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1. Installation

1.1 normCAD Programmverzeichnis

normCAD wird in ein separates Verzeichnis installiert. Die Zugriffsteuerung auf die normCAD System-
dateien erfolgt Uber einen Eintrag in der Datei LOGOLOAD.TXT im jeweiligen Logocad Startverzeich-
nis »Seite 1.

Das Startverzeichnis wird wahrend der Installation von normCAD angegeben. Sollen weitere Startver-
zeichnisse aktualisiert werden, z.B. in einer Netzwerkumgebung, so kann dies mit dem normCAD
Setup erfolgen.

ACHTUNG:

Werden Startverzeichnisse aktualisiert, die auf einem Netzwerkserver liegen, dann muss die
Aktualisierung der Startverzeichnisse mit den Laufwerksverbindungen zu den Netzwerklauf-
werken durchgefiihrt werden, die auch fiir den Betrieb von Logocad gelten.

1.2 Logocad Startverzeichnis

Je nach Einstellung im normCAD Setup werden bei der Installation verschiedene Dateien des ge-
wahlten Logocad Startverzeichnisses aktualisiert:

normCAD Modul Einstellung im Setup geanderte Datei Bemerkung

alle Voreinstellungen LOGOLOAD.TXT der Pfad zu normCAD wird
als 2. Zeile in die Datei
LOGOLOAD.TXT eingetra-
gen

alle normCAD Menlileiste verwenden ORGA.INI nach dem nachsten Start
von Logocad wird die ge-
wahlte normCAD Men(-
leiste verwendet

Menii normCAD Men( verwenden MENU\LOGOCAD.ABG | nach dem nachsten Start
von Logocad wird das
normCAD Mendfeld ver-
wendet

HINWEIS:

Die Datei LOGOLOAD.TXT darf KEINEN Pfadeintrag zu dlteren normCAD Versionen »Seite 6
(z.B. normCAD V 6.21) enthalten. In einem solchen Fall konnte es zu unerwiinschten Nebenef-
fekten bei der Verwendung von normCAD, insbesondere des normCAD Meniifeldes kommen.

1.3 ODBC Datasourcs (Datenquellen)

Fir die Verbindung der normCAD Programme mit den Datenbanken, in denen die Daten der Norm-
teile gespeichert sind, werden sogenannte ODBC Datasources (Datenquellen) benétigt.

ODBC ist eine Erweiterung des Betriebssystems (Open DataBase Connectivity) und muss fir einen
ordnungsgemassen Betrieb von Logocad und normCAD installiert sein.

Darlber hinaus bendtigt normCAD zwei Datasources ENORMSYS und ENORMUSR. Diese beiden
Datasources werden beim ersten Start von normCAD fiir jeden Rechner automatisch neu angelegt.
Nach dem erstmaligen Aufruf einer normCAD Funktion erscheint folgender Hinweis:

Seite 1
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[Die folgende DDBC-Datazource fur die normCADM ormteilbibliothek ist
noch wicht varhanden:
<EMORMSYS> - Spstemdatenbank

und

<EMORMUSRE> - Userdatenbank
Es wird jetzt versucht, automatizch die fehlende(n] ODBC-Datazource(n] fur die
Datenbank(en)

<@:0DBCOSHEMORMS S .MDE>

und
<@:0DBCDSVENORMUSR.MOB>
ZU EIZELgER.

Danach wird noch ein weiteres Fenster eingeblendet, welches noch einmal den Hinweis enthalt, dass
ODBC installiert sein muss, um die Funktion ausfiuihren zu kénnen:

normCAD ODBC-Datasource anlegen EE

Fiir den Betrieb der normCAD-Maormteilbibliathek unter Logozad Triga
miizzen zwel DDBC-Datenguellen (D atazource] ingtalliert werden.

Hierzu mull bereits ODBC instaliert worden zein. Salle dies nock
nicht gezchehen sein, driicken Sie bitte [Abbruch] und beenden
LOGOCAD. Instalieren Sie dant QDBC worn der LOGOCAD-CD.
Danach konnen Sie LOGOCAD emeut starten.

Einrichten I gbbrechenl

Wird dieser Dialog mit [EINRICHTEN] bestétigt, gelangt man in den Dialog 'Datenquellen anle-

gen":

ODBC-Datenquelle anlegen |

Sie kionnen wahlen, wie die neus ODEBC-D atenquelle
angelegt wird.

IDSN=ENDHMSYS

[ — aiiltig fuir alle Benutzer diezes Rechners

nur giiltig rur fuir aktuell angemeldeten

i Benutzerdatenquelle
i pentzartatendusl® i Benutzer

Hier kann angegeben werden, ob die Datenquelle fir die normCAD Systemdatenbank ENORMSYS
als Systemdatenquelle oder als Benutzerdatenquelle angelegt werden soll. Eine Systemdatenquelle
gilt fir alle Benutzer, die sich an der Anlage anmelden kénnen, eine Benutzerdatenquelle muss fir
jeden einzelnen Benutzer erstellt werden.

Tipp:

Lassen Sie die Datenquelle(n) fiir normCAD als Systemdatenquelle anlegen.

Klicken Sie in die Schaltflache [SYSTEMDATENQUELLE]. Der nichste Dialog enthalt die glei-

che Abfrage fiir die normCAD Benutzerdatenbank ENORMUSR. Auch diese Datenquelle sollten Sie
als Systemdatenquelle anlegen:

ODBC-Datenquelle anlegen |

Sie konhen wahlen, wie die neus ODBC-Datenquelle
angeleqgt wird.

IDSN=ENDHMUSH

o giiltig fiir alle Berutzer dieses Rechners

nur giltig nur fur aktuell angemeldeten

i Benutzerdatenguelle :
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Zum Schluss wird eine Meldung eingeblendet, die den Status der vorangegangenen Aktionen anzeigt:

ODBC Datasources angelegt
Q Diie folgendeln) QDB Datazourcels] wurde(n] auf [hrem System angelegt:
<EMORMSYS> - Spstem-D atazource

und
<EMORMUSR> - Uzer-Datasource

Falls beim Anlegen der Datenquellen ein Fehler aufgetreten sein sollte, wird ein entsprechender Hin-
weis unter Angabe der moglichen Fehlerquellen eingeblendet.

In diesem Fall missen Sie die Datenquellen manuell mit dem Programmsymbol 'ODBC' in der Sys-
temsteuerung von Windows anlegen. Offnen Sie die Systemsteuerung von Windows [Start] — [Ein-
stellungen] — [Systemsteuerung]. Starten Sie den ODBC Data Source Administrator durch einen Dop-
pelklick auf das Programmsymbol 'ODBC'. Sollte das Programmsymbol nicht vorhanden sein, wurde
ODBC nicht korrekt installiert. Schliessen Sie in diesem Fall Logocad und installieren Sie zuerst
ODBC. Die ODBC Programme sind auf ihrer Logocad TRIGA CD enthalten.

Beim Anlegen der Datenquellen mit dem ODBC Data Source Administrator sind folgende Angaben zu
verwenden:

Fiir normCAD SYSTEM-Datenbank:

Name des zu wéahlenden Treibers Datenquellenname Datenbank

Microsoft Access-Treiber (*.mdb) oder ENORMSYS ....ENORMSYS\ODBCDS\ENORMSYS.MDB
Microsoft Access Driver (*.mdb)

Flir normCAD USER-Datenbank:

Name des zu wéhlenden Treibers Datenquellenname Datenbank

Microsoft Access-Treiber (*.mdb) oder ENORMUSR ..\.ENORMSYS\ODBCDS\ENORMUSR.MDB
Microsoft Access Driver (*.mdb)

Seite 3
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1.4 ODBC-Installationsfehler

Nach der Installation einer neuen normCAD Version oder eines Service-Packs zu normCAD kann
folgender Hinweis erscheinen:

0ODBC-Installationsfehler und Hinweize: @:tmp\ncadodbc.enr

niarmCAD-0DE CA erbindungen:
Folgende Fehler+ armungen wurden erlannt:

Daternquelle : EMORMSYS
igt verbunden auf : C:AProgrammetPLS ofthMormCADAE normeys \ODBCODSAEMORMSYS MDE
zollke verbunden sein auf  ; MAEM30SPTMENORMSYSSODBCDSAERNORMSYS MOB

Wersion der Datenbank 5P/ 2000-05-01

Ez wird dringend empfohlen, die oben angegebenen Datenquellen im ODBC-D atazource-ddministratar
zu loschen [[Start] - [Einstellungen] - [Systemsteuerung] - [DDBC]) und nomiCAD anschliessend

ney aufzuruben, Dazu izt ez nicht erfforderlich, Logocad zu beenden.

Die Michteinkaltung diezer Empfehlung kann Fehler in den normCAD Datenzugriffen verursachenl

[+ Fehlerhafte Datenquellen [dschen?

[¥ Die Mitteilung beim nachsten Starten wieder anzeigen

drucken I wedter I berechenl

Diese Meldung zeigt an, dass mit der neuen normCAD Version oder dem Service-Pack neue Daten-
banken ausgeliefert wurden, und dass die bestehenden ODBC Datenquellen nicht mit den neuen
Datenbanken verbunden sind.

Zudem wird die Versionsnummer der Datenbank — sofern enthalten — angezeigt.

Sie konnen jetzt entscheiden, ob die als fehlerhaft erkannten ODBC Datenquellen geléscht werden
sollen. Dazu ist die Option 'Fehlerhafte Datenquellen l6schen’ zu aktivieren. Klicken Sie dann auf

die Schaltflache [WEITER], um den Vorgang fortzusetzen.
Hinweis:
Durch die Aktivierung der Option ' Fehlerhafte Datenquellen 16schen’ werden nicht die Daten-

banken gel6scht, sondern lediglich die Verbindungen der Datenquellen zu den Datenbanken in
ODBC aufgel6st.

Anschliessend werden die Datenquellen neu erzeugt und mit den neuen Datenbanken verbunden.
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1.5 Datenbanken

normCAD verwendet MS Access Datenbanken zur Speicherung der Daten fiir die verschiedenen
Normen. Auf diese Datenbanken wird aus den normCAD Programmen via QDBC (Open DataBase
Connectivity) und SQL (Structured Query Language) zugegriffen.

Die Datenbanken ENORMSYS.MDB und ENORMUSR.MDB liegen im Unterverzeichnis ODBCDS des
normCAD Programmverzeichnisses. Um den Programmen diese Datenbanken zuganglich zu ma-
chen, missen sogenannte Datasources fiir die ODBC Treiber angelegt werden. Dies geschieht au-
tomatisch beim ersten Aufruf eines normCAD Normteiles.

Datasources kdnnen als Benutzer DSN (DataSource Name) oder als System DSN erstellt werden.
Eine Benutzer DSN gilt nur fir den aktuell angemeldeten Benutzer, wahrend eine System DSN fur alle
Benutzer des jeweiligen Arbeitsplatzes zur Verfliigung steht.

Falls sich also mehrere Benutzer einen Logocad Arbeitsplatz teilen, und sich diese Benutzer mit un-
terschiedlichen Benutzernamen am System anmelden, sollte eine System DSN angelegt werden.

Die standardmassig vorgegebenen Datasource Namen lauten ENORMSYS und ENOUMUSR.

ENORMSYS.MDB: enthalt die Datentabellen flir die einzelnen Normen sowie verschiedene
Tabellen zur Steuerung der Programmablaufe

ENORMUSR.MDB enthalt benutzerspezifische Erweiterungen wie z.B. Artikelnummern und
zusatzliche Informationen zu den einzelnen Bauteilgréssen

Die Pflege der Datenbanken seitens der Benutzer erfolgt mit dem normCAD Tabellenassistenten.

ACHTUNG:

Die Tabellen der Datenbanken diirfen nicht manuell mit MS Access (oder dem Logocad Daten-
bankassistenten) gedandert werden, da dadurch die Datenkonsistenz der beiden Datenbanken
nicht gewabhrleistet ist.

1.6 Legitimationscode

normCAD verfligt ab Version 7 Uber einen Legitimationscode. Jede neue Version muss tber einen
Code freigeschaltet werden. Die Freischaltung erfolgt fiir jede einzelne Logocad Lizenz oder auch
Uber eine Serverlizenz.

Wird eine neue normCAD Version auf einem Logocad Arbeitsplatz zum ersten mal gestartet, so muss
der Legitimationscode einmal eingegeben werden. Dazu wird automatisch ein Dialogfenster einge-
blendet, das den Anwender auffordert, den Legitimationscode einzugeben:

normCAD Lizensierung

Syztem Information
LogoCaD Seriennumnmer L-8573-FL1
normCAD ergionsnummer a
Legitimationzdatei
D:APROGRA™TSPLSOFT WMORMCADSERNORMSYSSEMIMIT

nomCAD Legitimationscode Il

Ok I Abbrechen

Den erforderlichen Legitimationscode erhalten Sie zusammen mit der neuen normCAD Version von
ihrem Handler zugesandt.

Sollte der Legitimationscode fehlen, melden Sie sich bei ihrem normCAD Handler.

Nach der Eingabe des korrekten - zur aktuellen normCAD Version passenden — Legitimationscodes
wird dieser zusammen mit der Logocad Seriennummer in die Datei ENINIT.BIN geschrieben. Die Da-
tei ENINIT.BIN »Seite 6 ist eine reine ASCII Datei und kann mit einem Editor, z.B. dem Editor von
Windows NT, betrachtet werden.
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1.7  Die Datei ENINIT.BIN

Die Datei ENINIT.BIN wird im normCAD Systemverzeichnis ..\ENORMSYS erzeugt. Sie ist ahnlich
aufgebaut wie eine Windows .INI Datei.

ENINIT.BIN kann mehrere Abschnitte enthalten. Jeder Abschnitt beschreibt einen Logocad Arbeits-
platz (Logocad Seriennummer) und eine normCAD Versionsnummer. Somit ist es mdglich, alle norm-
CAD Lizenzen in einer einzigen Datei zu pflegen. Das erleichtert einem Systemadministrator die Pfle-
ge mehrerer Arbeitsplatze. Die in der Datei ENINIT.BIN angegebenen Versionsnummern , z.B. norm-
CAD_8, mussen nicht zwangslaufig mit den normCAD Versionsnummern Ubereinstimmen. So kann es
sein, dass ein neues normCAD Release, z.B. das Release 8.1, die interne Versionsnummer 9 benutzt.

Beispiel fir eine Datei ENINIT.BIN:

[L-A123-AB1 normCAD 7] Logocad Lizenz L-A123-AB1, normCAD Version 7
CODE=LKEH7ZT normCAD Legitimationscode dafir

[L-A345-AB2 normCAD 7] Logocad Lizenz L-A345-AB2, normCAD Version 7
CODE=8RH776T normCAD Legitimationscode dafir

[L-A123-AB1 normCAD 8] Logocad Lizenz L-A123-AB1, normCAD Version 8
CODE=QNG7DMH normCAD Legitimationscode daftir

HINWEIS:

Nach der Registrierung aller normCAD Lizenzen sollten Sie die Datei ENINIT.BIN sichern

1.8 Kompatibilitdt: zusatzliche Dateien

Um die Kompatibilitat zu alteren normCAD Versionen sicherzustellen, werden je nach Einstellung im
normCAD Setup zusatzliche Dateien einkopiert. Zudem muss wahrend der Installation der Pfad zu
einer alten normCAD Version angegeben werden.

Dies betrifft nur normCAD Versionen 6.22 und friiher.

Der Kompatibilitatsmodus stellt sicher, dass die mit friiheren normCAD Versionen erzeugte Verweis-
symbole und/oder Normteile weiterhin angezeigt bzw. ausgewertet (alte Logocad Stiickliste) werden
koénnen.

Dazu werden im Unterverzeichnis PARAM des normCAD Systemverzeichnisses zusatzlich folgende
Dateien angelegt:

..\ENORMSYS\PARAM:
HNARB.SLT
HNDIN.SLT
HNDIN40.SLT
HNDIN40OA.SLT
HNDINSO0.SLT
HNDINSOA.SLT
LOGO#NOL.VAR
APL.DRV

1.9 Kompatibilitdt: Einschrankungen

HINWEIS:

Beachten Sie bitte, dass Normteile in dlteren normCAD Versionen als "alte' Logocad Objekte
erzeugt wurden. Die weitere Bearbeitung solcher Objekte hangt im wesentlichen davon ab, ob
die jeweils aktuelle Logocad Version diese Objekte noch unterstiitzt.

Nach unserer Erfahrung ist es jedoch generell sinnvoll, diese Objekte den Zeichnungen, die
weiterhin in Benutzung sind, durch neue Objekte auszutauschen.

Leider ist es nicht méglich, einen Austausch von normCAD Objekten automatisch auszufiihren. Die
neuen normCAD Normteile enthalten wesentlich mehr Informationen als die alten Normteile. Zu einem
automatischen Austausch der Objekte mussten aber alle Informationen aus den alten Objekten aus-
gelesen werden, welche die neuen Objekte zu ihrer Erzeugung bendtigen. Da aber diverse Informati-
onen an den alten Objekten nicht zur Verfligung stehen, kann ein automatischer Austausch nicht
stattfinden.
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Gleiches gilt auch fiir die Normteiltabellen. Auch die Tabellenstrukturen haben sich gegeniiber den
alteren normCAD Versionen stark verandert, so dass auch hier keine Konvertierung der alten Tabellen
stattfinden kann. Eventuell zusatzlich in die alten Tabellen eingetragene Gréssen missen manuell in
die neuen Tabellen aufgenommen werden.

1.10 Deinstallation von normCAD

Die Deinstallation von normCAD erfolgt Giber die Windows Systemsteuerung. Klicken Sie dazu auf den
[START] Button von Windows und wahlen Sie dann [EINSTELLUNGEN] - [SYSTEMSTEUERUNG].
Fihren Sie dann einen Doppelklick auf das Symbol [SOFTWARE] aus. In der daraufhin erscheinen-
den Liste der installierten Softwareprodukte wahlen Sie dann die zu entfernende normCAD Version
und klicken auf die Schaltfliche [HINZUFUGEN/ENTFERNEN]. Jetzt wird das Deinstallati-
onsprogramm gestartet.

Das Deinstallationsprogramm ist nicht in der Lage, normCAD komplett von lhrem System zu entfer-
nen. Es bleiben noch einige Dateien und Verzeichnisse auf der Festplatte. Diese Dateien kénnen Sie
aber bedenkenlos |6schen.

1.11 Deinstallation Logocad Startverzeichnisse

Die Deinstallation von normCAD andert keine Logocad Startverzeichnisse. Wenn Sie normCAD
deinstalliert haben, I6schen Sie das entsprechende Startverzeichnis manuell von ihrer Festplatte und
entfernen Sie auch alle dazugehdrigen Links vom Desktop.

1.12 Deinstallation ODBC Datasources

Die Deinstallation von normCAD l6scht keine ODBC Datasources. Zum Entfernen der von normCAD

angelegten Datasources »Seite 5 ENORMSYS und ENORMUSR starten Sie das Programm [ODBC]
aus der Windows Systemsteuerung und I6schen die beiden Datasources manuell.
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2. Allgemeine Informationen zu normCAD Objekten

normCAD Normteile und normCAD Zeichnungsnormen werden als Logocad Dialogobjekte in eine
Zeichnung platziert.

Jedes Normteil wird mittels eines Dialogprogramms erzeugt. Dabei wird zunachst das Programm ab-
gearbeitet. Dieses Programm erzeugt die Dialogmaske zur Dateneingabe und steuert den Platziervor-
gang der Objekte in der Zeichnung. Dieses Programm fiihrt auch die Zugriffe auf die normCAD Da-
tenbanken durch, aus denen die Daten fiir die einzelnen Normteile eingelesen werden.

Erst wenn alle bendtigten Daten verfugbar sind, kann die gewahlte Norm in eine Zeichnung platziert
werden.

Bei der Programmierung der Dialoge wurde mit grosser Sorgfalt darauf geachtet, dass mogliche Feh-
lerquellen, die zu einer unsinnigen Geometrie von Normteilen oder zu einer technisch nicht realisierba-
ren Ausfuhrung von Normteilen fihren kdnnen, bereits wahrend der Dateneingabe, spatestens aber
nach dem Platzieren des Normteiles in der Zeichnung erkannt und — falls moglich — automatisch korri-
giert werden. In jedem Fall wird eine Meldung eingeblendet, welche den Benutzer Gber die aufgetrete-
nen Probleme informiert. Diese Meldung kann durch einen Systemklang begleitet werden, sofern lhr
Computer Uber eine Soundkarte verfligt.

Eigenschaften der normCAD Objekte:

Volle Integration in die Logocad Zeichnungsstrukturen

Unterstitzung der Logocad CUT — Technik mit mehreren Darstellungstiefen
Unterstitzung der Logocad Objekt — Editierfunktion

Unterstlitzung der Stretch — Funktion

Unterstiutzung der Logocad Attributstlckliste

* & & o o

Die meisten normCAD Normteile werden als Objektstrukturen mit Haupt- und Unterobjekten erzeugt.
Jedes 2D - Objekt enthalt eine eigene CUT — Kontur und ist damit in der Lage, andere Zeichnungs-
elemente dynamisch zu verdecken. Die CUT — Prioritaten fur die einzelnen Subobjekte werden von
den Dialogprogrammen automatisch gesteuert.

Hauptobjekt 'Schraube’ Subobjekt 'Mutter'
Subobjekt 'Scheibe’ Subobjekt 'Scheibe’

Subobjekt 'Bohrung'  Subobjekt Bohrung'

CUT Prioritaten fiir die einzelnen Objekte einer Verschraubung:

Obijekt: CUT — Inkrement:  CUT — Prioritat:

Schraube 0 10 (je nach Grundeinstellung)
Scheibe +1 11

Mutter +1 11

Bohrung -1 9

Alle Logocad Objekte werden wie ein einzelnes Element behandelt, d.h. sie kdnnen nicht in ihren Be-
standteilen editiert werden. Es ist also z.B. nicht moglich, eine einzelne Linie einer Schraube zu 16-
schen, zu Trimmen oder in einer anderen Art und Weise zu verandern. Aus diesem Grund wurde bei
der Erstellung von normCAD Objekten darauf geachtet, dass der Anwender maximalen Zugriff auf die
Gestaltung derjenigen Objekte hat, die den konstruktiven Gegebenheiten angepasst werden kénnen.
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Beispiel:

Eine normCAD Nutmutter nach DIN 1804 wird in vielen Féllen mit einer ganz spezifischen Umgebung
verwendet, nédmlich als Befestigungselement fiir Wélzlager, die gegen einen Wellenabsatz verspannt
werden. Zur Sicherung der Nutmutter dient ein Sicherungsblech nach DIN 462, die wiederum eine Nut

in der Welle bedingt. Mit normCAD kann nun eine komplette Nutmutterverbindung mit Sicherungs-
blech und Wellenabsatz erzeugt werden:

normCAD Nutmutter EHE |
Mutrnutter O 1804 Einstellungen I

Grossen | Auzwahl | thinnenl Info |

Austibrung |gehértet, gezchliffen ﬁ
HNenndurchmesser 32x1.5 |
Werkstoff/Festigheitsklazee =
Schicherungsscheibe DM 462 ﬁ

Durchresser Wellenabsatz |4EI—
Klemmlange |23— MESIEN |
Lange Wellenabzatz [min. 36,7 mm) ISB—
Fazenbreite an'Wellenende Iﬁ wdb®

In diesem Dialog kann die Lange des Wellenabsatzes angegeben werden. Sobald die Klemmlange -
in den meisten Fallen die Lagerbreite — angegeben wurde, enthélt das Feld 'Lange des Wellenabsat-
zes' die minimal erforderliche Lange nach DIN, die zur Aufnahme der Nutmutter erforderlich ist. Zu-
dem kann die Fasenbreite am Wellenende angegeben werden. Falls hier ein kritischer Wert angege-
ben wird, erscheint eine entsprechende Warnung:

amung:

Durch die &ndemung der Fazenbreite wird die angegebene Lange
fuir den ‘Wellenabzatz zu klein.

Wenn Sie diezen YWert beibehalten, dann kann die Mutrutter
nicht walztandig auf das Gewinde der Welle aufgezchraubt werden

Bei korrekter Dateneingabe erscheint nach dem Platzieren ein komplettes Wellenende mit Nutmultter,
Sicherungsblech und Wellenabsatz mit Nut:

iV
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3. Aufrufen von normCAD Normteilen

normCAD Normteile kénnen auf verschiedene Arten aufgerufen werden. Zum einen — das ist die
komfortabelste und schnellste Méglichkeit — kann ein Normteil Gber das normCAD Menifeld aufgeru-
fen werden. Dazu ist in die entsprechende Box des MenUs zu tippen, in dem die gewlnschte Norm als
Symbol dargestellt ist.

Klicken Sie in die Darstellung des Meniifeldes, um weitere Informationen zu erhalten.

Hauptmenii normCAD
P Normteile
T | oam i s ] =P o o aa] v e ma
& T ] L L * L o o [Eemryen—— B>
el R R Ty e =1 B e
3 g e g i g ) DUTHAE| L D 8T & =
pt L[l ST R L e L =2
Foi e e e I | oL EE SRE = =k
il = (PEIERCOC RS (v @ 8 B OB O = @
By | A ED e pme em o av, | ) S D EEIEE O | = A = 3
ARl R N T | 1 L3 E §
e e K| EARTR N o A E s TS
ﬁ:ﬂ TR ALE AT o n :;3; rmEmE .EJ"“"’“"’""'"‘ |
= 0 s i T [
B B R = ol e @ ed 29
e : = = e i [l (54 9
cinTH ] . [ E = T
P B - - it 'EEW@%:@H@'}@}@
£ : Fos1ere
S T W " I el et b e
= e ie
mmajm A s ———
o -
(e ) L =
== -
s - . =0
zzs‘.;. . [ - —
rq;;;g I . 5 2 g 13 B [ e | ewow g __EE@
b Al e . Lmen M pesenn AT ,:Ivlvu @ H'-m@'“ EE'Q
mel OB ESHL=0 BONEEL | e g,
e EEN PR Eer | O T I G E

Auf der rechten Seite des normCAD Mendifeldes sind die Meniikarten der normCAD Module angeord-
net. Wird in eine der Boxen getippt, so wird in den meisten Fallen ein Grafikmeni eingeblendet, in
dem alle moglichen Darstellungsformen des jeweiligen Normteiles angezeigt werden.

Die zweite Moglichkeit zum Aufrufen von Normteilen ist die normCAD Mendleiste oder die normCAD
Symbolleiste.

Meniileiste:

nomCAD NESGEEE
[#ynormCAD Normteile
orhamCAD £eichnungsnarmen

narmCAD Y enmaltung 4

eiber nomiCAD

Symbolleiste:

Aufruf der Mormteilbibliothek
Aufrufvon Zeichnungsnormen
EBelegung der Makrospeicher A 2
Symmetrielinie
Kegel mit Kegelverhaltnis
Kreuz aus Konstruktionshilfslinien

Al o =[mbe -] vle

Linie aufteilenI |

Linien verbinden
Lot auf Linie

Versionsinfo

Hilfe aufrufen
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In beiden Fallen wird der Auswahldialog normCAD Normteilbibliothek »Seite 11 eingeblendet, in dem
die gewuinschte Norm gewahlt werden kann.

Das Cursorfeld dient zur Steuerung des Cursors Uber die angeschlossenen Bildschirme. Es enthalt
zudem eine Ubersicht tiber die meisten verfiigbaren Freihandsymbole, mit denen haufig verwendete
Kommandos gestartet werden konnen. Die hier dargestellten Symbole haben reinen Informationscha-
rakter, es ist also nicht erforderlich, dass die Freihandsymbole an der Stelle ausgefihrt werden, an der
sich das jeweilige Symbol im Cursorfeld befindet.

3.1 Auswahldialog ‘normCAD Normteilbibliothek'

Die Auswabhlliste im Dialog 'normCAD Normteilbibliothek' dhnelt in der Darstellung dem Windows
Explorer:

nomCAD Mormteilbiliothek E E3

= Befestigungz- und Sicherungzelemente... 1=
I3 Schrauben, Gewindestifte...

------------------ erzetzte Nommen; -

DM 9271 mit Schaft - Regelgew. [Ere d. EM 24074)

DM 923 Gewinde biz Kopf - Regelgew. [Erz. d. EM 24077]
Zulinderzchrauben...

Flachkopf- u. Linzenzchrauben. ..

Caml b st ihan ﬂ
Auzwahl uber DINASOAEMN - Mummer |24D1 4

Lizste aktualisisren Ok Abbrechen I

Die Ordnersymbole am Zeilenbeginn zeigen an, dass es sich bei diesem Eintrag um ein Kapitel han-
delt, das weitere Untereintradge enthalt. Wird dieses Symbol angetippt, so wird der Ordner gedéffnet und
die darin enthaltenen Eintrage werden angezeigt.

Offnen Sie hier den Ordner, welcher die gewiinschte Norm enthalt und markieren Sie die Norm durch
Anklicken. Wahlen Sie dann die Schaltfliche [OK]. Nun wird ein Grafikmentii »Seite 13 eingeblendet,
in dem alle mdglichen Darstellungsformen des jeweiligen Normteiles angezeigt werden. Alternativ
dazu kann die Norm im Auswabhlfenster auch direkt mittels Doppelklick auf die entsprechende Zeile
aufgerufen werden.

Falls die DIN, ISO oder EN — Nummer der gewlinschten Norm bekannt ist, kann diese im Feld 'Aus-

wahl iiber DIN/ISO/EN — Nummer' angegeben und mit [OK] bestétigt werden. Beachten Sie hierbei,
dass nur die Nummer ohne den Zusatz 'DIN', 'ISO' oder 'EN' angegeben werden darf. Auch hier wird
ein Grafikmenu »Seite 13 eingeblendet, in dem alle moglichen Darstellungsformen des jeweiligen
Normteiles angezeigt werden.

normCAD verwendet nicht immer exakt die DIN/ISO/EN Nummer. In den Fallen, in denen sich einzel-
ne Teile einer Norm unterscheiden (z.B. EN ISO 7046 Teil 1 und EN ISO 7046 Teil 2) werden diese
Normen unter Angabe der Normblatt-Nummer aufgerufen (also z.B. 7046-1 bzw. 7046-2). Wird im
Eingabefeld 'Auswahl tiber DIN/ISO/EN — Nummer' nur der erste Teil einer mehrteiligen Norm ange-
geben - z.B. 7046 -, so startet der Auswahldialog automatisch eine Ahnlichkeitssuche. Falls Normen
gefunden werden, die mit dem angegebenen Text beginnen, werden diese in einem separaten Aus-
wahlfeld 'Ahnliche' zur Auswahl angeboten:
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‘A Serkschrauben...
M 150 2009 mit Schiitz [Erz. f. DIM 963)
EM IS0 7046 T 1 mit Kreu 2 [Ers. | DIM 9E5)

M IS0 Y046 T 2 mit Kreuzsschiitz [Erz. £ DIN 965]
DIM 7337 mit Innensechskant

__________________ arcatzbe Mlarmem: e emeessennes LI
Auzwshl Uber DINASOEN - Nurmmer I?U4B-1
éhnliche EM IS0 7046 T 1 mit Kreuzsschlitz [Ers. £ DIM 965) +*

Liste SlEM 150 7046 T 2 mit Kreuzsechlicz (Ers. £ DIN 965)

Wenn nur ein Teil der Nummer der Norm bekannt ist, kann auch eine Fragmentsuche durchgefihrt
werden. Dafir ist dem bekannten Teil der Nummer der Norm ein Stern (*) voranzustellen, also z.B.
*70. Das Ergebnis einer solchen Suche wéare z.B.:

Senkzchrauben...

M 150 2009 mit Schiitz [Ers. £, DIN 963)
M IS0 Y046 T 2 mit Kreuzszchiitz [Ers. £ DIN 965)
DIM 7337 mit Innenzechskant

__________________ arcatzta blarmaen:

DIM 705 Stellinge
Dt B70 Blatker Rundstakl, 150 Taleranzfeld ha
DIM 59370 Blanker Winkelztahl gleichechenklia. scharfkattig

Hier werden alle Normen angezeigt, die den Suchtext 70 an beliebiger Stelle enthalten.

Die Schaltflache [LISTE AKTUALISIEREN] dient dazu, die Auswahlliste fir die Normen den tatsach-
lich installierten Normen anzugleichen. Im Auslieferungszustand von normCAD enthalt diese Liste
immer alle verfigbaren Normen. Es kann also vorkommen, dass eine Norm aus der Liste ausgewahilt
wird, die nicht auf der Anlage installiert wurde. In diesem Fall erhalt man die Fehlermeldung:

Q Die gewahlte Morm izt auf diezer &nlage nicht installiert: <DIMASO/ERN 08153

Nach dem Aktualisieren der Auswahlliste werden nur noch die Normen angezeigt, die auch tatsachlich
installiert sind.

Hinweis:
Die Funktion [LISTE AKTUALISIEREN] steht nur dem normCAD Administrator zur Verfiigung.
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3.2 Grafikmenii zur Auswahl von Normteil-Darstellungen

Nach der Auswahl einer Norm erscheint in den meisten Fallen ein Grafikmenu, mit dessen Hilfe die
gewinschte Darstellung und/oder Einbauform der gewahlten Norm naher angegeben werden kann.
Der Aufbau und die Funktionsweise der normCAD Grafikmenis wird am Beispiel einer Sechskant-
schraube nach EN 24014 erlautert:

EN 24014

EN 24014

Die Uberschrift des Grafikmenis enthélt immer die Norm. Darunter befindet sich in vielen Fallen ein
Bereich, in dem die gewlinschte Ansicht ausgewahlt werden kann. Um eine Ansicht zu wahlen, klicken
Sie auf das gewiinschte Symbol. Das rechteckige Kastchen wird dann markiert.

Anschliessend klicken Sie in die Meniflache, welche die gewlinschte Darstellung enthalt. Daraufhin
wird der Normteil — Dialog gedffnet, in dem die bendtigten Daten einzugeben sind.

Hinweis:
Die Ansicht und die Darstellungsform des Normteiles lassen sich auch im Normteil — Dialog im
Kapitel 'Ansicht' noch dndern.
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3.3 Aufrufen von normCAD Zeichnungsnormen
normCAD Zeichnungsnormen kénnen auf verschiedene Arten aufgerufen werden. Zum einen — das ist
die komfortabelste und schnellste Mdglichkeit — kann eine Zeichnungsnorm ber das normCAD Me-
nufeld '"GRUNDNORMEN - normCAD Gr' aufgerufen werden. Dazu ist in die entsprechende Box des
Mendus zu tippen, in dem die gewlnschte Norm als Symbol dargestellt ist.

GRUN DNORMEN normCAD Gr ||vg
KETEN 5 HWEISSZEICH, ZENTRIE R UNGE M GEWINDE |
DN 6754 EN22553 DN 332 DINTE
JE= e AU s U | =2
By Bx 70 1050 @ ‘ %_ - . !
it (o 1 Golen &
milys | 4G SYMBOLE [|5 ) R ! G,
BOHEINGEN| s 5 0 @@ £ Gy I3 &
=% G el X °< ‘ T _:’?Q G i -
= oo e ol I S lig &
o PRESTIGE . SEMHUNGE e
DIN =03 }x
e T w2
OIS F o LJ/;—
WELLE [PBERFLACHE |SCHNITT x]) @ =Ty o7
o i AI-— Eg @

Die zweite Mdglichkeit zum Aufrufen von normCAD Zeichnungsnormen ist die normCAD Mendlileiste
oder die normCAD Symbolleiste.

Meniileiste:

nomCal WEEsEE

#y normCAD Marmteile
Iqr'nnrmE.ﬁ.D £eichnungznormen

nomCAl Yenwaltung »

efiiber nomCal

Symbolleiste:

Aufruf der Mormtsilbibliothek
Aufruf von Zeichnungsnormen
Eelegung der Makrospeicher A £
Symmetrielinie
Kegel mit Kegelverhaltnis
Kreuz aus konstruktionshilfslinien

|
W
Al F =@k -0 @]e

Linie aufteilenI
Linien verbinden
LotaufLinie

Yersionsinfo
Hilfe aufrufen

In beiden Fallen wird das Grafikmenu 'normCAD — DETAILTECHNIK Zeichnungselemente »Seite 15'
eingeblendet, in dem die gewiinschte Norm gewahlt werden kann.
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3.4 Grafikmenii zur Auswahl von Zeichnungsnormen

Wurde der Aufruf von normCAD Zeichnungsnormen ber die normCAD Mendleiste oder die normCAD
Symbolleiste gestartet, wird folgendes Grafikmenu eingeblendet:

normCAD - DETAILTECHMIE Zeichnungselemente

=N B R NA !

Dieses Grafikmeni stellt die Hauptauswahl fiir Zeichnungsnormen dar. Wird auf ein Symbol geklickt,

Offnet sich ein weiteres Grafikmenu (erkennbar am Symbol F“" ), oder es wird sofort der Dialog zur
Erzeugung der Zeichnungsnorm gestartet.

Um Platz auf dem Bildschirm zu sparen, wird die Hauptauswahl beim Aufruf eines weiteren Grafikme-
nds ausgeblendet.

Grafikmenu fur 'Form- und Lagetoleranzen nach ISO 1101":

FORM- UND LAGETOLERAMZEN

Grafikmen fir 'Gewindegrundlocher und Gewindefreistiche nach DIN 76"

GEWINDEAUSLALFE, -FREISTICHE

@6 J| &HF F| 9| F| | 9| &

Grafikmenu fur ‘Zentrierbohrungen nach DIN 332"

ZEMTRIERBOHRUNGEMN

Cy [ E= 0N ®
D |[@)] &y, | R @) % | D@ &

Grafikmenti fiir 'Wellenenden DIN 748, DIN 1448 und DIN 79':

WELLENEWNDEM

£

Grafikmen( fir ‘Bohrungen nach EN 20273":

BOHRUMGEM
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Grafikmenu fur 'Freistiche nach DIN 509"

FREISTICHE

DETAIL
W

&
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4. normCAD PowerCopy

Mit der Funktion normCAD PowerCopy kann ein bereits in der Zeichnung platziertes normCAD
Normteil durch einfaches identifizieren kopiert werden. Nach dem Antippen eines normCAD Normteils
wird der zum Normteil gehérende Dialog gedffnet. Der Dialog enthélt alle Daten des identifizierten
Normteils.

Diese Daten kénnen jetzt gedndert werden, und die Kopie des Normteils kann erneut platziert werden.

5. normCAD Werkzeugleiste

normCAD enthalt eine Werkzeugleiste, mit deren Hilfe verschiedene normCAD Funktionen aufgerufen
werden kdnnen:

Aufruf der Mormteilbibliothek
Aufruf won Zeichnungsnormen
Eelegung der Makrospeicher A7
Symmetrielinie
Kegel mit Kegelverhaltnis
Kreuz aus Konstruktionshilfslinien

Al & =i -] <] 2le

Linie aufteilenI
Linien verbinden
Lot auf Linie

Wersionsinfo
Hilfe aufrufen

6. normCAD Meniileiste

normCAD enthalt zwei zusatzliche Menlleisten. Abhangig von den Angaben, die wahrend der Instal-
lation von normCAD gemacht wurden, ist eine der beiden Menlileisten nach dem Start von Logocad
aktiv:

normCAD V8 (2D) oder
normCAD V8 (3D)

Mit Hilfe der Menuleisten kdnnen verschiedene normCAD Funktionen aufgerufen werden:

normCAD BEEEE]

B normCAD Mormteile
o homCAD Zeichhungznarmen

narmCAD YWenmaltung b FonomCAD Makrospeicher
nomCAD Systemanpazsungen

7 U s LD nomCAD T abellenaszistent

Seite 17



normCAD Normteile V 8

7. Menifeld Konstruktion

normCAD enthalt ein eigenstandiges Meniifeld, das auf die Bediirfnisse in der mechanischen Kon-
struktion abgestimmt ist. Das normCAD Menii enthalt eine Fille zusatzlicher Funktionen, die den Kon-
strukteur bei der taglichen Arbeit unterstiitzen. So wurde darauf geachtet, dass haufig benoétigte Funk-
tionen schnell und sicher zu bedienen sind und dass der Eingabeaufwand fiir verschiedene Aktionen
minimiert wird.

Zudem verfuigt das normCAD Men( ber 26 Makrospeicher (A bis Z). Diese Makrospeicher kénnen
vom Anwender frei belegt werden. Die Belegung dieser Speicher kann benutzerdefiniert erfolgen, so
dass sich jeder Benutzer seine eigenen Belegung hinterlegen kann. Makrospeicher kdnnen mit Logo-
cad Kommandos und/oder Funktionscodes belegt werden. Ob einem Kommando zuséatzliche Para-
meter Ubergeben werden kénnen hangt dabei vom aufgerufenen Kommando selbst ab.

Zum komfortablen Austauschen der Wechselmeniifelder istim normCAD Mendfeld ein spezielles
Verfahren zum Menifeldwechsel eingebaut, das es dem Anwender auf einfache Weise erlaubt, eige-
ne Wechselmendus in diese Technik zu integrieren.
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8.

8.1

normCAD Module

normCAD Gr - Grundnormen

Das Paket normCAD Gr enthalt verschiedene Grundnormen, die auf keinem Logocad Arbeitsplatz
fehlen sollten. normCAD Gr enthalt im einzelnen:

Norm
ISO
ISO
EN
EN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

Nummer
1101
1302
20273
22553
332
3141
509
6784
74 T1
74 T2
74 T3
974 T1
974 T2
76 T1
76 T2

Bezeichnung

Form- und Lagetoleranzen
Oberflachenzeichen
Durchgangslécher fir Schrauben
Schweiss- und Lotsymbole
Zentrierbohrungen
Oberflachenzeichen (alt)

Freistiche

Kantensymbole

Senkungen fiir Senkschrauben
Senkungen fur Zylinderschrauben
Senkungen fir Sechskantschrauben
Senkungen fir Zylinderschrauben
Senkungen fur Sechskantschrauben
Gewindebohrungen, -freistiche
Gewindeenden

Schnittangaben

Bruchlinien fir Wellen

allgemeine Symbole

Die Normen sind entweder tiber das Wechselmeniifeld oder tiber Grafikmenus aufrufbar.
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8.2 normCAD Be - Befestigungselemente
Das Paket normCAD Be enthalt die gebrauchlichsten Befestigungselemente:

Norm
DIN EN ISO
DIN

DIN
DIN
DIN
DIN EN ISO
DIN EN ISO
EN

EN

EN

EN

EN

EN

ISO
ISO
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

EN ISO
DIN EN ISO
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

JAC
JAC
SCHNORR
SCHNORR

Nummer
1207
125 T1

127
128
137
1580
2009
24014
24017
24032
24034
24035
24036
4032
4034
433 T1
439
555
6797
6798
6912
7045
7046-1/-2
7980
7985
7991
84

85
9021
912
913
914
915
916
931
933
934
963
965
985

JAC 1
JAC 2
S

VS

Bezeichnung

Zylinderschrauben mit Schlitz

Scheiben, vorzugsweise fiir Sechskantschrauben und -
muttern

Federring

Federringe, gewolbt

Federscheiben, gewellt

Flachkopfschrauben mit Schlitz

Senkschrauben mit Schlitz

Sechskantschrauben mit Schaft
Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf
Sechskantmuttern, Typ 1

Sechskantmuttern

Sechskantmuttern, niedrige Form, mit Fase
Niedrige Sechskantmuttern, ohne Fase
Sechskantmutter

Sechskantmutter

Scheiben, vorzugsweise fiir Zylinderschrauben
Sechskantmutter

Sechskantmutter

Zahnscheiben

Facherscheibe

Zylinderschrauben mit Innensechskant, niedrigem Kopf
Flachkopfschrauben mit Kreuzschlitz
Senkschrauben mit Kreuzschlitz

Federring

Linsenschrauben mit Kreuzschlitz
Senkschrauben mit Innensechskant
Zylinderschrauben mit Schlitz
Flachkopfschrauben mit Schlitz

Scheiben

Zylinderschrauben mit Innensechskant
Gewindestift mit Innensechskant und Kegelkuppe
Gewindestift mit Innensechskant und Spitze
Gewindestift mit Innensechskant und Zapfen
Gewindestift mit Innensechskant und Ringschneide
Sechskantschraube mit Schaft
Sechskantschraube mit Gewinde bis Kopf
Sechskantmutter

Senkschrauben mit Schlitz

Senkschrauben mit Kreuzschlitz
Sechskantmuttern, mit Klemmteil, mit nicht metallischem
Einsatz niedrige Form

Sicherungsscheiben JAC 1

Sicherungsscheiben JAC 2

Sicherungsscheiben SCHNORR 'S’
Sicherungsscheiben SCHNORR 'VS'

Die Normen sind entweder Uber das Wechselmenlfeld oder tber eine hierarchische Auswahlliste und
Grafikmenus aufrufbar.
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8.3 normCAD La - Lagerelemente
Das Paket normCAD La enthalt die gebrauchlichsten Lagerelemente:

Norm Nummer
Radiallager

DIN 5405-1
DIN 5412 T1
DIN 5412 T4
DIN 615

DIN 617

DIN 618 T1
DIN 618 T2
DIN 625 T1
ISO 6278
DIN 628 T1
DIN 630

DIN 635T1, T2
DIN 720
Axiallager

DIN 5405 T2
DIN 5405 T3
DIN 5429 T1
DIN 711

DIN 715

DIN 722

DIN 728
Walzlagerteile

DIN 5401 T1
DIN 5402 T1
DIN 5402 T2
DIN 5402 T3
DIN

Steh- und Flanschlager
DIN 502

DIN 504

DIN 736

DIN 737

DIN 738

DIN 739

Bezeichnung

Teil 1 : Walzlager; Nadellager, Radial-Nadelkréanze
Zylinderrollenlager, einreihig mit K&fig Winkelringe
Zylinderrollenlager, zweireihig mit Kafig
Schulterkugellager

Nadellager mit Kafig, Massreihen 48 und 49
Nadellager, Nadelhilsen, Nadelbiichsen mit Kafig
Nadellager, Nadelhilsen mit Kafig abgedichtet
Rillenkugellager, einreihig

Nadellager (Laufrollen)

Radial-Schragkugellager, einreihig, selbsthaftend
Radial-Pendelkugellager, zweireihig, zylindrische und
kegelige Bohrungen

Pendelrollenlager, Tonnenlager, einreihig
Kegelrollenlager

Axial-Nadelkranze

Axialscheiben

kombinierte Nadel-Axialzylinderrollenlager, Nadel- Axial-
kugellager

Axial-Rillenkugellager, einseitig wirkend
Axial-Rillenkugellager, zweiseitig wirkend
Axial-Zylinderrollenlager, einseitig wirkend
Axial-Pendelrollenlager, einseitig wirken, mit unsymmetri-
schen Rollen

Walzlagerteile, Kugeln
Walzlagerteile, Zylinderrollen
Walzlagerteile, Walzen
Wélzlagerteile, Nadelrollen

Flanschlager, Befestigung mit 2 Schrauben

Augenlager

Stehlagergehause mit kegeliger Bohrung und Spannhil-
se, fur Walzlager der Durchmesserreihe 2
Stehlagergehause mit kegeliger Bohrung und Spannhil-
se, fir Walzlager der Durchmesserreihe 3
Stehlagergehause mit zylindrischer Bohrung, fir Walzla-
ger der Durchmesserreihe 2

Stehlagergehause mit zylindrischer Bohrung, fir Walzla-
ger der Durchmesserreihe 3

Die Normen sind entweder tber das Wechselmenlifeld oder tber eine hierarchische Auswabhlliste und
Grafikmenis aufrufbar.
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normCAD Ma - Maschinenelemente

Das Paket normCAD Ma enthalt die gebrauchlichsten Maschinenelemente:

8.4

Norm Nummer
Stifte

DIN 1

DIN 1481
EN 22338
EN 22339
EN 28733
EN 28734
EN 28752
DIN 6325
DIN 7

DIN 7979
Federn

DIN 2093
DIN 2098
Dichtelemente

DIN 3760
DIN 908
DIN 910
Sonstige Elemente
DIN 1448
DIN 1804
DIN 471
DIN 472
DIN 580
DIN 582
DIN 6799
DIN 6885 T1,2,3
DIN 705
DIN 748
DIN 79

Bezeichnung

Kegelstift

Spannstift

Zylinderstift

Kegelstift

Zylinderstift mit Innengewinde
Zylinderstift

Spannstift

Zylinderstift

Zylinderstift

Zylinderstift mit Innengewinde

Tellerfedern
Zyl. Schraubenfedern Druck (erst ab Triga 3.0)

Radial-Wellendichtringe
Verschlussschrauben mit Bund und Innensechskant
Verschlussschrauben mit Bund und Aussensechskant

Kegelige Wellenenden
Nutmuttern

Sicherungsringe fur Wellen
Sicherungsringe fir Bohrungen
Ringschrauben

Ringmuttern
Sicherungsscheiben
Passfedern

Stellringe

Zylindrische Wellenenden
Vierkante flr Spindeln und Bedienteile

Die Normen sind entweder Uber das Wechselmenlfeld oder tber eine hierarchische Auswahlliste und
Grafikmenis aufrufbar.
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8.5 normCAD Pr - Profile
Das Paket normCAD Pr enthalt die gebrauchlichsten Profile:

Norm Nummer Bezeichnung

Warmgewalzte Profile

DIN 1013 T1 Warmgewalzter Rundstahl fir allgemeine Verwendung

DIN 1013 T2 Warmgewalzter Rundstahl fir besondere Verwendung

DIN 1014 T1 Warmgewalzter Vierkantstahl fir allgemeine Verwendung

DIN 1014 T2 Warmgewalzter Vierkantstahl fiir besondere Verwendung

DIN 1015 Warmgewalzter Sechskantstahl fiir allgemeine Verwen-
dung

DIN 1017 T1 Warmgewalzter Flachstanhl fiir allgemeine Verwendung

DIN 1017 T2 Warmgewalzter Flachstahl fur besondere Verwendung

DIN 1022 Warmgewalzter gleichschenkliger scharfkantiger Winkel-
stahl

DIN 1024 Warmgewalzter rundkantiger T-Stahl

DIN 1025 T1 Warmgewalzte |-Trager. schmale I-Trager, I-Reihe

DIN 1025 T2 Warmgewalzte I-Trager. breite I-Trager, IPB- und IB-
Reihe

DIN 1025 T3 Warmgewalzte I-Trager, breite I-Trager, leichte Ausfih-
rung, IPBI-Reihe

DIN 1025 T4 Warmgewalzte |-Trager, breite |-Trager, verstarkte Aus-
fihrung, IPBv-Reihe

DIN 1025 T5 Warmgewalzte |-Trager, mittelbreite |-Trager, IPE-Reihe

DIN 1026 Warmgewalzter rundkantiger U-Stahl

DIN 1027 Warmgewalzter rundkantiger Z-Stahl

DIN 1028 Warmgewalzter gleichschenkliger Winkelstahl

DIN 1029 Warmgewalzter ungleichschenkliger Winkelstahl

Blanke Profile

DIN 174 Blanker Flachstahl

DIN 176 Blanker Sechskantstahl

DIN 178 Blanker Vierkantstahl

DIN 668 Blanker Rundstahl, ISO-Toleranzfeld h11

DIN 669 Blanke Stahlwelle, ISO-Toleranzfeld h9

DIN 670 Blanker Rundstahl, ISO-Toleranzfeld h8

DIN 671 Blanker Rundstahl, ISO-Toleranzfeld h9

DIN 59370 Blanker gleichschenkliger scharfkantiger Winkelstahl

sonstige Profile

DIN 59410 Hohlprofile fur den Stahlbau, warmgefertigt

DIN 59411 Hohlprofile fur den Stahlbau, kaltgefertigt

Die Normen sind entweder tiber das Wechselmeniifeld oder liber eine hierarchische Auswabhlliste und
Grafikmenus aufrufbar.
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8.6 normCAD VS - Vorrichtungs- und Spannelemente
Das Paket normCAD VS enthalt die gebrauchlichsten Vorrichtungs- und Spannelemente:

Kugelknopfe, Kreuz- und Sterngriffe

Steilkegelschifte, Werkzeugschafte

Norm Nummer
Kugel- und Kegelgriffe
DIN 99

DIN 6337
DIN 319

DIN 6335
DIN 6336
Handkurbeln

DIN 468

DIN 469
Ballen- und Keulengriffe
DIN 39

DIN 98

DIN 830

DIN 2080
DIN 2207
Sonstige

DIN 173

DIN 228

DIN 508

DIN 787

DIN 2079
DIN 6319
DIN 6323
DIN 69782

Bezeichnung

Kegelgriffe
Kugelgriffe

Kugelknopfe
Kreuzgriffe
Sterngriffe

Handkurbeln gekropft
Handkurbeln gerade

Ballengriffe fest
Ballengriffe drehbar
Keulengriffe

Steilkegelschéfte fur Werkzeuge und Spannzeuge
Werkzeugschéafte

Steckbuhrbuchsen

Kegelschafte, Kegelhlilsen

Muttern fir T-Nuten

Schrauben fiir T-Nuten
Spindelkdpfe mit Steilkegel 7:24
Kugelscheiben, Kegelpfannen
Nutensteine

Anzugsbolzen fur Zangenspannung

Die Normen sind entweder Uber das Wechselmenlfeld oder tber eine hierarchische Auswahlliste und

Grafikmenus aufrufbar.
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8.7 normCAD Ro — Rohrleitungselemente
Das Paket normCAD Ro enthalt die gebrauchlichsten Rohrleitungselemente:

Norm

Rohre

DIN

DIN

DIN

DIN

EN ISO
Gewinderohre
DIN

Nummer

2448
2458
2462
2463
1127

2440

Vorschweissflansche

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
Blindflansche

DIN 2527
Rohrbogen zum Einschweissen
DIN 2605 T1
DIN 2605 T2
DIN 2619
T-Stiicke

DIN 2615 T1
DIN 2615 T2
Reduzierstiicke

DIN 2616 T1
DIN 2616 T2
Kappen, gewolbte Boden
DIN 2617

DIN 28011

DIN 28013
Muffen

DIN 2986

2627
2628
2629
2630
2631
2632
2633
2634
2635
2636
2637
2638

Bezeichnung

Nahtlose Stahlrohre

Geschweilite Stahlrohre

Nahtlose Rohre aus nichtrostendem Stahl
Geschweilite Rohre aus nichtrostendem Stahl
Nichtrostende Stahlrohre

Mittelschwere Gewinderohre

Vorschweissflansche; Nenndruck 400 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 250 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 300 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 1und 2,5 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 6 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 10 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 16 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 25 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 40 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 64 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 100 bar
Vorschweissflansche; Nenndruck 160 bar

Blindflansche; Nenndruck 6 bis 100 bar

Rohrbogen zum Einschweissen; verminderter Ausnut-
zungsgrad

Rohrbogen zum Einschweissen; voller Ausnutzungsgrad
Einschweissbogen

T-Stick; verminderter Ausnutzungsgrad
T-Stick; voller Ausnutzungsgrad

Reduzierstick; verminderter Ausnutzungsgrad
Reduzierstick; voller Ausnutzungsgrad

Kappen
Gewdlbte Boden, Kldpperform
Gewolbte Bdden, Korbbogenform

Muffen

Die Normen sind entweder tiber das Wechselmeniifeld oder liber eine hierarchische Auswabhlliste und
Grafikmenus aufrufbar.
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9. Rohrleitungselemente Besonderheiten

Um dem Anwender die Auswahl passender Rohrleitungskomponenten zu erleichtern, enthalt das Mo-
dul normCAD Ro eine automatische Suche nach einer passenden Baugrosse.

Nach dem Aufruf eines Rohrleitungsobjektes versucht das normCAD Ro, eine zum letzten platzierten
Rohrleitungsobjekt passende Baugrdsse zu ermitteln.

Beispiel:
Die Zeichnung enthélt ein Rohr EN ISO 1127 mit den Abessungen 6,3 x 2,9 (Aussendurchmesser x
Wandstérke). An diesem Rohr soll ein Vorschweissflansch angebracht werden.

Nach dem Aufruf eines Vorschweissflansches DIN 2627 - 2638 wird automatisch ein Vorschweiss-
flansch mit den passenden Anschlussmassen vorgeschlagen:

normCAD Vorzchweizsflansche K E
Flansch DIN 2633 Eirztellunger I
Morm |DIN 2533 ¥

Flatzierpunkt
I—ﬁ' lirks  rechts

Grozzen | Buzwahl I Opticnes I Parameter | Irfer I

Darstelung | Schrit |
Merndruck [bar] I'l & |
Abmessungen aus Reibe I'l ]
Aussendurchmesser » Wanddicke IED,S %29 ﬁ
etk stoff | st 37-2 ¥
[~ spiegeln

¥ Automatizche Suche: [60.3 « 2.9] |d. Rohrabjekt |

Da fiir dieses Beispiel verschiedene passende Vorschweissflansche existieren, kann der gewiinschte
Flansch nach dem Nenndruck ausgewéhlt werden. Die restlichen Eingabefelder sind deaktiviert und
kénnen zu diesem Zeitpunkt nicht geédndert werden. Wird eine génzlich andere Baugrésse gewlinscht,
kann die Option ‘Automatische Suche’ deaktiviert werden. Dann kénnen in den Eingabefeldern an-
dere Daten gewahlt werden.

Wird keine passende Komponente gefunden, wird ein entsprechender Hinweis eingeblendet, z.B.:

FEHLER: Automatische Ermittlung der Rohranschluszsmabe |

E z kannte kein Yaorschweizsflansch mit den folgenden
Rohranzchlussmatien gefunden werden:
- Rohr-bduszendurchmesszer: 603
- Robr*#fanddicke: 1.6

und die Option 'Automatische Suche' ist deaktiviert und ausgeblendet.

Nach dem Platzieren eines Rohrleitungsobjekts werden die zur Suche einer passenden Komponente
bendtigten Daten als Zeichnungsparameter an die Zeichnung geschrieben, in die das Objekt platziert
wurde. Dadurch ist es mdglich, mit mehreren Zeichnungen zu arbeiten, die Rohrstrénge mit unter-
schiedlichen Abmessungen enthalten. Wird eine Zeichnung durch Antippen aktiviert, so werden auto-
matisch die darin gespeicherten Rohrleitungsdaten fir das nachste zu platzierende Rohrleitungsobjekt
verwendet.

Soll ein Rohrleitungsobjekt an eine andere als der zuletzt platzierten Baugrosse angeschlossen wer-
den, kann die Schaltflache [Id. Rohrobjekt] aktiviert werden. In der Aufforderungszeile am unteren
Bildschirmrand erscheint dann der Text 'ld. Rohrobjekt'. Jetzt kann ein beliebiges Rohrleitungsobjekt
in der Zeichnung angetippt werden. Nach der Bestatigung der Abfrage
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Abfrage: E

izt diez das richtige Objekt

(hier ist auch die Eingabe von <RETURN> mdglich) werden die Daten des identifizierten Objekts er-
mittelt, und die passende Baugrésse gesucht. Enthalt das identifizierte Rohrobjekt mehrere mdégliche
Anschlisse - z.B. bei T-Stuicken oder Reduzierstiicken -, wird eine weitere Abfrage eingeblendet, in
der angegeben werden kann, zu welchem Anschluss ein passendes Objekt gesucht werden soll:

Abfrage: E |

['az gewshlte Objekt enthalt mehrere mogliche Bohranzchliizse.
Wwahlen Sie den gewunzchten Rohranzchiuzs aus der folgenden Liste:

& 603-2 [Hauptanschiuss]
© 33.7-2 [Mebenanschiuss)

|’F|Dhranschluss [fuszendurchmesser - Wanddicke———————————————

Ok | Abbrechen |

9.1 Rohrleitungselemente - Hinweise zum Platzieren

Die einzelnen Rohrleitungselemente enthalten verschiedene mdgliche Platzierpunkte. Um das Platzie-
ren von Rohrleitungselementen zu vereinfachen, sollte zuerst die Systemlinie (= die Mittellinien aller
Rohre) des Rohrstranges gezeichnet werden. Danach sollten Rohrbdgen, T-Stlicke, Reduzierstiicke
etc. platziert werden.

Bei der Aufforderung 'Rohrbogen platzieren (o. Id. Linie fiir Winkel)' kann eine Linie durch Anstrei-

chen (nach unten) identifiziert werden, an welche das zu platzierende Rohrleitungsobjekt dann ausge-
richtet wird (Anschlusskante). Dadurch wird der Winkel festgelegt, unter welchem das Objekt platziert

wird. Dann kann der Platzierpunkt des Objekts auf 'System' gestellt werden. Der Platzierpunkt ist jetzt
immer der Schnittpunkt der Systemlinien, z.B.:

@ normCAD Ro =] 3

Nach dem Anstreichen der Anschlusskante erscheint die Aufforderung 'Rohrbogen platzieren (o. Id.
Linie fiir Winkel) [RETURN +90°7', d.h. durch Eingabe von <RETURN> kann das Objekt um jeweils
90° weiter gedreht werden. Wenn die gewunschte Lage erreicht ist, wird das Objekt am gewlnschten
Punkt platziert.
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@:normCAD Ro [_ (O] x|

Auf diese Weise werden alle Komponenten platziert.

Anschliessend kénnen die Komponenten mit Rohren verbunden werden. Rohre kdnnen Uber zwei
Punkte in der Zeichnung platziert werden.

10. Aufbau der normCAD Dialoge

Die normCAD Normteile der Version 7 und héher sind als Logocad Dialogobjekte erstellt. Das bedeu-
tet, dass jedes Normteil mit Hilfe eines Dialogprogramms erzeugt wird. Das Programm erscheint dabei
als Eingabedialog am Bildschirm. Diese Dialoge sind in der Regel in mehrere Kapitel unterteilt, um die
Eingabefenster Ubersichtlicher zu gestalten. Das Hauptkapitel (das Kapitel, welches immer zuerst
geoffnet wird) enthalt alle wesentlichen Eingabefelder. Hier werden die bendtigten Daten zur Erzeu-
gung eines Normteil eingegeben bzw. ausgewahlt.

In vielen Fallen kdnnen Normteile mit ihrer speziellen 'Umgebung' erzeugt werden. Das kdnnen z.B.
Gewindebohrungen bei Schrauben, oder aber komplette Wellenenden (z.B. bei Nutmuttern) sein. In
diesem Fall missen meist auch Daten eingegeben werden, welche zur Erzeugung der 'Umgebung’

bendtigt werden. Es werden immer nur diejenigen Eingabefelder angezeigt, die fiir die gewahite
Normteildarstellung bendtigt werden.

Die restlichen Kapitel enthalten weitere Einstellungsmdglichkeiten, welche die Berechnung bzw. Er-
zeugung des jeweiligen Normteiles beeinflussen.

Beispiel: Dialog fiir Verschraubungen

normCAD Verschraubung
Sechzkantzchraube EN 24014 Einstellungen
Grassen l Optionen l Auzahl } Parameter l Info
HNenndurchmesser lﬁ
Wierkstoff/Festigheitsklassze 8.8 i|
MNenrlange lm
Senkung | keine +

Dicke Platte 1 20 MEFIEN
Dicke Platte 2 a0 MESSEn

Scheibe unter Kopf |D|N 125 i|

Diese Dialogmaske zeigt die Eingabefelder fir eine Verschraubung mit Durchgangsgewinde. Fir die-
sen Fall werden zusétzlich zu den obligatorischen Angaben 'Nenndurchmesser' und ‘Werk-
stoff/Festigkeitsklasse' die Angaben 'Dicke Platte 1' und 'Dicke Platte 2' benétigt. Zusatzlich kann

eingestellt werden, ob eine Senkung erzeugt werden soll, und welche Scheibe unter dem Schrauben-
kopf angebracht werden soll.
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Far die 'Nennldnge' wird 'optimieren’ angezeigt. In diesem Fall wird die bendétigte Nennlange von
normCAD selbst ermittelt.

10.1 Das Kapitel 'Optionen’

Im Kapitel 'Optionen’ befinden sich Einstellungen, die das Verhalten des Normteiles wahrend des
Platzierens bestimmen, sowie Eingabefelder fiir selten bendtigte Angaben.

normCAD Verzchraubung K= |
Sechskantschraube EM 24014 Einztellungen |

Grossen  Optianen | Eu&wahll Earameterl Infio

[+ iMennlange optimieren;

Zwischenraum an Trennfuge Ikem MEFFEN |

FPlazieren an IF'Iattenkante [Ku:upf] J
Cut-Pricritat [akiuell=1] +2 ﬁ
Cut-lnkrement [Subobijekte] 1 ﬁ

v Objekt draggen

[V Objekt drehen  um IEI + 1E|EI| :E!Ell

10.2 Das Kapitel 'Auswahl’

Im Kapitel "Auswahl' konnen Einstellungen getroffen werden, welche die Darstellung des Normteiles
selbst, bzw. das Erscheinungsbild der Optionslisten zur Gréssenauswahl beeinflussen.

normCAD Yerschraubung HE |
Sechskantzchraube EM 240714 Einstellungen |

Grazzen | Optioren  Auswahl | Parameter | Infa

Schrauben-tom [N 24014 ¥

¥ Auzgabe nach Yorzugsgrdssen sartieren

Gewinde sortienen IHegeI - Fein =
Suche nach Ial:u Standardgrossen +
Darstellung I"v"c'ru:leransic:ht ﬁ
Ausfiibring I Mit Durchgangzgewinde ﬁ
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10.3 Das Kapitel 'Parameter’

Das Kapitel 'Parameter’ enthalt Einstellungen, welche die Berechnungsverfahren fir verschiedene
Abmessungen der Normteile beeinflussen, oder aber diverse Funktionen aktivieren und/oder deakti-

vieren.

normCAD Yerschraubung EE |
Sechskantzchraube EM 24074 Einztellungen |

Grogszen | Optianen | Auswahl Parameter | Irfia

Mindesteinschraubtiefe ||'I 0= b [Stahl) ﬁ
Gewindelberhang kutter |2 w P [standard)] ﬁ
Gewindelberhang Bohmngen |2,5 w P [ztandard] ﬁ
Gewinde Grundochiberhang Iregel ﬁ
Durchgangsbohmungen Toleranz Imittel ﬁ

¥ Schraube bestimmt Muttenmerkstoff

¥ Mindesteinzchraubtiefe anpassen

Gewindetiefe aufrunden auf ganzzahlige werk ﬁ

10.4 Das Kapitel 'Info’

Das Kapitel 'Info' enthalt verschiedene Daten des gewahlten Normteils, die eventuell fiir weitere Be-
rechnungen von Nutzen sein kénnen.

normCAD Yerschraubung EE |
Sechskantschraube EN 240714 Einstellungen |

Grossen | Optionen | Auzwahl | Parameter Infa

Die folgenden Informationen zind nach der Auswahl gines
Objektz verfugbar.

MNenndurchmesser I'I2—
Mennlange a0 ﬁ
Gewindelange ISEI—
GEewindesteigung I'I.'-"E—
Schllizzelweite I'IB—
Kopfhiohe E
¥.opfauflagedurchmeszer I'IEE—
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11. normCAD Normteil Parameter

Mit diesem Dialog kénnen Voreinstellungen fiir normCAD Normteile getroffen werden. Alle hier einge-
stellten Werte kdnnen mit der Schaltflache 'Ok" bestétigt werden. Die Einstellungen gelten dann fur die
aktuelle Logocad Sitzung. Nach einem Neustart sind die zuvor gliltigen Einstellungen wieder aktiv.

Werden die Einstellungen mit der Schaltflache 'Ubernehmen’ bestétigt, so werden sie dauerhaft gesi-
chert. Nach einem Neustart von Logocad sind die Einstellungen dann fiir diesen Logocad Arbeitsplatz
gultig.

11.1  normCAD Normteil Parameter: Allgemein

Mit diesem Dialog kdnnen Voreinstellungen fur normCAD Normteile getroffen werden. Alle hier einge-
stellten Werte kdnnen mit der Schaltflache 'Ok’ bestatigt werden. Die Einstellungen gelten dann fir die
aktuelle Logocad Sitzung. Nach einem Neustart sind die zuvor glltigen Einstellungen wieder aktiv.

Werden die Einstellungen mit der Schaltflaiche 'Ubernehmen' bestitigt, so werden sie dauerhaft gesi-

chert. Nach einem Neustart von Logocad sind die Einstellungen dann fiir diesen Logocad Arbeitsplatz

gultig.

Auch dieser Dialog ist zur besseren Ubersichtlichkeit in mehrere Kapitel unterteilt. Das Kapitel "Allge-

mein’ enthalt allgemeine Einstellungen fur das Verhalten von 2D und 3D Objekten.
normCAD-Hormteil-Parameter EHE

Hirwweis:
Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufruf des
Mormteil - Dialoges wirksam.

Allgemein | Maormkeile |.ﬁ.lglaufsteuelung | Grafikmeniis Flange

I iibje
[T Messpunkte bestimmen Objektwinkel

a00eni [¥ Objekte drehen

¥ Suchmode automatisch wechseln [Dberflachenzeichen)

[¥ BeiVerwendung zurickgezogener Mormen warmen

normCal Zeichnungznommen: VYerdeckte Elemente sichtbar ﬁ
[~ SOL-Fehlermeldungen anzeigen

3D Marmteile

¥ testweize plazieren

[~ Momtel in Korper einfiigen

¥ Zeichnungsnarm in Karper einfuigen
¥ 1elativ zur Flache plazieren

[ inRelation zu Korperecke plazieren

v ‘alte’ Featureabiekte aktualisiersn

ak I Abbrechen Ubernetmen
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11.2 normCAD Normteil Parameter: Normteile / Verschraubungen
Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen fir normCAD Verschraubungen. Die hier getroffenen Einstel-
lungen beeinflussen die Erzeugung von Verschraubungen.
normCAD-Normteil-Parameter HE
Hinweis:

Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufruf des
Mormtell - Dialoges wirkzam.

Allgemein Nomieile l Ablaufstevenng l Grafikmeniis l Elange
Werschraubungen l Gewinde l Frofile l Rohrleitunger
Mindesteingchraubtiefe | 1.0 % M [Stahl) i|
Gemindetberhang Muttern | 2 # P [standard) i|
Gewindeliberhang Gewindebohrungen | 25w P [standard) i|
Gewindetiefe [Gewindebohming) aufrunden | aul ganzzahlige Werte i|
Grundlochiiberhang bei Gewindebohrungen regel i|
Durchgangzbohrungen Taleranz riittel +|

W Schraube bestimmt Muttenwerk shoff
W Mindesteinzchraubtiefe anpazzen [Stretchen/Param Edit)
[~ Mutter/Scheibe bei Werschraubungen in Draufsicht erzeugen

Bohirung unterdriicken in [~ Plate1 [~ Plate 2

ok | Abbrechen | Qbemehmen|

11.3 normCAD Normteil Parameter: Normteile / Gewinde

Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen fur normCAD Gewinde. Die hier getroffenen Einstellungen
beeinflussen die Erzeugung von Gewinden.

normCAD-Normteil-Parameter E
Hirweis:
Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem MNeuwaufruf des
Marmteil - Dialoges wirk zam.

Allgerneit Nomteile l Ablaufstevemung l Grafikmeniis ] Klange

Werzchraubungen Gewinde l Profile ] Rohileitungen

Uberstand Gewindslinisn in Draufsicht [0°.30°] 10 i|
[~ Mittelinien bei Draufsicht einzeichnen

[v CUT-Linien bei Drautsicht einzeichnen

Abbrechen Ubemehmen
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11.4 normCAD Normteil Parameter: Normteile / Profile
Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen fir normCAD Profile. Die hier getroffenen Einstellungen be-
einflussen die Erzeugung von Stahlbauprofilen.
normCAD-Normteil-Parameter K
Hirweis:
Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem Neuaufruf des
Hormteil - Dialoges wirkzam.

&/lgemein MNormteils l & blaufsteusming l Grafikmeniiz l Klange

Yerschraubungen l Gewinde Profile I Bohrletungen

[ Profile beim Platzieren an &nschliusskante austchten

[v Profilange Liber Punkteingaben bestirmmen

Woreinstellung Platzierpunkt | link.z mitte ir|

Profil-Langen fur Stuckliste aufrunden | aul ganzzahlige “wWerte i|

Abbrechen | Qbemehmen|

11.5 normCAD Normteil Parameter: Normteile / Rohrleitungen
Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen fir normCAD Profile. Die hier getroffenen Einstellungen be-
einflussen die Erzeugung von Stahlbauprofilen.

normCAD -M ormteil-Parameter

Hirwmeis:
Anderungen an Einztellungen werden erst nach einem Heuaufruf dez
Hormteil - Dialoges wirkzam.

Allgemein MNomteils l Ablaufstenening l Grafikrieniis Klange

Yerschraubungen l Gewinde l Profile Rohrleitungen
[+ Bestitigung bei 'ld. Rohrobjekt'

[v Platzierpunkteinstelung ubermehmen

[v Daten des letzten Rohrleitungsobiekts vervenden
[+ Rohreitungsparameter als Zeichnungswanablen speichern

Rohrlangen pro Seite in Stiickliste verkiirzen um 2 [rom]

Rohrlangen fur Stuicklizte abrunden auf ganzzahlige ‘Werte ﬂ

Ok | Abbrechen Ubemehmen
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Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen fir den Ablauf der Erzeugung von normCAD Normteilen.

noimCAD -Hormteil-Parameter E E
Hirwueis:

&nderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufuf des
Marmteil - Dialoges wirksam.

Allgemein l MNomteile  Ablaufsteusrung ‘ Elafikmeni.jsl Klange

Suchen und Sortieren l Stiickliste l Plade ]
Grozzen in Listen anzeigen | ab Standardarazzen i| edit
Grissen sortieren nach |V0r2ugsgri:issen i|

Gewinde sortieren nach | Reqel - Feingewinde i|

ok | Abbrecher | Qbernehmen|

12.

normCAD Normteil Parameter: Ablaufsteuerung / Suchen und Sortieren

Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen mit denen die Anzeige der Werte in den Optionslisten beein-

flusst werden konnen.

normCAD-Normteil-Parameter EH
Hinweis:

Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem MNeuaufruf des
Mormteil - Dialoges wirksam.

Allgemein ] MHomteile  Ablaufsteuerung I Elafikmen'u's] Elange

Suchen und Sortieren I Giiicklizte l Plade l
Grozzen in Listen anzeigen | ab Standardgrozzen i| edit
Grozsen sortieren nach |"v’orzugsgrijssen i|

Gewinde sortieren nach | Fegel - Feingewinde i|

Ok | Abbrechen Ubemehmen
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12.1 normCAD Normteil Parameter: Ablaufsteuerung / Stiickliste

Dieses Kapitel enthalt Voreinstellungen mit denen die Erzeugung der Stlicklisteninformationen der
Normteile beeinflusst werden kann.

normCAD-Hormteil-Parameter

=
Hirweiz:
Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufuf des
Mormtel - Dialoges wirkzam.
Allgemein Normtsile  Ablaufsteusning | Grafikrieniis | Elange
Suchen und Sortieren Stuckliste | Pfads |
Landessprache Stiicklistenteste Ideutsch ﬁ
Stucklistentext Mengenbezeichnung ISt. ﬁ
W Anwenderspeaifische 5L - Erweiterung benutzen
5L - Modus keine Artikelnummern ﬁ

Ok I dbbrechen | Obemehmen |

12.2 normCAD Normteil Parameter: Ablaufsteuerung / Pfade
In diesem Kapitel kdnnen die Pfade zu den normCAD Objekten und Dialogen gesetzt werden.

normCAD-Hormteil-Parameter K E
Hirweis:

&nderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufuf des
Marmteil - Dialoges wirksam.

Allgemein | MNomteile  Ablaufsteusrung | Elafikmeni.jsl Klange

Suchen und Sortieren | Stiickliste Pfade |

Ffad fur normCAD-Dialoge I@:ENDLG'\

Pfad fur nomCaD-0bjekte I@:ENDBJ'\

Abbrecher Ubernehmen
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12.3

normCAD Normteil Parameter: Grafikmeniis

Die einzelnen Normen werden zur Zeit meist Gber Grafikmenis aufgerufen. Mit den folgenden Ein-
stellungen kann die Grésse und Lage der Grafikmenuls geandert werden.

12.4

normCAD-Mormteil-Parameter [ 7]
Hirweis:
Anderungen an Einstellungen werden erst nach einen Meuaufruf des
Marmteil - Dialoges wirksam.
Allgemein | Yerschraubungen | Ablaufsteuerung  Grafikmentis | Elange
Plazierung der Grafikmeniis Irechts oben (in Zeichnung) ﬁ
Ereite vertikaler Grafilkmenlis |15‘Z der Bildschimbreite ﬁ
Hihe horizontaler Grafikmeniis |15°/o der Bildschirmbohe |

ok I ébbrechen | Obemehmen

normCAD Normteil Parameter: Kldnge

Normteile sind in der Lage, fur beim Eintreten von sieben verschiedenen Ereignissen verschiedene
Klange abzuspielen. Voraussetzung dafur ist natirlich eine Soundkarte mit Lautsprechern.

normCAD-Hormteil-Parameter EHE
Hirweis:

Anderungen an Einstellungen werden erst nach einem Meuaufiuf des
Maormtel - Dialoges wirtkzanm.

Allgernein | Yerschraubungen | Ablaufsteuerung | Grafikmeriis ~ Klangs

Klangzchema I Standard-Klangschema ﬁ
Speichern unter...l Lazchen I
bei Geametriefehler IDing _I testen |
bei Tabellenfehler IDing _I testen |
beim Plazieran IEhimes _I testen |
beim Lozchen IDing _I testen |
bei warnungen IDing _I testen |
bei illeqalen ‘wert IDing _I testen |
bei Parameter Editieren IDing _I _testenl

[ o ]

Abbrechen Ubemehmen |

Folgende Ereignisse sind definiert:

bei Geometriefehler
bei Tabellenfehler

beim Platzieren
beim Loschen
bei Warnungen

falls normCAD feststellt, dass sich durch die angegebenen Werte eine
ungliltige oder fehlerhafte Bauteilgeometrie ergeben wiirde

falls ein Wert in ein Eingabefeld eingegeben wurde, und dieser Wert

in der Tabelle fiir dieses Normteil nicht existiert

beim Erzeugen eines Objekts
beim Léschen eines Objekts

bei der Einblendung von allgemeinen Warnungen, bei Verwendung

von zuriickgezogenen Normen
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bei illegalem Wert bei der Eingabe eines unzuldssigen Wertes in ein Eingabefeld, z.B.
eine negative Plattendicke

bei Parameter Editieren beim Editieren der Normteilparameter

Hinweis:

Falls Sie die Klange nur fiir einzelne Klangereignisse abschalten méchten, weisen Sie diesen
Ereignissen die Klangdatei 'NoSound.wav' zu.
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13. Die Eingabefelder am Beispiel einer Verschraubung

In diesem Abschnitt werden die Eingabefelder der normCAD Dialoge am Beispiel einer Verschrau-
bung erlautert. Zur besseren Ubersichtlichkeit sind die Dialoge in mehrere Kapitel unterteilt. Das Ka-
pitel 'Grossen' enthalt immer die Eingabefelder, die zur Bestimmung der Abmessungen eines Norm-
teils bendtigt werden.

13.1 Dialogelemente im Kapitel 'Gréssen’

normCAD Yerschraubung EE I
Sechskantzchraube EM 24014 Einstellungen |

Gridszen | Optionen | Augwahl | Earameterl Infa I
Menndurchmesser 12 *
wherkstoff/Festigheitzklazse 8.4 *
Mennlangs Im
Senkung [DIN74 ¥ |fiir Ringschliss=l ¥
¥ Senkungnach Mom  Tiefe niach Maorm ﬁ

Dicke Platte 1 |25 MEessen |
Dicke Platte 2 |2EI MEssen |

Scheibe unter Kapf [DIN 125 ¥
Scheibe unter Mutter —— [DIN 125 ¥
Mutter [EN 24032 ¥

Nenndurchmesser

Angabe des Nenndurchmessers. In der Optionsliste werden alle verfigbaren Nenndurchmesser fur
die gewahlte Schraube — abhangig von den Einstellungen im Kapitel 'Auswahl' — angezeigt.

Werkstoff/Festigkeitsklasse

Angabe von Werkstoff/Festigkeitsklasse der Schraube. Bei einer Verschraubung mit Mutter wird eine
Mutter mit einer zur Schraube passenden Festigkeitsklasse gesucht (Einstellung im Kapitel 'Parame-
ter' — 'Schraube bestimmt Mutterwerkstoff').

Beispiel:

Falls eine Schraube 8.8 gewéhit wurde, versucht normCAD eine Mutter mit der Festigkeitsklasse 8 zu
verwenden. Wird keine solche Mutter gefunden, wird eine entsprechende Warnung eingeblendet.

Siehe hierzu auch Schraube bestimmt Mutterwerkstoff »Seite 46
Nennlédnge

Angabe des Nennlange. Bei den meisten Verschraubungen ist 'optimieren’ voreingestellt (Einstellung
in Kapitel 'Optionen' — 'Nennlange optimieren'). Es wird dann immer die kiirzest mégliche verfugbare
Schraube ausgefiihrt.

Dazu wird zunachst immer die theoretisch nétige Schraubenlange — abhangig von der eingestellten
Verschraubungsart und der Schraubennorm - berechnet. Die so ermittelte theoretisch nétige Schrau-
benlange dient als Ausgangswert fur die Suche nach einer Schraubenlange in der Datenbank. Als
Suchbedingung ist '>=" (grésser oder gleich) voreingestellt, so dass immer die kirzest mogliche
Schraube gefunden wird.

Beispiel 1: Verschraubung mit Durchgangsbohrungen und Mutter

Fiir die Ermittlung der theoretisch nétige Schraubenlédnge werden die Klemmléange, die Dicken der
Scheiben und die Mutterh6he addiert. Dazu kommt noch der 'Gewindeliberhang an der Mutter', der
nach Norm vorhanden sein muss, da die Schrauben an den Gewindeenden nicht vollstédndig nutzba-
res Gewinde aufweisen, das nicht die erforderliche Tragféhigkeit besitzt. Der Gewindetiberhang wird
als Faktor x Gewindesteigung angegeben (Kapitel 'Parameter' — 'Gewindeliberhang Mutter').
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Beispiel 2: Verschraubung mit Gewindesackloch

Die Berechnung der theoretisch benétigten Schraubenlénge erfolgt (ber die Klemmlénge in Platte 1,
Dicke der Scheibe unter dem Schraubenkopf und der Mindesteinschraubtiefe. Die Minderstein-
schraubtiefe wird als Faktor x Nenndurchmesser angegeben (Kapitel 'Parameter' — 'Mindestein-
schraubtiefe’).

Beispiel 3: Verschraubung mit Durchgangsgewinde

Die Berechnung der theoretisch benétigten Schraubenlénge erfolgt liber die Klemmlédnge, Dicke der
Scheibe unter dem Schraubenkopf und dem Gewindeliberhang bei Muttern. Der Gewindeliberhang
bei Muttern wird als Faktor x Gewindesteigung angegeben (Kapitel 'Parameter’ — 'Gewindeliberhang
Mutter').

Senkung

Angabe der Senkung. Hier kann die Norm flr die auszufiihrende Senkung eingestellt werden. Zur
Auswahl stehen Senkungen nach DIN 74 und DIN 974. Bei Senkschrauben wird immer eine Senkung
nach DIN 74 (teil 1) ausgefihrt, da Senkungen fur Senkschrauben nach DIN 974 nicht genormt sind.

In Abh&ngigkeit der gewahlten Senkungs- und Schraubennorm kann hier eine Senkungsart ausge-
wahlt werden. Es werden hier die nach Norm verfligbaren Senkungen angeboten, die zu der gewahl-
ten Schraube passen.

Folgende Optionen sind moglich:
Schrauben mit Sechskant — Kopf:

keine Senkung

Senkung fir Steckschlissel

Senkung fur Ringschlissel

Ansenkung (nur bei Senkung nach DIN 974 T2)

Zylinderschrauben mit Innensechskant:

keine Senkung
Senkung ausfuhren

Senkschrauben:

Senkung ausflihren
diverse Schrauben:

keine Senkung *)

*) fur verschiedene Schrauben — Normen sind keine Senkungen nach DIN 74 genormt. In diesen Fal-
len kann keine Senkung gewahlt werden.

Dicke Platte 1

Hier muss die Dicke der Platte eingegeben werden, die sich unter dem Schraubenkopf befindet, und
die eventuell eine Senkung enthalten kann. Bei Verwendung einer Senkung tberprift normCAD, ob
die Dicke der Platte ausreicht, um die Senkung aufnehmen zu kénnen.

Falls mehr als zwei Teile miteinander verschraubt werden sollen, muss fiir die 'Dicke der Platte 2' die
Gesamtdicke der restlichen Platten angegeben werden.

Dicke Platte 2
Hier wird die Dicke der Platte angegeben, die sich unter der Mutter befindet.

Falls mehr als zwei Teile miteinander verschraubt werden sollen, muss fir die 'Dicke der Platte 2' die
Gesamtdicke der restlichen Platten, (also Gesamtdicke aller Bauteile — Dicke Platte 1) angegeben
werden.

Scheibe unter Kopf

Hier wird die Scheibe ausgewahlt, die sich unter dem Schraubenkopf befindet. Wird dieses Feld leer
gelassen, wird keine Scheibe ausgefihrt.

Hinweis:

In der Praxis findet man haufig den Fall, dass eine Kombination aus einer Scheibe und einem
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Federring verwendet wird. Dies stellt eine nicht normgerechte Anwendung der Sicherungsele-
mente dar, da hier zwar die Schraube gegen Lésen relativ zur Scheibe gesichert ist, nicht aber
die Scheibe zur Platte. Zudem erhélt man damit eine zuséatzliche Trennfuge, die ein Lésen der
Verschraubung durch den zusétzlichen Setzbetrag wahrscheinlich macht.

normCAD sieht eine derartige Kombination dieser Sicherungselemente nicht vor.
Scheibe unter Mutter

Hier wird die Scheibe ausgewahilt, die sich unter der Mutter befindet. Wird dieses Feld leer gelassen,
wird keine Scheibe ausgeflhrt.

Hinweis:

In der Praxis findet man haufig den Fall, dass eine Kombination aus einer Scheibe und einem
Federring verwendet wird. Dies stellt eine nicht normgerechte Anwendung der Sicherungsele-
mente dar, da hier zwar die Schraube gegen Ldsen relativ zur Scheibe gesichert ist, nicht aber
die Scheibe zur Platte. Zudem erhélt man damit eine zuséatzliche Trennfuge, die ein Lésen der
Verschraubung durch den zusétzlichen Setzbetrag wahrscheinlich macht.

normCAD sieht eine derartige Kombination dieser Sicherungselemente nicht vor.
Mutter
Hier wird die Mutter fUr die Verschraubung ausgewahlt.

Bei einer Verschraubung mit Mutter wird eine Mutter mit einer zur Schraube passenden Festigkeits-
klasse gesucht (Einstellung im Kapitel 'Parameter’' — 'Schraube bestimmt Mutterwerkstoff').

Beispiel:

Falls eine Schraube 8.8 gewéhlt wurde, versucht normCAD eine Mutter mit der Festigkeitsklasse 8 zu
verwenden. Wird keine solche Mutter gefunden, wird eine entsprechende Warnung eingeblendet.

Gewindeliberstand

Hier kann der Gewindeuberstand fir eine Verschraubung mit Gewindesackloch angegeben werden.
Der hier eingegebenen Wert beeinflusst die Gesamt-Gewindetiefe. Wird der Wert auf 'minimal’ belas-
sen, so wird der Gewindeliberstand gemass dem im Kapitel 'Parameter' eingestellten Wert fir Gewin-
deuberhang Bohrungen »Seite 45 unter Berlicksichtigung der Einstellung Gewindetiefe aufrunden
»Seite 46 berechnet.

Tipp:

Wird hier ein negativer Wert, z.B. -30 — angegeben, so wird die Gesamtgewindetiefe der Ver-
schraubung auf 30mm eingestellt, falls dadurch keine Grenzwerte unterschritten werden.
Senkung nach Norm

Hier kann die Senktiefe beeinflusst werden. Wird diese Option deaktiviert, dann kann im Feld 'Tiefe'
ein beliebiger Wert fur die Senktiefe eingestellt werden, falls keine Senktiefe nach Norm verwendet
werden soll.

Der Durchmesser fur die Senkung wird jedoch auch hier anhand der Norm festgelegt.

Tiefe

Hier kann die Senktiefe angegeben werden, wenn die Option 'Senkung nach Norm' deaktiviert ist.
/ (Grundlochiiberhang)

Hier kann der Grundlochiiberhang angegeben werden, falls dieser nicht nach Norm ausgefihrt wer-
den soll. Nach der Auswahl des Gewindenenndurchmessers wird hier - abhangig von der Einstellung
'Gewinde Grundlochliiberhang »Seite 45' - automatisch der Wert nach Norm angezeigt. Dieser Wert
kann manuell fir jede Verschraubung Uberschrieben werden. Die Auswahlliste enthalt zu jeder Zeit
zuséatzlich den nach Norm gultigen Wert.
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13.2 Dialogelemente im Kapitel ‘Optionen’

normCAD Yerschraubung EE |
Sechzkantzchraube EM 24014 Einztellungan |

Grassen  Hptionen | Auzwahl | Earameterl Irfia |

W Mennlange optimieren

Zwizchenraumn an Trennfuge Ikein ¥  messen |

Bohrung unterdriickenin - [~ Platte 1 [T Flatie 2

Plazieren an IF'Iattenkante [K.opf] ﬁ
Cut-Prioritat [aktuell=1] +2 ﬁ
Cut-lnkrement [Subobjekte] 1 ﬁ

v Dbjekt draggen

[ Ohjekt drehen  um |n + ian| ;an|

W Messpunkte bestimmen Dbjekbwinkel

Nennldnge optimieren

Hier wird die Optimierung der Nennlange eingestellt. Ist diese Option deaktiviert, so kann im Kapitel
'Grossen' die Nennlange der Schraube auch bei Verschraubungen angegeben werden. Eine automa-
tische Berechnung der benétigten Nennlange findet dann nicht mehr statt.

Diese Einstellung sollte nur in Sonderfallen verwendet werden, z.B. wenn an einer Schraube noch
zusatzliche Teile angeschraubt werden sollen.

Zwischenraum an Trennfuge

Diese Einstellung kann z.B. fiir Flanschverschraubungen nitzlich sein. Da von einer normCAD Ver-
schraubung auch die Durchgangsbohrungen erzeugt werden, kann Uber diese Einstellung ein Zwi-
schenraum erzeugt werden, der keine Bohrung enthalt, aber fir die Berechnung der Nennlange he-
rangezogen wird.

Zwischenraum an Trennfuge

I N e

Bohrung unterdriicken in Platte 1

Ist diese Option aktiviert, so wird die Bohrung in der Platte 1 (Platte unter Schraubenkopf) nicht er-
zeugt. Die angegebene Plattendicke wird aber zur Ermittlung der Schraubenlange verwendet.

Diese Einstellung ist sinnvoll, wenn eine Verschraubung in ein Bauteil eingesetzt werden soll, das
bereits eine Bohrung enthalt.
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Beispiel:
Bohrung unterdriicken in O Platte 1 O Platte 2 Bohrung unterdriic ken in Bl Platte1 E Platte 2

-_——————
Bohrung FPlatte 1 Bohrung Platte 2

Bohrung unterdriicken in Platte 2

Ist diese Option aktiviert, so wird die Bohrung in der Platte 2 (Platte unter Mutter) nicht erzeugt. Die
angegebene Plattendicke wird aber zur Ermittlung der Schraubenlange verwendet.

Diese Einstellung ist sinnvoll, wenn eine Verschraubung in ein Bauteil eingesetzt werden soll, das
bereits eine Bohrung enthalt.

Beispiel:
Bohrung unterdriicken in O Platte 1 O Platte 2 Bohrung unterdriic ken in B Platte 1 E Platte 2

Bohrung Platte 1 Bohrung Flatie 2
Platzieren an

Abhangig von der Art der gewahlten Verschraubung kann hier der gewlinschte Platzierpunkt einge-
stellt werden. Im Normalfall ist der Platzierpunkt immer ein Punkt, der in einer Zeichnung bereits vor-
handen ist. So ist der Platzierpunkt einer Verschraubung mit Senkung die Oberkante der Senkung, da
diese in Form des Bauteiles, in welche die Senkung eingebracht werden soll, in der Regel bereits
existiert.

Hinweis:

Beachten Sie bitte auch, dass normCAD keine Mittellinien von Schrauben erzeugt, da diese norma-
lerweise bereits als Platzierhilfe in der Zeichnung vorhanden sind. Damit wird auch verhindert, dass in
einer Zeichnung mehrere Mittellinien Ubereinander zu liegen kommen.

CUT-Prioritat (aktuell=x)

Hier kann die CUT-Prioritat des Normteiles als zu addierender Wert eingestellt werden, welche das
Normteil nach dem Platzieren automatisch erhalt. Im Text (aktuell = x) wird die derzeit aktuell einge-
stellte CUT-Prioritat zur Information angezeigt.

Beispiel:

Ist die aktuelle CUT-Prioritét auf den Wert "10° eingestellt, und das Feld 'CUT-Prioritét (aktuell=x)’
enthélt den Eintrag "+2', so wird die Schraube mit der CUT-Prioritdt "12' in die Zeichnung geladen.

Standardeinstellung: +2
CUT-Inkrement (Subobjekte)

Diese Einstellung beeinflusst die CUT-Prioritaten der von normCAD erzeugten Subobjekte wie z.B.
Bohrungen, Scheiben, Muttern etc.

Eine Scheibe soll die Schraube verdecken, wahrend eine Bohrung von der Schraube verdeckt werden
soll. So erhalt die Scheibe die CUT-Prioritdt der Schraube +den hier eingestellten Wert, die Bohrung
die CUT-Prioritat der Schraube — den hier eingestellten Wert.
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Beispiel:

Fiir den Wert 'CUT-Inkrement (Subobjekte)’ ist '3’ eingestellt, die Schraube erhélt die CUT-Prioritat
'12". Eine Mutter wiirde fiir diesen Fall die CUT-Prioritét "15°, eine Bohrung die Prioritat '9' erhalten.

Standardeinstellung: 1
Objekt draggen

Ist diese Option aktiviert, so wird das zu platzierende Normteil wahrend der Erzeugung am Faden-
kreuz mitgefuhrt.

Der Nachteil dieser Technik ist der, dass nach jeder Dateneingabe im Dialog eine Neuberechnung der
Geometrie erfolgt. Das kann bei komplexeren Normteilgeometrien oder bei Normteilen mit mehreren
Subobjekten dazu fuhren, dass der Dialog wéahrend der Dateneingabe etwas unruhig blinkt.

Standardeinstellung: ein
Objekt drehen

Ist diese Option aktiviert, so kann das Normteil nach dem Platzieren (iber einen zweiten Punkt (Rich-
tungspunkt) in die gewiinschte Lage gedreht werden.

Ist diese Option deaktiviert, so kann der gewiinschte Winkel im Eingabefeld angegeben werden.
Standardeinstellung: ein
Messpunkte bestimmen Objektwinkel

In einigen Objektdialogen kénnen Eingabewerte direkt aus der Zeichnung gemessen werden, z.B. bei
Verschraubungen die Plattendicken.

Ist diese Option aktiviert, so wird der Winkel, unter dem ein Objekt in die Zeichnung platziert wird,
automatisch Uber die Messpunkte festgelegt, falls eine Messung zur Bestimmung eines Eingabewer-
tes durchgefihrt wird. War die Option 'Objekt drehen' aktiv, wird diese deaktiviert.

Standardeinstellung: aus

13.3 Dialogelemente im Kapitel 'Auswahl’

Das Kapitel '"Auswahl' enthalt Optionen, welche die Ausfiihrung bzw. die Darstellung der Verschrau-
bung bestimmen. Dariiber hinaus kann die Anzeige der Werte in den Optionslisten beeinflusst werden:

normCAD Yerschraubung E |
Sechskantschraube EM 24014 Einztellunger |

Grossen | Optioren  Suswahl | Parameter | |nifa
Schrauben-om |EN 24014 ¥
¥ Ausgabe nach Yaorzugsardssen sortisren

Gewinde zortiareh IHegeI - Fein +
Suche nach Iah Standardarozzen £
Darstellung I"-.J'nrderansicht *
Ausfidhrung I Curchgang mit Mutter ﬁ

Schrauben-Norm

Hier kann die gewilinschte Norm fiir eine Schraube eingestellt werden. Dieses Feld ist insbesondere
beim Parameter editieren von Bedeutung, da damit eine Schraube gegen eine andere Schrauben-
norm ersetzt werden kann.

So lasst sich z.B. eine Sechskantschraube nach EN 24117 in eine Zylinderschraube mit Innensechs-
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kant nach DIN 912 umwandeln, in dem hier die entsprechende Norm gewahlt wird.
Ausgabe nach Vorzugsgrossen sortieren

Mit dieser Option lasst sich die Darstellung der angezeigten Gréssen in den einzelnen Optionslisten
beeinflussen. Ist dies Option aktiviert, so werden die angezeigten Grossen in den Optionslisten so
sortiert, dass Vorzugsgréssen immer oben in der Liste stehen. Moglichst zu vermeidende Grossen
werden nach hinten sortiert.

Standardeinstellung: ein
Gewinde sortieren

Mit dieser Option kann die Sortierreihenfolge der verschiedenen Gewindearten eingestellt werden.
Diese Option ist nur aktiv, wenn fir die Gewahlte Norm auch tatsachlich z.B. Feingewinde existieren.
In der Standardeinstellung 'Regel — Fein' werden zuerst alle Regelgewinde in der Optionsliste ange-
zeigt. Feingewinde werden nach hinten einsortiert.

Standardeinstellung: Regel - Fein
Such nach

Mit dieser Option kann eingestellt werden, welche Gréssen in den Optionslisten angezeigt werden
sollen. In den einschlagigen Normen sind verschiedene Grdssen teilweise als 'moglichst zu vermei-
dende Grossen' ausgewiesen. Solche Grossen werden bei der Einstellung 'ab Standardgréssen' nicht
angezeigt.

Darstellung

Abhangig von der gewahlten Norm kdnnen hier verschiedene Darstellungen (Vorderansicht, Seiten-
ansicht, Draufsicht, Vorderansicht im Schnitt etc.) eingestellt werden.

Dieses Feld ist insbesondere beim Parameter editieren von Bedeutung, da damit eine Schraube in der
Vorderansicht z.B. gegen eine Schraube in der Draufsicht ersetzt werden kann.

Ausfiihrung

Abhangig von der gewahlten Norm kdnnen hier verschiedene Ausflihrungen (Einzelteil, Durchgang mit
Mutter, Mit Durchgangsgewinde, Mit Gewindesackloch etc.) eingestellt werden.

Dieses Feld ist insbesondere beim Parameter editieren von Bedeutung, da damit eine Verschraubung
mit Gewindesackloch z.B. in eine Verschraubung mit Durchgangsgewinde umgewandelt werden kann.

13.4 Dialogelemente im Kapitel 'Parameter’

Im Kapitel 'Parameter' kénnen Randparameter gedndert werden. Diese haben Einfluss auf die Erzeu-
gung der Verschraubung:

normCAD Yerschraubung [ 7] |

Sechzkantzchraube EM 24014

Grazzen | Ophioken | Augahl - Parameter | Infa |
Mindesteinschraubtiefe I'I,EI w b [Stahl] ﬁ
Gewindelberhang kutter |2 w P [standard] ﬁ
Gewindeuberhang B ohrungen |2,5 W P [gtandard) ﬁ
Gewinde Grundlochuberhang Iregel ﬁ
Durchgangsbohmungen Taleranz Imittel ﬁ

[W¥ Schraube bestimmt buttenaerk stoff

[¥ Mindesteinschraubliefe anpazsen

Gewindetiefe aufiunden ||uf ganzzahlige Werte ﬁ
Gewindeuberstand [Draufsicht] [0...30) 0 ﬁ

Mindesteinschraubtiefe
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Der Parameter 'Mindesteinschraubtiefe’ beeinflusst die automatische Langenberechnung bei Ver-
schraubungen mit Gewindesackloch.

Hier wird der hier eingestellte Wert als Faktor zur theoretisch nétigen Schraubenlange hinzuaddiert
und damit die Normlange in der Tabelle ermittelt.

Da die Mindesteinschraubtiefe von Schrauben im wesentlichen vom Material des Bauteils abhangt,
das die Gewindebohrung enthalt, sind hier die Faktoren fur haufig verwendete Materialien angegeben.

Siehe hierzu auch Mindesteinschraubtiefe anpassen »Seite 46
Standardeinstellung: 1 x M (Stahl)
Gewindeiliberhang Mutter

Der Parameter 'Gewindetberhang Mutter' beeinflusst die automatische Langenberechnung bei
Durchgangsverschraubungen mit Mutter und Durchgangsverschraubungen mit Durchgangsgewinde.

Da jede Schraube am Gewindeende nicht vollstandig nutzbares Gewinde enthalt, muss die Schraube
ein bestimmtes Mass (iber eine Mutter (oder Gewindebohrung) hinausragen um zu gewabhrleisten,
dass das Gewinde die geforderte Tragfahigkeit aufweist.

Dieses Mass ist der Gewindetiberstand und wird als Faktor x Gewindesteigung angegeben:

Gewindelberhang Muttla_'
(Mindestwert)

=

i

Standardeinstellung: 2 x P
Gewindeliberhang Bohrungen

Der Parameter 'Gewindeliberhang Bohrungen' beeinflusst die Tiefe der Gewindebohrung bei Ver-
schraubungen mit Gewindesackloch.

Da jede Gewindebohrung am Ende einen Gewindeanschnitt aufweist, der im wesentlichen durch das
Fertigungsverfahren bestimmt wird, muss ein Gewindesackloch tiefer gefertigt werden, als die schrau-
be tatsachlich ins Gewinde ragt.

Dieses Mass ist der Gewindetberstand bei Bohrungen und wird als Faktor x Gewindesteigung ange-
geben:

Gewindelberhang Bohrungen

Standardeinstellung: 2,5 x P
Gewinde Grundlochiiberhang

Der Parameter 'Gewinde Grundlochlberhang' beeinflusst die Tiefe der Gewinde-Kernlochbohrung
Verschraubungen mit Gewindesackloch.
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Dieser Uberhang dient als Spanraum bei der Fertigung des Gewindes und hangt im wesentlichen vom
Fertigungsverfahren des Gewindes ab. Nach Norm sind hier die Einstellungen regel, kurz und lang
maoglich:

Gewinde Grundlochuberhang

Standardeinstellung: regel
Durchgangsbohrungen Toleranz

Der Parameter 'Durchgangsbohrungen Toleranz' bestimmt den Durchmesser der Durchgangsbohrun-
gen bei Verschraubungen.

Hier sind die Einstellungen fein, mittel und grob zulassig.
Standardeinstellung: mittel
Schraube bestimmt Mutterwerkstoff

Der Parameter 'Schraube bestimmt Mutterwerkstoff' beeinflusst die Ermittlung einer zur Schraube
passenden Mutter bei Durchgangsverschraubungen mit Mutter.

Siehe hierzu auch Werkstoff/Festigkeitsklasse »Seite 38
Standardeinstellung: ein
Mindesteinschraubtiefe anpassen

Der Parameter 'Mindesteinschraubtiefe anpassen' wirkt sich beim Editieren oder beim Stretchen einer
Verschraubung aus.

Falls eine Verschraubung durch 'Parameter editieren' geandert wird, so Uberprift normCAD, ob die
aktuell giltige Einstellung fir die Mindesteinschraubtiefe derjenigen entspricht, mit der die Verschrau-
bung erzeugt wurde.

Ist dies nicht der Fall, so wird ein Dialog eingeblendet, mit dem man die Mindesteinschraubtiefe der
Verschraubung bei Bedarf an die aktuelle Einstellung angepasst werden kann. Dies kommt der Ande-
rung des Materials gleich in das die Schraube eingeschraubt ist:

Mindesteinschraubtiefe geandert! K E3 |

Die beim Plazieren der Yerzchraubung eingestellte Mindesteinschraubtiefe
von 1.4 # Menndurchmeszer: hat sich geandert.

Aktuell izt <1 % Menndurchmeszer: eingestelt. Soll die der Verschraubung
zugeordnete Einschraubtiefe an die aktuell eingestelte Einschraubtiefe ange-
pazst werden?

Dies wiirde einer Anderung des ‘Werkstoffes der Platte gleichkammen, in die
die Schraube eingezchraubt izt

‘anpassen: I gichtanpassenl

Standardeinstellung: ein
Gewindetiefe aufrunden

Der Parameter 'Gewindetiefe aufrunden' beeinflusst die Gesamt-Gewindetiefe der Gewindebohrung
bei Verschraubungen mit Gewindesackloch.

Da sich die theoretische Gewindetiefe aus dem Anteil der in der Gewindebohrung enthaltenen
Schraube + dem Gewindeliberstand bei Bohrungen berechnet, ergeben sich hier meist ungerade
Werte mit Nachkommastellen. Da die Gewindetiefen in der Regel aber nicht mit derartigen Massen
versehen werden, kénnen die Gewindetiefen automatisch aufgerundet werden.

Dabei kann eingestellt werden, ob das hier verwendete Verfahren
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- auf ganzzahlige Werte (12,33 13),
- auf geradzahlige Werte (12,33 14),
- auf 0,5er Werte (12.33 12,5),

- auf 5er Werte (12,33 15), oder

- nicht runden

soll.

Gewindetiefe

[_

Standardeinstellung: auf ganzzahlige Werte (12,33 13)
Uberstand Gewindelinien in Draufsicht [0°...30°]

Der Parameter 'Uberstand Gewindelinien in Draufsicht [0°...30°] beeinflusst die Darstellung von Ge-
windebohrungen in der Draufsicht. Mit diesem Wert wird angegeben, welcher Winkel fiir die Gewinde-
linien zu einem 3/4 Kreisbogen addiert wird.

Die Einstellung 0° ist zwar nicht streng normgerecht, hilft aber, Bemallungsfehler zu vermeiden.

0° 15°

Mittellinien bei Draufsicht einzeichnen

Standardeinstellung: 10

Ist die Option 'Mittellinien bei Draufsicht einzeichnen' aktiviert, so werden Mittellinien in die Gewinde-
darstellungen eingezeichnet.

Standardeinstellung: AUS
CUT-Linien bei Draufsicht einzeichnen

Ist die Option 'CUT-Linien bei Draufsicht einzeichnen' aktiviert, so werden fir die Darstellungen von
Gewindebohrungen in der Draufsicht Aussen-CUT-Linien (Kernlochdurchmesser) eingezeichnet.

Die Gewindebohrungen kénnen damit andere Elemente verdecken.
Standardeinstellung: EIN
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13.5 Dialogelemente im Kapitel ‘Info’

Das Kapitel 'Info' enthalt Daten der gewahlten Verschraubung. Hier werden — abhangig vom jeweili-
gen Normteil - verschiedene Werte fiir die aktuell gewahlte Verschraubung angezeigt, die z.B. flr
weitere Berechnungen bendtigt werden kdnnten:

normCAD ¥Yerschraubung 7] |
Sechzkantschraube EM 240714 Einstellungen |

Grazzen | Optionen | Avzwahl | Pararneter Infa

Die folgenden Infarmationen zind nach der Auzwahl eines
Objektz verfugbar.

Menndurchmesser |'|2—
MHennlange E5 ﬁ
Gewindelange I?ﬂ]—
Gewindesteigung I'I?'E—
Schliizzehweite I'IE—
Kopfhishe E
F.opfauflagedurchmeszer I'IEE—

13.6 Weitere Optionen bei anderen Normteilen
Andere Normteile kdnnen weitere - flir das jeweilige Normteil spezifische Parameter - enthalten.

13.6.1 Profile
Profile beim Platzieren an Anschlusskante ausrichten

Ist der Parameter 'Profile beim Platzieren an Anschlusskante ausrichten' aktiviert, so wird das
Profil nach dem Identifizieren (nach unten anstreichen) einer Linie so ausgerichtet, dass sie Stirnseite
des Profils den absoluten Winkel der identifizierten Linie erhalt.

Ist der Parameter 'Profile beim Platzieren an Anschlusskante ausrichten' deaktiviert, so wird das
Profil nach dem Identifizieren (nach unten anstreichen) einer Linie so ausgerichtet, dass sie Langs-
achse des Profils den absoluten Winkel der identifizierten Linie erhalt.

Standardeinstellung: EIN
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Profilldnge liber Punkteingaben bestimmen

Ist der Parameter 'Profillange tiber Punkteingaben bestimmen’ aktiviert, so kann die Lange des
Profils Gber zwei Punkteingaben in der Zeichnung festgelegt werden. Die hierdurch festgelegte Lange
ist abhangig vom gewahlten Platzierpunkt (oben, mitte, unten) des Profils:

L L L

N '_\ __________________________ J / \

Standardeinstellung: EIN
Voreinstellung Platzierpunkt

Uber den Parameter 'Voreinstellung Platzierpunkt' kann fes_’ggelegt werden, welcher der neun ver-
schiedenen Platzierpunkte standardmassig nach dem ersten Offnen des Dialoges verwendet werden
soll. Wird der Platzierpunkt dann verandert, wird der neu gewahlte Platzierpunkt als Vorgabe verwen-
det.

Standardeinstellung: links oben
Profil-Langen fiir Stiickliste aufrunden

Der Parameter 'Profil-Léangen fiir Stiickliste aufrunden’ beeinflusst die LA&ngenangabe in den
Stilicklisteninformationen von Profilen, die mit Gehrungswinkeln versehen werden.

Da die theoretische Profillange durch die angegebenen Gehrungswinkel meist Nachkommastellen
aufweist, kann die Langenangabe fir die Stlckliste (Zuschnittslange) aufgerundet werden.

Dabei kann eingestellt werden, ob das hier verwendete Verfahren

- auf ganzzahlige Werte,
- auf 0,5er Werte,

- auf geradzahlige Werte,
- auf 5er Werte,

- auf 10er Werte, oder

- nicht runden

soll.

Standardeinstellung: auf ganzzahlige Werte

13.6.2 Rohrleitungen
Bestdtigung bei 'ld. Rohrobjekt'

Ist der Parameter 'Bestéatigung bei 'ld. Rohrobjekt" aktiviert, wird eine Abfrage eingeblendet, nach-
dem ein Rohrleitungsobjekt identifiziert wurde, um dessen Daten zur Suche einer passenden Kompo-
nente zu verwenden.

Die Eingabe von <RETURN> ist hier gleichbedeutend mit [Ja].
Standardeinstellung: ein
Platzierpunkt libernehmen

Ist der Parameter 'Platzierpunkt iibernehmen’ aktiviert, so wird ein eingestellter Platzierpunkt - z.B.
'System' - gespeichert und fur weitere Rohrleitungselemente erneut automatisch eingestellt.

Standardeinstellung: ein
Daten des letzten Rohrleitungsobjekts verwenden

Ist der Parameter 'Daten des letzten Rohrleitungsobjekts verwenden' aktiviert, so werden die Da-
ten des zuletzt platzierten Rohrleitungsobjekts automatisch fiir ein neu zu erzeugendes Rohrleitungs-
objekt verwendet, um dessen Grosse zu bestimmen.

Standardeinstellung: ein
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Rohrleitungsparameter als Zeichnungsparameter speichern

Ist der Parameter 'Rohrleitungsparameter als Zeichnungsparameter speichern' aktiviert, so wer-
den die zur automatischen Suche von Rohrleitungselementen relevanten Daten als Zeichnungspara-
meter gespeichert. Jedes mal wenn eine solche Zeichnung aktiviert wird, werden diese Zeichnungspa-
rameter als USER-Variablen angelegt und stehen im Rohrleitungsmodul dann zur automatischen Er-
mittlung der Nenngrdsse zur Verfugung. Dieses Verfahren hat den Vorteil, dass das Rohrleitungsmo-
dul auch dann automatisch erkennt, welches Rohrleitungselement zuletzt in eine bestimmte Zeich-
nung platziert wurde, wenn Logocad zwischenzeitlich beendet und neu gestartet wurde oder wenn
eine Zeichnung gewechselt wurde.

Standardeinstellung: ein
Rohrlangen pro Seite in Stiickliste verkiirzen um

Der Parameter 'Rohrldngen pro Seite in Stiickliste verkiirzen um' beeinflusst die Ldngenangabe in
den Stucklisteninformationen von Rohren.

Um einen Spalt fir die Montage bzw. zum Schweissen zu erhalten, kann hier ein Wert angegeben
werden, um den die erzeugten Rohre dann auf jeder Seite verkurzt werden.

Hinweis:

Dieser Wert beeinflusst nur die Langenangabe in der Stiickliste, nicht jedoch die zeichnerische
Darstellung der Rohrlange. Wird ein Rohr in der Zeichnung bemasst, erscheint als Masszahl
der genaue theoretische Wert.

Standardeinstellung: 0
Rohrlangen fiir Stiickliste abrunden

Der Parameter 'Rohrlangen fiir Stiickliste abrunden’ beeinflusst die Langenangabe in den Stlick-
listeninformationen von Rohren.

Da die theoretische Rohrlange meist Nachkommastellen enthalt, kann die Langenangabe fir die
Stilickliste (Zuschnittslange) abgerundet werden.

Dabei kann eingestellt werden, ob das hier verwendete Verfahren

- auf ganzzahlige Werte,
- auf 0,5er Werte,

- auf geradzahlige Werte,
- auf 5er Werte,

- auf 10er Werte, oder

- nicht runden

soll.
Standardeinstellung: auf ganzzahlige Werte
Informationen fiir Objekte

In diesem Bereich werden — abhangig vom gewahlten Normteil — verschiedene Zusatzinformationen
angezeigt, die Uber eventuell bendtigte Werte der Norm Auskunft geben.

Suchmode automatisch wechseln (Oberflachenzeichen)

Ist diese Option aktiviert, so kdnnen Oberflachenzeichen durch eine Punktsuche auf die nachstgele-

gene Linie platziert werden. In diesem Fall werden nicht - wie sonst Ublich — Konstruktionspunkte (Li-
nienenden, Schnittpunkte etc.) gesucht, sondern irgendein Punkt auf der nachstliegenden Linie. Dies
erleichtert das Platzieren von Oberflachenzeichen erheblich. Wird nach dem Platzieren von Oberfla-

chenzeichen eine andere Funktion aufgerufen, so wird der zuvor aktuell eingestellte Suchmode auto-
matisch wieder hergestellit.

Standardeinstellung: ein
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SQL Fehlermeldungen anzeigen

Ist diese Option aktiviert, so wird bei einer nicht erfolgreichen Suche in den Datentabellen der Norm-
teile eine erweiterte Fehlermeldung angezeigt. Diese Option ist fiir Testzwecke vorhanden, und sollte
nur aktiviert werden, wenn der Verdacht besteht, dass normCAD nicht die richtigen Daten aus den
Tabellen zurickliefert, z.B. nach einer anwenderspezifischer Erweiterung der Tabellen.

Standardeinstellung: aus
normCAD Zeichnungsnormen: Verdeckte Elemente

Hier kann die Voreinstellung fur Zeichnungsnormen (Schnittangeben, Form- und Lagetoleranten, O-
berflachenzeichen etc.) gesetzt werden. Diese Einstellung beeinflusst das Verhalten der Objekte hin-
sichtlich des dynamischen Cuttens.

sichtbar die Objekte kdnnen von keinem anderen Zeichnungselement verdeckt werden. Sie
bleiben immer sichtbar

unsichtbar die Objekte kdnnen von anderen Zeichnungselement mit CUT Eigenschaften verdeckt
werden, wenn deren CUT Prioritat hoher ist als die des Objekts

Standardeinstellung: sichtbar
3D Normteile: testweise Platzieren

Ist diese Option aktiviert, so werden 3D Normteile testweise platziert. Man kann den Platzierpunkt so
lange andern, bis das gewlnschte Ergebnis erreicht ist. Die endgultige Platzierung erfolgt dann durch
die Eingabe von RETURN.

Standardeinstellung: aus
3D Normteile: Normteil in Koérper einfiigen

Ist diese Option aktiviert, so werden 3D Normteile wahrend der Platzierung in einen vorhandenen
Korper eingefiigt. Diese Option sollte nur aktiviert werden, wenn ein Normteil als fester Bestandteil
eines anderen Korpers verwendet werden soll.

Standardeinstellung: aus
3D Normteile: Zeichnungsnorm in Kérper einfiigen

Ist diese Option aktiviert, so werden 3D Zeichnungsnormen in einen bestehenden Koérper eingefiigt.
Da Zeichnungsnormen in der Regel einer Bearbeitung eines Bauteiles entsprechen, ist diese Option
standardmassig aktiviert.

Wird z.B. eine 3D Senkung auf einen Kérper platziert, so wird die Senkung sofort beim Platzieren vom
Korper subtrahiert, so dass eine entsprechende Bohrung entsteht.

Standardeinstellung: ein
3D Normteile: relativ zur Flache platzieren

Ist diese Option aktiviert, so werden 3D Normen relativ zu einer Flache platziert. Die zuvor ausge-
wahlte Flache ist dann Bezugsebene fir die Platzierung des Normteil.

Standardeinstellung: ein
3D Normteile: in Relation zu Kérperecke platzieren

Ist diese Option aktiviert, so werden 3D Normenteile in Relation zu einer Ecke eines Korpers platziert.
Es kdnnen dann vor dem Platzieren Werte fir einen Versatz in X-, Y- und Z-Richtung angegeben wer-
den.

Standardeinstellung: aus
3D Normteile: 'alte’ Featureobjekte aktualisieren

Ist diese Option aktiviert, so wird beim Offnen eines beliebigen normCAD 3D Featuredialogs die aktive
Zeichnung nach Featureobjekten und Featureschritten durchsucht, die das erweiterte Attribut
'ORG.ZEINAME' enthalten und dieses Attribut geldscht.

Diese Funktion korrigiert den Fehler 'Zeichnungswechsel nicht erlaubt' beim Korperupdate.

Standardeinstellung: ein
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Mutter/Scheibe bei Verschraubung in Draufsicht erzeugen

Ist diese Option aktiviert, so werden Muttern und Scheiben erzeugt, wenn eine Verschraubung in der
Draufsicht platziert wird. Es ist durchaus moglich, dass diese Elemente von der Schraube selbst voll-
standig verdeckt werden. Erst wenn die Schraube verschoben oder geléscht wird, werden diese Ob-
jekte sichtbar.

Standardeinstellung: aus
Landessprache Stiicklistentexte

Hier kann die Sprache fir die Ausgabe der Stiicklistentexte eingestellt werden. Diese Einstellung be-
einflusst sowohl die Sticklistentexte, die als erweiterte Attribute an die Objekte geschrieben werden,
als auch den Text in den Auswahlfenstern fur die einzelnen Normen in den Normteil Dialogen.

Stucklistentext Mengenbezeichnung
Die hier eingestellte Bezeichnung wird in den Stiicklistentexten fir die Mengenangabe verwendet.
Anwenderspezifische SL Erweiterung benutzen

Ist diese Option aktiviert, so werden Zusatzinformationen aus den entsprechenden Tabellen der Da-
tenbank ENORMUSR eingelesen und als zusatzliche Stlicklisteninformationen an die Bauteile ge-
schrieben. Dies dient insbesondere dazu, anwendereigene Artikelnummern zu verwenden.

Standardeinstellung: aus
SL - Modus

Hier kann der Modus eingestellt werden, wie die Stlcklisteninformationen wahrend der Erzeugung von
Normteilen zusammengesetzt werden.

Far die eindeutige Beschreibung eines Normteils sind immer mehrere Informationen nétig. Zum einen
ist dies die Angabe der Norm, z.B. ISO 4017, zum anderen sind dies die Abomessungen und eventuell
der Werkstoff, z.B. M12 x 80 — 8.8.

Mit diesen Angaben waére eine Sechskantschraube nach EN 24017 mit dem Nenndurchmesser M 12,
der Nennlange 80 und der Festigkeitsklasse 8.8 eindeutig beschrieben.

HINWEIS:

Beachten Sie in diesem Zusammenhang, dass die Stiicklisten - Bezeichnungen nach Norm bei
den EN — Normen nach wie vor die ISO Nummer ist, also z.B. 1SO 4017’ fiir die Norm 'EN
24017

Die Logocad Stiickliste enthalt ein Feld mit dem Namen IDNR (fur Identnummer). In diesem Feld wird
normalerweise die eindeutige Artikelnummer eines Teils verwaltet. Da es aber gerade bei Normteilen
vorkommen kann, dass nicht jedem Teil eine Artikelnummer zugeordnet ist, dient ein weiteres Feld
INFO dazu, gleiche Teile zu erkennen. Alle Bauteile einer Zeichnung, welche die gleichen Eintrage in
den Stlcklistenfeldern IDNR und INFO haben, werden so zunéchst als gleiche Teile erkannt.

Grundsatzlich gibt es zwei verschiedene Moglichkeiten:

keine ArtikelInummern

Im Auslieferungszustand ist dieser Modus eingestellt. Da die USER-Datenbank zu diesem Zeitpunkt
noch leer ist, also keine Artikelnummern fir Normteile enthalt, konnen diese auch nicht verwendet
werden.

Aus diesem Grund werden die Eintrage fir diese Felder fir Normteile folgendermassen belegt:

Stiicklistenfeld Inhalt Beispiel
INFO DIN/ISO/EN Nummer ISO 4017
IDNR Abmessungen M12 x 80 — 8.8

Artikelnummern aus USER-Datenbank

Ist dieser Modus eingestellt, so werden die anwenderspezifischen Artikelnummern aus der USER-
Datenbank fur die Erzeugung der Stiicklisteninformationen der Normteile verwendet.

Das eindeutige Merkmal eines Normteils ist damit die Artikelnummer (Feld IDNR).

Die Stlcklistentexte werden dann wie folgt zugeordnet:
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Stiicklistenfeld Inhalt Beispiel

INFO Bezeichnung nach Norm ISO 4017 - M12 x 80 — 8.8
IDNR Artikelnummer z.B.: 40.012-080-8.8
HINWEIS:

Beachten Sie hier, dass die Stiicklistentexte der Normteile bei deren Erzeugung festgelegt
werden, also zu dem Zeitpunkt, zu dem die Teile in eine Zeichnung platziert werden. Wird die-
ser Modus spater umgestellt, so haben alle zuvor platzierten Normteile andere Stiicklistentexte.
Diese konnen nachtraglich geandert werden, indem die Funktion 'Parameter editieren’ an die-
sen Objekten durchgefiihrt wird, ohne deren Daten zu andern. Damit wird das Objekt neu be-
rechnet und erhilt die richtigen Stiicklisteninformationen.

Standardeinstellung: keine Artikelnummern
Bei Verwendung zuriickgezogenen Normen warnen

Ist diese Option aktiviert, so wird ein Hinweis eingeblendet, wenn eine Norm verwendet wird, die zu-
rickgezogen wurde. In den normCAD Normteilbibliothek sind eine Vielzahl solcher Normen enthalten,
da in der Praxis noch immer eine Vielzahl von Normen Verwendung finden, die nicht mehr dem aktu-
ellen Regelwerk entsprechen.

Immen wein eine Solche Norm aufgerufen wird, wird ein entsprechender Hinweis unter Angabe der
neuen Norm eingeblendet, z.B.:

WARMUNG: Horm zuruckgezogen |

Sechskantzchraube nach <DIN 931> wurde zurlickgezogen
und gegen <EM 240745 erzetzt |

Standardeinstellung: ein
Grossen in Listen anzeigen

normCAD enthalt zehn Klassifizierungsstufen zur Kennzeichnung von Vorzugsgréssen, mdglichst zu
vermeidende Grdssen etc. Diese Stufen werden in den Normteiltabellen fur jeden Datensatz als nu-
merischer Wert von 0 bis 9 verwaltet.

Dabei gilt:

Vorzugsgrésse

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

Standardgrdssen

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

moglichst zu vermeidende Grdssen

O-=_2NWPHrOTONO®CO©

Im Feld 'Grossensuche nach' kann eingestellt werden, ab welcher Klassifizierungsstufe die Nenn-
gréssen in den Auswabhllisten angezeigt werden sollen.

In den einzelnen Normen sind haufig Grossen aufgefiihrt, die als ‘'moglichst zu vermeidende Gros-
sen' gekennzeichnet sind. Solche Grdssen sind mit der Stufe '0' (Null) in den Tabellen eingetragen.
Wird nun eine Optionsliste angezeigt, so sind diese Gréssen darin nicht enthalten. Erst nach Andern
der Einstellung auf "alle Gréssen' erscheinen diese Werte in den Listen.

Standardeinstellung: ab Standardgréssen
Grossen sortieren nach

Ist diese Option auf 'Vorzugsgrossen' eingestellt, so werden die angezeigten Teilegrossen primar
nach ihrer Kennzeichnung sortiert. Vorzugsgrdssen stehen dabei oben in der Liste. Dann folgen die
restlichen Grdssen in absteigender Reihenfolge.
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Ist diese Option auf 'unsortiert' eingestellt, so werden die einzelnen Grdssen in aufsteigender Rei-
henfolge in den Optionslisten aufgefiihrt. Die Kennzeichnung der Vorzugsgréssen wird dann nicht
berucksichtigt.

Standardeinstellung: Vorzugsgrossen
Gewinde sortieren nach

Ist diese Option auf 'Regel — Feingewinde' eingestellt, so werden bei der Auflistung von Gewinde-
nenndurchmessern zuerst alle Regelgewinde und erst dann die Feingewinde angezeigt.

Als weitere Optionen sind die Einstellungen 'Fein — Regelgewinde' und 'unsortiert’ verfligbar
Standardeinstellung: Regel - Feingewinde

Pfadangaben fiir Objekte und Dialoge

Hier kdnnen die relativen Pfade fur die normCAD Objekte und Dialoge geandert werden.

Achtung:
Diese Optionen diirfen nur auf Anweisung eines Service-Mitarbeiters geandert werden.

Platzierung der Grafikmeniis

Hier kann die Position der Grafikments am Bildschirm beeinflusst werden. Es kann zwischen 'rechts
oben (in Zeichnung)' und 'links oben (in Zeichnung)' gewechselt werden

Standardeinstellung: rechts oben (in Zeichnung)
Breite vertikale Grafikmeniis

Hier kann die Breite von vertikalen (senkrecht angeordneten) Grafikmenus in % der Bildschirmbreite
eingestellt werden. Gréssere Werte ergeben gréssere Grafikmenis.

Standardeinstellung: 15% der Bildschirmbreite
Hohe horizontale Grafikmeniis

Hier kann die Breite von horizontal (waagerecht angeordneten) Grafikmenus in % der Bildschirmhdhe
eingestellt werden. Gréssere Werte ergeben gréssere Grafikmenus.

Standardeinstellung: 15% der Bildschirmhohe
Klénge abspielen

Hier kdnnen die Klangereignisse von normCAD ein- oder ausgeschaltet werden. Diese Einstellung
betrifft alle Klangereignisse.

Hinweis:
Falls Sie die Klénge nur fiir einzelne Klangereignisse abschalten méchten, weisen Sie diesen
Ereignissen die Klangdatei 'NoSound.wav' zu.

Standardeinstellung: ein

Klangschema

Hier kann ein vordefiniertes Klangschema gewahlt werden.

Standardeinstellung: Schema standard

Klangschema speichern

Hier kann ein gewahltes Klangschema unter einem anderen Namen gesichert werden.
Klangschema léschen

Hier kann das aktuell gewahlte Klangschema geléscht werden.

Klangereignisse einstellen

In diesem Bereich kann fiir jedes der definierten Ereignisse eine Klangdatei angegeben werden, die
beim Eintreffen des Ereignisses abgespielt wird.

bei Geometriefehler falls normCAD feststellt, dass sich durch die angegebenen Werte eine
ungliltige oder fehlerhafte Bauteilgeometrie ergeben wiirde
bei Tabellenfehler falls ein Wert in ein Eingabefeld eingegeben wurde, und dieser Wert
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in der Tabelle fiir dieses Normteil nicht existiert

beim Platzieren beim Erzeugen eines Objekts

beim Léschen beim Léschen eines Objekts

bei Warnungen bei der Einblendung von allgemeinen Warnungen, bei Verwendung
von zurtickgezogenen Normen

bei illegalem Wert bei der Eingabe eines unzuldssigen Wertes in ein Eingabefeld, z.B.
eine negative Plattendicke

bei Parameter Editieren beim Editieren der Normteilparameter

Klangdateien (.WAV) auswahlen

Mit diesen Schaltflichen kann einem Ereignis eine Klangdatei zugewiesen werden.

Achtung:
Klangdateien miissen sich im Unterverzeichnis ENSOUND des normCAD Systemverzeichnis-

ses befinden.

Falls Sie eigene Klangdateien verwenden mochten, kopieren Sie diese bitte zuerst in das Unterver-
zeichnis ...\ENSOUND des normCAD Systemverzeichnisses (z.B.:
D:\Programme\PLSoft\normCAD\Enormsys\Ensound).

Hinweis:
Falls Sie die Klange nur fiir einzelne Klangereignisse abschalten méchten, weisen Sie diesen
Ereignissen die Klangdatei 'NoSound.wav' zu.

Klangdateien abspielen (testen)

Mit diesen Schaltflachen kann ein Klangereignis abgespielt (getestet) werden.

14. Kennzeichner fiir Vorzugsgrossen

Hier steht eine komfortable Mdglichkeit zur Verfigung, um die Kennzeichner fir Vorzugsgréssen fest-
zulegen. Jeder der zehn Stufen fir die Klassifizierung (PSIZE) kann ein Vortext (PREFIX) und ein
Nachtext (POSTFIX) sowie der zugehdrige Text fir die Klassifizierung zugeordnet werden.

Standardmassig sind allen in den einschlagigen Normen als 'mdglichst zu vermeiden' ausgewiesenen
Nenngréssen der Wert 1 zugeordnet, zuriickgezogene Gréssen haben den Wert 0 (Null), alle Gbrigen
Grossen sind als Vorzugsgréssen in den Tabellen vorhanden (Wert 9).

Yorzugsgrossen bearbeiten H
In der folgenden T abelle kinnen die Teste fir die Yorzugsgrossen von
won Momteilen [BEZCH_DEU) sowie die Markierungen fur die Anzeige
der Grioszenauswahl [PREFIX=Yortext und POSFIx=Nachtext] geandert 1
ACHTUNG: Andemungen in den Feldem bitte mit RETURN bestatigen.
P5SIZE  PREF< P i
1] === alle Grozzen
1 [ hicht definiert
2 nicht definiert
3 nicht definiert
4 nicht definiert
5 ab Standardgrozsen
53 nicht definiert
7 nicht definiert
8 nicht definiert
g nur Yorzugsgrossen

K« 1 J10 3101 ikl | |
deutsch | englisch | franzgsizch | italienisch |
Ok |

Werden solche Grossen in den Optionslisten (Auswahllisten) der Normteil — Dialoge angezeigt, so
werden diese in den Listen automatisch mit dem Vortext und Nachtext ergéanzt, also z.B. als (22) an-
gezeigt, und — je nach Einstellung — in der Liste nach unten sortiert.
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normCAD Yerschraubung 2] I
Zylinderzchraube DIM 312 Einstellungen |

Grossen | Optionen | Auizwahl | Parameter | Infa
Menndurchrmeszer B ;l
Werkstoff/Festigkeitsklazse 30 =
80
Nennlange 100
(18]
2]

Grdssen mit niedriger Klas sifi-
zierungs stufe werden in den Aus- (7]
wahllisten nach unten sortiert. | | l=

15. Filtern und Sortieren

Filtern

Alle Normteilgréssen kénnen in zehn Stufen klassifiziert werden. Die verschiedenen Stufen teilen die
einzelnen Normteilgréssen dabei z.B. in moglichst zu vermeidende Gréssen, Standardgréssen und
Vorzugsgréssen ein. Diese Einteilung wird durch die Vergabe eines numerischen Wertes (von 0 bis 9)
in den Normteiltabellen mit dem normCAD Tabellenassistenten durchgefihrt. Der Wert 9 stellt dabei
eine Vorzugsgrésse dar, 1 entspricht einer mdglichst zu vermeidenden Grosse und 0 ist eine nicht zu
verwendende (gesperrte) Grosse.

Grossenstufe: Bedeutung:
9 Vorzugsgrésse
nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt
Standardgrossen
nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt
moglichst zu vermeidende Grossen
alle Gréssen

O-=_2NWPHrOOIO N O

Teilegrossen der Stufe 9 werden immer zur Auswahl angeboten, niedrigere Stufenwerte kbnnen aus-
gefiltert werden. Die Stufen 1 bis 8 konnen vom Anwender frei belegt werden.

Im Kapitel 'Ablaufsteuerung’ des normCAD Normteil-Parameter- Dialoges »Seite 34 kann eingestellt
werden, ab welcher Stufe die Werte in der Auswahllisten angezeigt werden sollen:

Grisgeh in Listen anzeigen alle Grossen +

nur Vorzugsgrossen | &
nicht definiert
nicht definiert
nicht definiert
ab Standardgrozzen
nicht definiert
nicht definiert
nicht definiert

nicht definiart bl
< | I»
Beispiel 1:

Es sollen nur Vorzugsgréssen zu Auswahl angeboten werden. Die Einstellung wird auf 'Vorzugs-
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grossen' gesetzt. Jetzt erscheinen nur noch Teilegréssen in den Auswabhllisten, denen in den Tabel-
len die Stufe '9' zugewiesen wurde.

Beispiel 2:

Es soll eine Normteilgrésse ausgewéhlt werden, die (blicherweise nicht verwendet wird. Diese Teile-
grésse ist mit dem Eintrag '0' (Null) in der Tabelle gesperrt worden und wird deshalb in der Auswahl-
liste nicht angezeigt. Im Kapitel 'Auswahl’ jedes Normteil — Dialoges findet man ebenfalls die Méglich-
keit, die Filter einzustellen. Diese Einstellung hat dann allerdings nur so lange Giiltigkeit, wie der ent-
sprechende Dialog gedffnet ist. Wird dann ein anderes Normteil aufgerufen, so ist wieder die Stan-
dardeinstellung aktiv. Stellt man nun hier den Filter auf ‘alle Gréssen', so erscheinen in der Auswahl-
tabelle auch diese Grdssen, allerdings mit "**(" und "**)' gekennzeichnet und nach unten in die Liste
einsortiert.

Standardeinstellung: Standardgrossen (5)

Sortieren

Darlber hinaus lassen sich die angezeigten Werte sortieren. Im Kapitel '"Ablaufsteuerung' des
normCAD Normteil-Parameter- Dialoges »Seite 34 kdnnen verschiedene Sortierkriterien gesetzt wer-
den:

Grozsen sortieren nach I"v"u:urzugsgri:issen ﬁ

Gewinde sortieren nach IHegeI - Feingewinde ﬁ

Hier kann einerseits festgelegt werden, ob nach Vorzugsgrossen sortiert werden soll. In diesem Fall
werden die Teilegrossen mit den hochsten Klassifizierungsschlisseln nach oben in der Liste sortiert.
Steht diese Option auf 'unsortiert', so werden diese Teilegréssen - aufsteigend nach ihren Abmessun-
gen - in die Auswabhlliste einsortiert.

Standardeinstellung: Vorzugsgroéssen

Daneben kann auch nach den verschiedenen Gewindearten sortiert werden. So lassen sich die Re-
gelgewinde vor eventuell vorhandenen Feingewinden einsortieren. Wird diese Option auf 'unsortiert'
gesetzt, so werden die Feingewinde (und bei verschiedenen Normen auch Rohrgewinde) — aufstei-
gend nach ihren Abmessungen — in die Auswabhlliste einsortiert.

Standardeinstellung: Regel - Feingewinde
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16. Festigkeitsklassen fur Schrauben und Muttern

Bei der Erzeugung einer Verschraubung mit Mutter versucht normCAD, eine zur gewahlten Festig-
keitsklasse der Schraube passende Mutter zu finden. Dazu wird eine Umwandlungstabelle verwendet,
welche die méglichen Festigkeitsklassen / Werkstoffe der Schrauben und die zugehorigen Festigkeits-
klassen / Werkstoffe der Muttern enthalt.

Beispiel:
Wird eine Schraube mit der Festigkeitsklasse '8.8' gewahlt, so sollte eine Mutter mit mindes-
tens der gleichen Festigkeit verwendet werden. Diese lautet z.B. '8'. normCAD wird dement-

sprechend eine Mutter mit der Festigkeit '8' suchen.

Falls neue Festigkeitsklassen / Werkstoffe eingefuhrt wurden (normCAD Tabellenassistent), so sollte
auch die Umwandlungstabelle erganzt werden.

Festigkeitsklaszsen / Werkstoffe |

Dieze Tabelle wird bei Yerzchraubungen mit Durchgangzbohrung
und Mutter fur die Suche nach einer Mutter mit pazsender
Festigkeitzklazse venvendet

SCODE: Festigkeitsklasse oder Werkstoff der Schraube
MCODE: Festigkeitsklazse oder “Werkstoff der Mutter

Datenszatz loschen [StrglEntf] o, [Chi{Del]

ACHTUMNG: Andemngen in den Feldern bitte mit RETURM bestatigen,

MCODE

In der Spalte 'PREFIX' kénnen die den Klassifizierungsstufen zugeordneten Vortexte eingetragen
werden. Sollen keine besonderen Vortexte verwendet werden, lassen Sie dieses Feld leer.

In der Spalte 'POSTFIX' konnen die den Klassifizierungsstufen zugeordneten Nachtexte eingetragen
werden. Sollen keine besonderen Nachtexte verwendet werden, lassen Sie dieses Feld leer.

In der Spalte 'BEZCH_DEU' kénnen die den Klassifizierungsstufen zugeordneten Auswahltexte fiir die
Grdssensuche eingetragen werden.

Die Schaltfliche [OK] dient zur Bestéatigung der Einstellungen. Die gesetzten Einstellungen werden
so lange verwendet, bis Logocad neu gestartet wird.

Mit der Schaltfliche [ABBRECHEN] kénnen Anderungen verworfen werden.

Mit der Schaltfiiche [UBERNEHMEN] werden die Einstellungen dauerhaft gesichert. Die Einstel-
lungen sind dann auch nach einem Neustart von Logocad aktiv.
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17. normCAD 2D Normteile

17.1  Zylindrische Schraubenfedern Druck

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-11-1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle zylindrischen Schraubenfedern (Druck) erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen:

Auswahl iiber Abmessungen:

normCAD Druckfeder HE
Drruckfeder DIMN 2098
Grossen | Buswahl | Optianen | Infa | Infa1 |
[ Auswahl nach 'Federkraft bei Fedenweg'
Drahtdurchresser I 3.2 ¥
mittlerer Windungsdurchmesser I 20 ﬁ
Lange der unbelasteten Feder |4EI,5 if =55 |
Eirbauldnge [25.9 <=L <= 43.5) |[<=] 495 ﬁ
Feder it knickszicher: ja
[T Eennliniendiagrarmm darstellen
Arbeitshub [ < 23 5] |n
Abstand Kennliniendiagrannm IEEI ]

Als Besonderheit bei Druckfedern kann die Auswahl Uber eine gewlinschte Federkraft bei einem vor-

gegebenem Federweg durchgefiihrt werden. Dabei kbnnen der minimal erforderliche Innendurchmes-
ser (Di) und der maximal mégliche Aussendurchmesser (Da) angegeben werden. In diesem Fall wer-
den in der Auswahlliste nur die Federn angezeigt, die den geforderten Vorgaben entsprechen.

Auswahl uiber eine gewiinschte Federkraft bei einem vorgegebenem Federweg:

normCAD Druckfeder [ 2]

Diruckfeder DIN 2098 gen:

Graszen | Buzwahl | thiunenl Iz I Infa 1 I
W Auswahl nach Federkraft bei Fedenweg'
Federkraft [M] 250 bei Federweq [mm] |32

D [rm] Ialle ﬁ Da < [mm] alle ﬁ
Suchen |3,2>:2D:-:'I 55; if=18.5; c=7.35 M/mm ¥
Einbauldnge [73.2 <=L <= 155] |[<=] 155 *|

Feder izt knickzicher. nein

[ Kennliniendiagramm darstellen
Arbeitshub [ < 81,8] [
Abstand Kennliniendiagramm IEEI #

Da es jedoch sehr unwahrscheinlich ist, dass eine exakt passende Feder gefunden werden kann, wird
die Suche nach den Federn mittels eines Toleranzwertes durchgefuhrt. Diese Toleranz kann im Kapi-
tel [Auswahl] des Dialoges eingestellt werden (‘zul. Toleranz (Suche nach Federkraft) [+/- %]'.
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normCAD Druckfeder EH |

Diruckfeder DIM 2032

Groszen  Auswah | Optionen | Info | Infa 1 I

Druckfeder-torm [ DIN 2033 ¥
Diarstellung IVDrderanaicht ﬁ
Auzfuhrung |ganze Feder b

W Auzgabe nach Yorzugsardssen sortieren

Suche nach |al:| Standardgrizzen |
2ul. Taleranz [Suche nach Federkraft] [+4- %] 10 ﬁ
Ergebnisliste sortieren nach IFedergrdsse ﬁ

¥ Bericht nach Suche anzeigen

Zudem kann hier eingestellt werden, wie die Ergebnisliste sortiert werden soll:

Federgrosse: Die Federn werden nach ihren Abmessungen sortiert angezeigt.
Abweichung IST - SOLL: Die Federn mit der geringsten IST — SOLL — Abweichung werden zuerst
angezeigt.

Nach der Auswahl einer Feder wird ein Protokoll angezeigt, das die wichtigsten Daten der gewahlten
Feder enthalt, insbesondere auch den SOLL - IST — Vergleich und die prozentuale Abweichung der
erreichten Federkraft von der geforderten Federkraft:

Daten der ermittelten Feder:

Bei der Suche nach einer Feder wurden folgende Bedingungen angegeben:
mit. erforderlicher Innendurchmesszer [mm] : hicht angegeben
max. eforderlicher Auzzendurchmeszer [mm] : nicht angegeben
Fedenweq [mm) 132
SOLL IST

Federkraft [M] : 280 261,76
Federkanzstante [M/mmm] : 7.8 a18
Abweichung : +47 %

Ok

Die Anzeige dieses Protokolls kann mittels der Option 'Bericht nach Suche anzeigen' abgeschaltet
werden.
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17.2 Tellerfedern

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-11-2.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle Tellerfedern erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Tellerfeder E |

Tellerfeder DIM 2093

Grozsen | Auswahl | Optionen | Infa |

Reihe A |
Daw D 5-0.75/Federkraft [M] Ah w22 ax07 ﬁ
Anzahl der Federn in einem Paket |4 #
Anzahl der Pakete 3 |
Einbaulange (30,76 <=L <= 33.09] |32.09 ﬁ

Tellerfedern lassen sich auf verschiedene Arten schichten:

Die 'Anzahl der Federn in einem Paket' legt fest, wie viele Federn aufeinandergelegt werden, um
eine bestimmte Federkraft zu erreichen.

Die 'Anzahl der Pakete' legt fest, wie viele solcher Pakete wechselweise aufeinandergelegt werden,
um einen bestimmten Federweg zu erreichen.

17.3 Zugfedern

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-11-3.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen Zugfedern mit verschiedenen Osenformen erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Fugfeder |

Zugfeder DIM 2097

Gridszen | Suzwahl I Qplionenl Infa |

Drahtdurchmesser I 3.2 ﬁ
mittlerer Windungsdurchmeszer I 32

Lange der unbelasteten Feder |12E|

Windungsanzahl endet mit I'Ia"d |
[T Lange iiber Punkteingabe bestimmen

Dsenform oben Einbauldnge  Osenfom unten
[Halbe Ose #| |20 |Halbe Ose *

Hinweis:

Die Norm fir Zugfedern enthélt KEINE fertigen Federn mit bestimmten Abmessungen, sondern
regelt nur die Giitevorschriften fiir diese Federn. Die Geometrie und die Abmessungen der Fe-
dern bleiben dem Hersteller iiberlassen. Die normCAD Zugfedern konnen deshalb nahezu frei

gestaltet werden und fiihren KEINEN Zugriff auf die Artikeldaten der erweiterten Stiickliste
durch.
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17.4 Radiallager

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Radiallager erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Radiallager |
Rillenkugellager DIM B25 Einstellungen |

Grassen | Ausrahl | thiunenl Infa |

[~ Objekt spiegeln
v Objekt draggen
[~ Objekt drehen

Grozzenauswaht———
*  alle Angaben

" nur Kurzzeichen

Auszfuhrung einrethig Grundausfuhrung ﬁ
Bohrungsdurchmesser I 35 ﬁ
AuzzenD # Breite-Kurzzeichen |?2:-:'I 7-B207 ﬁ

Besonderheit:

Bei Radiallagern kann die Grossenauswahl iiber die Lagerabmessungen oder iiber die Lager-
kurzzeichen erfolgen. Da bei der Suche nach Kurzzeichen ALLE Lager aufgelistet werden, kann
der Aufbau der Auswabhlliste — abhangig von der Anzahl der in der jeweiligen Tabelle enthalte-
nen Anzahl der Lagergroéssen - recht lange dauern. Aus diesem Grund wird bei der Aktivierung
dieser Option ein entsprechender Hinweis eingeblendet.

17.5 Axiallager

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-2.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Axiallager erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Radiallager HE
Rillenkugellager DI 625 Einztellungen |

Gragszen | Auzwah | thiu:unenl Infa |

Grozzenauswahl——
& alle Angaben

[~ Objekt spiegeln
v Objekt draggen

I Obiekt dhshen " nur Kurzzeichen

einrethig Grundausfubrung ﬁ
Bohrungzdurchmesser | 35 *
| 720176207 ¥

Auzfuhrung

AuzzenD x Brette-Kurzzeichen

Besonderheit:

Bei Axiallagern kann die Gréssenauswabhl iiber die Lagerabmessungen oder liber die Lager-
kurzzeichen erfolgen. Da bei der Suche nach Kurzzeichen ALLE Lager aufgelistet werden, kann
der Aufbau der Auswabhlliste — abhédngig von der Anzahl der in der jeweiligen Tabelle enthalte-
nen Anzahl der Lagergrossen - recht lange dauern. Aus diesem Grund wird bei der Aktivierung
dieser Option ein entsprechender Hinweis eingeblendet.
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17.6 Kombinierte Lager

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-3.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren kombinierten Lager erzeugt werden. Kombinierte Lager
vereinen die Funktionen von Axial- und Radiallagern. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw.
zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kombimerte Lager EE
Fombinierte M adellager DIM 5429 Einstellungen |

Grassen | Auzvwahl | thiu:unenl Infir I
[~ Objekt spiegeln Grozsenauswahl——

% Obiskt draggen &+ alle Angaben

I Obiskt drehen  nur Kurzzeichen

Ausfiibrang I Madel-5chragkugelager ﬁ
Bohrungzdurchmesser | 30 ﬁ
Suzzen-D & Breite-Kurzzeichen |4?':-:23-N k14 5306 ﬁ

Besonderheit:

Bei kombinierten Lagern kann die Gréssenauswahl iliber die Lagerabmessungen oder uber die
Lagerkurzzeichen erfolgen. Da bei der Suche nach Kurzzeichen ALLE Lager aufgelistet werden,
kann der Aufbau der Auswabhlliste — abhdngig von der Anzahl der in der jeweiligen Tabelle ent-
haltenen Anzahl der Lagergréssen - recht lange dauern. Aus diesem Grund wird bei der Akti-
vierung dieser Option ein entsprechender Hinweis eingeblendet.

17.7 Wailzkérper

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-5.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Walzkorper erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen. Die angezeigten Eingabefelder
héngen dabei von der Art des gewahlten Walzkorpers ab.

Beispiel 'Kugeln':
normCAD W alzlagerteile EE |
Fugeln DIM 5401 Einstellungen I

Graszen | Buzwahl | Dptianem | Ik I

MNenndurchmesser I £.25 ﬁ
Langs IEI #
Klasse {510 *|
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Beispiel 'Zylinderrolle":
normCAD Walzlagerteile EHE |
Gewahlt Zvlindermalle DM 5402 T1 Einstellungen I

Grassen | Ausrah | Optionen | Infa |

Menndurchmesser |16 |
Lange 24 ¥
Flasse IG 1| ﬁ

17.8 Lagergehause

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-7.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Lagergehause erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Stehlagergehause EHE |
Gewahlt: Stehlagergehause DIN 736 Einztellungen |

Graszen | Suzwahl | thiu:unenl Infa |
[~ Dbijekt spiegeln Grozsenauswah——
[ Obiekt chaggen % alle Angaben

I Obiskt drehen ' nur Kurzzeichen

Ausfiibrung Stehlagergehause; Lozlager ﬁ
Bohrungsdurchmesser B0 *

17.9 Flanschlager

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-7a.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Flanschlager erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Flanzchlagergehause |
Flanzchlager DIM 02 Einztellungen |

Grssen | Avzveah I thiu:unenl Irfi |
[~ Objekt spiegeln Grogzenauswah——

[ Dbiskt dhaggen ' allz Angaben

[ Objskt dichen € nur Kurzzeichen

Ausfiibrung Flanschlager mit Buchsze ﬁ
Bohrungsdurchmesser I i | ﬁ
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17.10 Dichtringe fiir Wellen

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-12-wl.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Dichtringe fiir Wellen erzeugt werden. Die einzelnen Fel-
der dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Dichtringe E |

whellendichtring DM 3760

Groszen | Auizwahl I gptiunenl Info |

[ DObjekt spiegeln [T wereinfachte Darstelung

Ausfiihnung I ohne Schutzlippe ﬁ
Wherlshaff I Mitril-Butadien-F.autzchuk, ﬁ
Wellendurchmesser 28 L
Auszendurchmesser a0 ﬁ

17.11 Kopfschrauben, Verschraubungen
Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle Schrauben bzw. Schraubverbindungen erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen, Abmessungen und/oder Normen der
gewulnschten Anbauteile.

Im Kapitel 'Gréssen' werden die geometrischen Abmessungen sowie die gewtinschten Anbauteile
bestimmt. Es werden immer nur die Optionen angezeigt, die fir die gewahlte Verschraubungsart be-
nétigt werden:

Durchgangsverschraubung mit Mutter

normCAD Yerschraubung [ 7] |
Sechskantschraube EM 24014 Einstellungen I

| Opticren | Auzwahl | Parameter | Infa |
Menndurchmesser 12 *
Wwherkstoff/Festigheitzklasse 8.2 *
Mennlange Im
Senkung I fur Ringzchluzzel ﬁ
¥ Senkung nach Mom  Tiefe nach Hom ]
Dicke Platte 1 IEE— MMESEER |
Dicke Platte 2 IEEI— MMESEER |
Scheibe unter Kopf |DIN 125 *
Scheibe unter Mutter — [DIN 125 ¥
Mutter |EM 24032 ¥
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Verschraubung mit Gewindebohrung

normCAD Yerschraubung EH |

Sechzkantzchraube EM 24014

Graszen | Opticnemn | Suzahl | Earameterl Infa

Henndurchmesser 12 ﬁ
Werk staff/Festigkeitzklasse 8.3 *|
Mennlangs Im
Senkung I keine *|

W Senkungnach Mam  Tiefe Inach form ﬁ
Dicke Platte 1 |25 MEsHEn |

Gewindeliberstand Iminimal * ! |8.3 *|
Scheibe unter Kopf |DIN 125 *

17.12 Verschluss-Schrauben

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-11.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Verschluss-Schrauben erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Verzchlugz-Schrauben EEd |
Werzchlugsschraube DIN 308 Einztellungen I

Grassen | thinnenl Auzwah | Infa |

Menndurchmesser JE1.5 +|
Werkstoff /Festigkeitzklasse S ﬁ
Ausfiihrung 2
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17.13 Gewindestangen, Gewindestifte und Schaftschrauben

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-3.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Gewindestangen, Gewindestifte und Schaftschrauben

erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und
Abmessungen:

normCAD Gewindestift |
Gewindestift DM 913 Einztellungen I

Graszen | Auzwahl | thiunenl Infa |

Menndurchmeszzer 12 +|
Witk stoff/Festigkeitsklazse 45H ﬁ
Mennlange 20 ﬁ

17.14 Schrauben mit besonderer Form

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-6.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Schrauben mit besonderer Form erzeugt werden. Die ein-

zelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdéssen und Abmessungen:

5 nomCAD Schauben ——— EIES|
Ringzchraube DIM 580 Einstellungen |
Groszen | Optignen | Enztahl | Parameter | Infa
Menndurchmesser 202 ﬁ
Werkstoff/Festigkeitsklasse C15 ﬁ

Mennlange I optimigren E
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17.15 Rund- und n-kant-Muttern

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-7.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Rund- und n-kant-Muttern erzeugt werden. Die einzelnen

Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen:
normCAD Mutter EHE |
Sechskantmutter EN 24032 Einzstellungen |

Griozzen | Avzwahl I thiu:unenl Infa |

Menndurchrmesser 16 *
Wierkstoff/Festigkeitzklasse q ﬁ

17.16 Nutmuttern

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-7a.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Nutmuttern erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Hutmutter HE |
Mutrutter DIM 1504 Einztellungen |

Griozzen | Avswahl I thiu:unenl Infa |

Auzfubung Igehértet, gezchliffen ﬁ
Menndurchrmesser 3215 +
Werk stoff/Festigkeitzklasse ¥
Schichemngsscheibe DIM 452 ﬁ

Durchmesser Wellenabsatz I 45
Elemnmlange I 23 meszen |

Lange Wellenabsatz [min. 36,2 mm) |4EI
Fasenbreite an Wellenende |1 ¥| wd5°

Besonderheit:

Nutmuttern werden oft in einer speziellen Umgebung eingesetzt. Diese Umgebung — z.B. ein

Wellenende - kann automatisch mit der Nutmutter erzeugt werden. Dazu gehort auch das pas-
sende Sicherungsblech.
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17.17 Muttern mit besonderer Form

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-2-8.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Rund- und n-kant-Muttern erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen:

normCAD Muttern E |
Ringrutter DIM 582 Einzstellungen |

Groszen | Auizwahl I gptiunenl Info |

MNenndurchrmesser 24x2 ﬁ
Wwierkstaff/Festigheitzklazze C14 ﬁ

17.18 Planparallele und ballige Scheiben

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-3-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren planparallele und ballige Scheiben erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Scheiben E |

Scheibe DIN 125 iEinstellunger;
Grassen | Auzaahl | Optictem | Infa |

Plazieren | rechts ﬁ [~ Obijekt zpiegeln
v Objekt draggen [~ Objgkt drehen

fir Gewindedurchmesser | 26 +|
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17.19 Sicherungsscheiben fiir Nutmuttern

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-3-3a.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Sicherungsscheiben fiir Nutmuttern erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Scheiben E |

Sicherungshlech DIM 462

Groszen | Auzwahl | thiu:unenl Infa |
Plazieren | rechts ﬁ [~ Obijekt spiegeln
v Obijekt draggen [~ Objekt drehen
fur Gewindedurchrmesser I 28 ﬁ

17.20 Scheiben und Ringe zur Sicherung

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-3-4.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Scheiben und Ringe zur Sicherung erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Sicherungsringe E |

Sicherungsring DIN 471

r'|

Graissen | Auzwahl | thinnenl Infa | Infa 2 |

Auszfihrung I Regelausfihrung ﬁ
Menndurchresser 12 +
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17.21 Profile fiir Stahlbau

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-4-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Stahlbauprofile erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

IPE/IE-Trager DIM 1025 T2 Einstellungen |

Prafil-Marrm IDIN 1025 T2 |
Flatzierpunkt

" links oben " mitte oben € rechts aben

& links mitte  mitte: mitte:  rechtz mitte

" links unten " mitte unten " rechtz unten

Grdssen | Auswahl | thianenl Info 1 | Info 2 | Info 3 |

Darstellung I‘-;"Drderansichl ﬁ

Kurzzeichen IPE 100 |

Werkstalf [5t37-2 ¥

Winkel links [ Lange [Liber Punkte) Winkel rechts

0 H | E ¥
[V Prafile beim Platzieren an Anschiusskante ausrichten

Besonderheiten:

Lingenangabe:
Bei allen Profilen konnen die Gehrungswinkel und die Lange aus der Zeichnung abgegriffen werden.

Ist die Option 'Lange (liber Punkte)' aktiviert, so wird die Profillange tber die beiden angegebenen
Platzierpunkte bestimmt. Diese Option wird automatisch deaktiviert, wenn eine Darstellungsform fiir
das Profil gewahlt wird, bei der eine Langenangabe tber Punkte in der Zeichnung nicht mdglich ist,
z.B. bei einer Seitenansicht oder wenn der Mittelpunkt des Profils als Platzierpunkt gewahlt wurde. In
diesem Fall andert sich das Aussehen des Dialoges:

IPE/B-Trager DIM 1025 T2 Einstellungen |

PrafiiNarm [oin oz T2 3
Flatzierpunkt

" links oben " mitte oben " rechiz oben

= links mitte  mitte mitte " rechts mitte

 links unten  mitte unten " rechts unten

Grazsen | Augmahl | thiunenl Infa 1 | Infa 2 | Infa 3 |

Drarstellung |Schnitt wan links |
Furzzeichen IIB 100 |
Wierkstoff 5t37-2 ¥
grasste Lange |5EIEI

Hier ist die 'grosste Lange' anzugeben, d.h. bei Profilen mit Gehrungswinkeln ist hier die theoretische
Zuschnittslange anzugeben.
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Wird die Option 'Lange (lUiber Punkte)' deaktiviert, so kann die Profillange im entsprechenden Einga-
befeld angegeben werden. Die hier anzugebende Lange hangt dabei vom eingestellten Platzierpunkt
(oben, mitte, unten) ab. Ist als Platzierpunkt z.B. 'links oben' eingestellt, so wird die Lange der oberen
Kante des Profils angegeben.

L L L

N N ! N

Die Zuschnittslange des Profils kann hierbei langer werden, falls Gehrungswinkel angegeben wurden.
Im Kapitel 'Optionen’ des Dialogs kann eingestellt werden, wie die Zuschnittslange in den Sticklis-
teninformationen des Profils berechnet werden soll:

Grossen | Auswahl Optionen | Infa 1 I |rfa 2 | Infa 3 |
Langen fiir Stlickliste aufrunden I auf ganzzahlige Werte ﬁ
Cut-Pricritat [aktuell=1] +3 ﬁ
Cut-Inkrement [Subobjekte] 1 ﬁ

Da sich durch die Gehrungswinkel oft Langen mit Nachkommastellen ergeben, kann die Angabe der
Zuschnittslange in der Stuckliste aufgerundet werden.

Gehrungswinkel:

Gehrungswinkel kénnen auf zwei unterschiedliche Arten angegeben werden.

1. Angabe des Winkels als Zahlenwert
Wird der Gehrungswinkel im zugehdrigen Feld ("Winkel links' oder "Winkel rechts') angegeben,
so wird das Profil mit den jeweils angegebenen Gehrungswinkeln dargestellt.

2. Ubernahme des Winkels aus der Zeichnung
Sind die beiden Optionen 'Lange (iiber Punkte)' und 'Profile beim Platzieren an Anschluss-
kante ausrichten' aktiviert, so kdnnen die Gehrungswinkel aus der Zeichnung Ubernommen
werden, indem zuerst eine Linie identifiziert wird [1]. Anschliessend ist der gewiinschte Platzier-
punkt zu setzen [2]. Danach kann eine weitere Linie identifiziert werden [3]. Damit wird der Geh-
rungswinkel der anderen Profilseite bestimmt. Danach ist der entsprechende Platzierpunkt fir die
zweite Profilseite anzugeben [4]. Nach dem Setzen des ersten Platzierpunktes wird das Profil am
Cursor mitgefuhrt:

2 4

il I

Ist die Option 'Profile beim Platzieren an Anschlusskante ausrichten' deaktiviert, so kann das Pro-
fil mit der Langsseite an einer bestehenden Linie ausgerichtet werden. Dazu ist die gewlnschte Linie
in der Zeichnung zu identifizieren (nach unten anstreichen).
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17.22 Bolzen und Stifte

Source:

ENORMSYS\ENDLG\4-9-1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Bolzen und Stifte erzeugt werden. Die einzelnen Felder

k.eqelstift EM 22333

Grossen | thiu:unenl Euswahll Irfa |

Auzfihring | gezchliffen ﬁ
Menndurchmesser 10 *|
Werkstoff/Festigheitzklasse St +
Mennlange 50 *|
Einzchlagtisfe II:ui.jnu:Iig Oberk. Platte [= 0] ﬁ

Dicke Platte 1 |35 Messen |
Dicke Platte 2 a0 *|  messen |

dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Stifte und Bolzen E |

17.23 Passfedern, Keile und Scheibenfedern

Source:

ENORMSYS\ENDLG\4-9-5.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Passfedern, Keile und Scheibenfedern erzeugt werden.
Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Passfeder HE |

Pazsfeder DIM 6385 T2

Griozzen | Avzwahl I thiu:unenl Infa |

Wellendurchmeszer [10 < D <= 170

Formn I.-’-‘-. - tundstirnig *|
Lange +
Farmn der Wellannut +
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17.24 Wellenenden

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-13-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Wellenenden erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Wellenende EH |

K.egeliges Wellenende DIM 1448

Grdszen | Auzwahl I O ptiaren | Infa |
Menndurchrnesser 3n ﬁ
Lange lang +

17.25 Kugelgriffe und Kegelgriffe

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-26-1.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Kugel- und Kegelgriffe erzeugt werden. Die einzelnen Fel-
der dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kugel- und Kegelagriffe E |

K. eqelgiff DIN 99 En

Groszen | Auizwahl I gptiunenl Info |

[+ DObjek! draggen [~ DObjekt drehen

Lage Griffachze zur Auflage Iparallel ﬁ
Griffaufnahrme I Eaohrung *
Lange | 100 3

17.26 Sterngriffe, Kugelknépfe und Kreuzgriffe

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-58-1.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Sterngriffe, Kugelkndpfe und Kreuzgriffe erzeugt werden.
Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

=" normCAD Stem- und Keeuzgrite KR
Kugelknopf DIM 319 ‘£
Grozzen | Auzwah | DOptionen | Infa |
[v  Objekt draggen [~ Objekt drehen
Farm Imit Gewinde |
Menndurchmesser I 25 ﬁ
Eohrungzdurchrmesser I E #]
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17.27 Handkurbeln

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-58-2.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Handkurbeln erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Wellenende

K.egeliges Wellenende DIM 1448

Grossen | Auzwahl | Optionen | Infa |
MNenndurchresser 30 ﬁ
Lange latg |

17.28 Ballen- und Keulengriffe

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-58-3.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Ballen- und Keulengriffe erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen:

normCAD Ballengriffe, Keulengriffe EH |

Ballengriff DIN 38 :
Grigszen | Suzwahl I Optioken | Infa |

[+ Objekt draggen [~ Obijekt drehen
Farm | it Gewindezapfen +|
Menndurchmesser I 32 ¥
Wwierkstaff |5t ¥

17.29 Steilkegelschéfte und Werkzeugschafte

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-60-1.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Steilkegelschafte und Werkzeugschéfte erzeugt werden.
Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kegelgelzchaft [ 7] ] |

Gewahlt: Steilkegelzchaft DIM 2080

Marm | DM 2080 - Steilk.egelzchaft fiir wWerkzeuge und ﬁ
Grozzen | Optionen | Azwahl | Infa |
Form |.-'1'-. - mit Anzugzgewinde ﬁ
fiir Steilkegel Nr. | 55 ¥
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17.30 Steckbohrbuchsen

Source: ENORMSYS\ENDLG\173.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Steckbohrbuchsen erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Bohrbuchse |
Bohrbuchze DIN 173 Einstellungen I

Grozsen | Auzwahl | Optionen | Infa |

Form |!i'-.uswechsell:uuchse |
Werkzeugdurchmesser [0...55] IS‘EI—
Auszfuhrung rnittel ﬁ
Sicherung / Befestigung |mit Flachkopfzchraub ﬁ

17.31 Flachkopfschraube fiir Bohrbuchsen

Source: ENORMSYS\ENDLG\173SF.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Flachkopfschraube fir Bohrbuchsen erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Schraube HE |
Schraube DIN 173 Einztellungen |

Grossen |gptinnen| Infa |

[~ Dbjekt zpiegeln

v Objekt draggen [~ Dbijekt drehen

Ausfiihnung I it Grundbuches ¥

fiir ‘Werkzeugdurchrmesser I 25

17.32 Spannbuchsen fiir Bohrbuchsen

Source: ENORMSYS\ENDLG\173SP.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Spannbuchsen fir Bohrbuchsen erzeugt werden. Die ein-
zelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Spannbuchse E |

Spannbuchze DM 173

Grossen |gptinnen| Infa |

[~ Dbjekt spiegeln

v Dbjekt draggen [~ DObjekt drehen

Ausfubrung | mit Grundbuches *|

fiir Werkzeugdurchmesser I 24
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17.33 Spindelkopfe mit Steilkegel 7/24

Source: ENORMSYS\ENDLG\2079.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Spindelképfe mit Steilkegel 7/24 erzeugt werden. Die ein-
zelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

nomCAD 5pindelkopf

Spindelkopf DIM 2079

Mo [DIN 2075 ¥
Grozsen | Optionen | Auszwahl I Info |
Steilkegel-Murnmer | B0 |
Mitnehmersteing Form |Fnrm & - normal ¥
Mitnehmerstein nzicht I Schritt ﬁ

17.34 Mitnehmerstein fiir Spindelkopf

Source: ENORMSYS\ENDLG\2079M.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfiigbaren Mitnehmerstein fir Spindelkopf erzeugt werden. Die ein-
zelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Mitnehmersteine [ 7] ] |

kithehmerstein DIR 2079
Mom | DIN 2073

Grozzen | Optionen | dizwahl | Infa |
Steilkegel-Mummer I 50 #|
Mitnehrmersteine Farm |F|:|rm & - niomal ﬁ
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17.35 Befestigungsschrauben fiir Mitnehmersteine
Source: ENORMSYS\ENDLG\2079S.DLG

Dieser Dialog dient ausschliesslich zum Platzieren des Subobjekts 'Befestigungsschraube fir Mit-
nehmersteine' und enthalt keine sichtbaren Dialogelemente!

17.36 Kegelschéfte und Kegelhiilsen

Source: ENORMSYS\ENDLG\228.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Kegelschafte und Kegelhllsen erzeugt werden. Die ein-
zelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdéssen und Abmessungen:

normCAD Kegelschaft / Kegelhillze EE

Kegelhiilze DIMN 228 T2

Mom  |DIN 22672 *|
Grozzen | Optionen | Auzah | Infa |

Form |I:K - mit Anzugzgewinde und Eihlmittelzuflibnr ﬁ
Menndurchmesser | MK 4 ¥

[ME = metrische Kegelhilze; ME = Morsekegelhulze]

Spindeldurchmesser [> 31,2E7] I 35 MEessen I

17.37 Muttern fiir T-Nuten

Source: ENORMSYS\ENDLG\508.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Muttern fur T-Nuten erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Muttern fur T-Nuten EE
Futter DIN 503 Einztellungen |

| Auzwahl | gptiunen| Infi |

¥ Obijekt draggen

[T Objekt drehen  um ID *|  +30 | -30 |

Menndurchrmesser 16 ﬁ
Gewindeliberstand bei Dravtsicht [0°..30°] 10 ﬁ
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17.38 Kugelscheiben, Kegelpfannen

Source: ENORMSYS\ENDLG\6319.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Kugelscheiben, Kegelpfannen erzeugt werden. Die einzel-
nen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kugelscheiben, Kegelpfannen HE

¥.egelpfanne DIMN 6313 ?Einstellung
Moarrm I DIM 5319 - Kegelpfanne

Grossen |Q|:utiu:unen| Euswahll Irfa |

W mit Kugelscheibe
Farmn ID - mit kleinem Aussendurchmesser *|

fiir Bolzengewinde 14 *

Schwenkwinkel [+ 37 IEI

17.39 Kugelscheiben

Source: ENORMSYS\ENDLG\6319C.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Kugelscheiben erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kugelscheiben |
Kugelscheibe DIM 6319
Grassen | Optiaren | Auzwahl | Info |

fiir Bolzengewinde 14 ¥

17.40 Lose Nutensteine

Source: ENORMSYS\ENDLG\6323.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Lose Nutensteine erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Nutenstein EH |

Mutenstein DIM 5323 ;

Groszen | dzwahl | thiu:unenl Infa |
v Objekt draggen

[~ Objektdiehen um [0 ¥ 0 | s |

Breite oben 20 +|
Ereite unten 20 *|
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17.41 Anzugsbolzen fiir Zangenspannung
Source: ENORMSYS\ENDLG\69872.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Anzugsbolzen flir Zangenspannung erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Anzugsbolzen 7] |

Bnzugsbolzen DIM 69872 {EInztellunge n:

Groszen | Auzwahl | thinnenl Info |
v Objekt draggen

[~ Objektdrehen um IEI * <50 I -90 I

Ausfiibrung Izentrische Fihlmittelzufubmng ﬁ
fiir Steilkegel Mr. 45 #|

17.42 Schrauben fiir T-Nuten

Source: ENORMSYS\ENDLG\787.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfigbaren Schrauben fir T-Nuten erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Schrauben fir T-Muten E |

Schraube DIM 787

Grossen | Augmahl | thiunenl Info |

¥ Objekt draggen

[T DObjektdiehen  um IEI * 50 I 50 I

Menndurchmesszer 12 #|
Schaftdurchmesser 12 #|
“Wierkstoff/Festigkeitsklazze 8.8 #
Mennlange 80 #|
Gewindeliberstand bei Draufsicht [0°,. 307 10 ﬁ

17.43 Spannhiilsen (fiir Wélzlager)

Source: ENORMSYS\ENDLG\5415.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Spannhiilsen flr Walzlager erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Spannhilzen E |

Spannhiilze DIMN 5415

Groszen | Auizwahl I gptiunenl Info |

Menndurchrmeszer - Lange |35 =31 [+ 4001 5] ﬁ
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17.44 Sprengringe fiir Lager mit Ringnut

Source: ENORMSYS\ENDLG\5417.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Sprengringe fur Lager mit Ringnuten erzeugt werden. Die
einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Sprengring E |

Sprenaring DIM 5417 iEir
Grozzen | Optionen I Avzwahl | Infao |
¥ Objekt draggen

[ Obijekt drehien um IEI + 1E|EI| ;EIEII

Auzsendurchmesser des Lagers 55 *|

17.45 T - Nuten

Source: ENORMSYS\ENDLG\650.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren T - Nuten erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur
Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD T-Muten E |

T-Nut DIN 650 i

Groszen |thi-:unen| Euswahll Info |

Hutbreite |22
Muttiefe gesamt [38 <=H <= 45] |[<=] 45

[T CUT-Kartur erzeugen

17.46 Stellringe

Source: ENORMSYS\ENDLG\705.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Stellringe erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur
Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Stellnnge [ 7] |

Stelring DIM 705

Groszen | Auzwahl | Opticnen | Infa |
Innendurchriesser 22 +|
Form A, ﬁ
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Folgende Formen der Stellringe sind verfligbar:

Form A Form B Form C
his D =70 mit 1 Gewindestift nurbisD = 1320 his D= 70 mit 1 Gewindestift
fher D =70 mit 2 Gewindestiften ther D =70 mit 2 Gewindestiften

IIIII
e

17.47 Rohre

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-1.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfiigbaren Rohre erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur
Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Stahliohre [ 7] |
Raohr DIM 2442 Einstellungen |
Harm | DIN 2448 #
FlatzierpLinkt
I_F lirks " rechts
Graszen | Auzwah | Optiohen | Parameter | Infa |
Darztellung I Schritt ﬁ
Abmezsungen aus Reihe |1 ﬁ
Auszendurchmesser I 4583 ﬁ
wandstirke |26 ¥
wierkstoff |5t35 ¥
_messen |

[T Lange [Lber Punkte)] I MEsEen
[T Automatizche Suche: [48.3 = 2.6] Id. Rohrobjekt |
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17.48 Rohrbogen

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-2.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Rohrbogen erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Rohrbogen EE |

Rohibogen DIM 2605-1 Einstellungen |

Harm | DIN 26051 *
Platzierpurnkt

I:;' lirkz " rechts " Anschiuzz  © System
Grizzen | Suzwahl | Optionen | Parameter | Infa |
Darstellung I Schitt ﬁ
"Wanddicken aus Reihe |3 ﬁ
Bauart |2 ﬁ
Aussendurchmesser I 48.3 ﬁ
Wwianddicke |26 *
Eogerwinkel El +|
Wwierk stoff G *
[T spiegeln

[T Automatizche Suche: [48,3 » 28] |d. Rahrobjekt |
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17.49 T-Stiicke

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-3.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren T-Stiicke erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur

Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD T-S5tuck EE |
T-Stiick DIM 26151 Einstellungen |

Harm |DIN 26151 *
Platzierpurnkt
I:;' lirkz " rechts " oben " Syztem
Grizzen | Suzwahl | Optionen | Earameterl Infa |
Darstellung I Schitt ﬁ
Hauptanzchiuzs
Wandstarken aus Beihe |3 +
Auzzendurchmesser I 483 +
Wwandstirke |26 *
MNebenanschiuss
Wandstarken aus Reihe E #
Auzzendurchmesser I 483 +|
Wwandstirke |26 *
Wwierk stoff G *
[T zpiegeln

[T Automatizche Suche: [48.3 % 28] |d. Rohrabjekt |

Seite 84



normCAD Normteile V 8

17.50 Reduzierstiicke

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-4.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Reduzierstlicke erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Reduzierstuck EHE |
Reduzierstiick DIM 2616-1 Einstellungen I

Hom [ DIN 2516-1 #
Platzierpunlkt
|_¢7 links  rechts
Griossen | Augah I Optionen I Earameterl Info I
Darstellung I Schritt ¥
Auzfiibning I exzentrizch ﬁ
Hauptanzchluzs
Wanddicken aus Reibe |3 ﬁ
Auzzendurchmesser I 483 ﬁ
Wwanddicke |26 ¥
Mebenanschluss
Wanddicken aus Reibe |5 ]
Auzzendurchmesser I 42.4 ﬁ
Wwanddicke |4 ¥
Wierkstaff [F Y
[~ spiegeln

[T Automatizche Suche: [48,3 x 2.6] 1d. Rokrobjekt I
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17.51 Kappen, Gewdlbte Béden

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-5.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Kappen bzw. gewdlbte Bdden erzeugt werden. Die einzel-

nen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Kappen / gewolbte Boden |

K.appe DIM 2617 Einstellungen |
Ham [DIN 2817 *|
Platzierpunkt

I_ﬁ' link:s " rechts " Bordhihe
Grissen | Auzwahl | Opticnen | Parameter | Infa |
Darstelurng | S chitt |
Auzzendurchmesser | 433 |
Wanddicke |26 ¥
Bordhiihe | 2459 ¥
Faormn der Baordkante IFu:urm R - rah ﬁ
Wierkstoff |E ¥
[ spiegeln

[T Automatizche Suche: [48.3 « 2.6] Id. Rohrobjekt |

17.52 Einschweissbogen

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-6.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren Einschweissbogen erzeugt werden. Die einzelnen Felder

dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Bogen zum Einschweizzen HE

Bogen DM 2619 Einstellungen |

Harm |DIN 2619 #
Flatzierpurnkt
I_r' oben = Anzchluss % Spstem

Grozsen | Suzwahl | Optiorier | Earameterl Infa |
Darstellung I"»-"u:uru:leransiu:ht +
Aussendurchmesser I 483 *|
wierkstoff |C 45 ¥
[T spiegeln

[T Automatizche Suche: [48.3 4 2.6] Id. Rohrobjekt I
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17.53 Muffen

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-7.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Muffen erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur

Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und

Abmessungen:

normCAD Muffe EE |

Muffe DIM 2386 Einztellungen |

Harm |DIN 2586 #
Flatzierpurnkt

I_F lirks ¢ Rohrlinks " rechtz Rohrrechts
Grozsen | Suzwahl | Optiorier | Earameterl Infa |
Darstellung I Schritt *|
Gewinde |F4 ¥
Wherkstoff I *|
[~ zpiegeln

[T Automatizche Suche: [R 4] Id. Rohrobjekt I

17.54 Gewinderohre

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-16-10.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Gewinderohre erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Gewinderohre E E |

Gewinderohr DM 2440

Mo

Einstellungen |
¥

| DIN 2440

Platzierpurnkt
I;T_Iinks & Gewinde links

Grizzen | Suzwahl | Optionen | Earameterl Infa |
Darstellung I Schitt ﬁ
Gewinde |F 4 H
" erlztoff

[+ Lange [Liber Purkte)
¥ Gewinde links

& qechts  Gewinde rechts

| £
I MEsEen |

¥ Gewinde rechts

W Automatizche Suche: [R 4]

|d. Rahrobjekt |
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17.55 Vorschweissflansche

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-8-1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren Vorschweissflansche erzeugt werden. Die einzelnen Fel-
der dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Yorschweizzflansche EHE

Flansch DIM 2633 Einstellungen |
Harm [DIN 2633 ¥
Flatzierpunkt

I_f;' links " rechts
Grdszen | Auswahl I Optionen I Parameter | Info |
Darstellung I Schritt ﬁ
Menndruck [bar] I'IE ﬁ
Abmessungen auz Rehe |1 ¥
Augsendurchmesser « W anddicke |48,3 w26 |
Wierkstalf [R5t 37-2 #|
[ zpiegeln

[T Automatische Suche: [48.3 5 2.5] |d. Rohrobjekt |

17.56 Blindflansche

Source: ENORMSYS\ENDLG\4-8-3.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfiigbaren Blindflansche erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Blindflansche

Flansch DIN 2527 Einstellungen |

Horm |DIN 2527 #
Flatzierpunkt

I_(:' links " rechts
Grdssen | Augwahl | Optionen I Earameterl Info |
Darstellung I Schritt ﬁ
Menndruck, [bar] I g ﬁ
Menmweite |1D *
Form IB ﬁ
werkstaff | Rt 37-1 ¥
[ spiegeln

[T Adtomatizche Suche: [@10 / B bar] Id. Rohrobjekt |
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18. normCAD 3D Normteile

18.1

3D - Schrauben

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle 3D — Kopfschrauben erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur

Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen.

Sechskantschraube EMN 24017 Einstellungen |
Schrauben-hlom [EN 24017 ¥
Grdzsen | Auswahl |

Menndurchmesser ﬁ
Wwerkstoff/Festigkeitsklasse g8 |

Mennlange

Eelatiu:unl kopierart : keine

Flazierung  Kopien |

F.opierart Anzahl Ahbstand
= Wekbor 3 |1— |2EI—
= Krei

i
w2 @

" Kieis mit Rotation

update | plazieren I

Zusatzlich enthalten 3D Objektdialoge weitere Register, mit denen das Verhalten beim Platzieren fest-

gelegt werden kann:

Elazierungl Kapisn |

B auteil

¥ testweize plazieren [T relational verbinden

[ inKorper einfiigen

¥ relativ zur Flache

Iaddieren ﬁ

b i i
Eersatzlﬂ— IEI— IEI—

plaziersn I
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18.2 3D - Gewindestangen, Gewindestifte und Schaftschrauben

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-3.DLG
Mit diesem Dialog kénnen alle 3D — Gewindestangen, Gewindestifte und Schaftschrauben erzeugt
werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmes-
sungen.

normCAD 3D-Gewindestifte HE
Einstellungen |

Gewindestift-Mom [ DIN 913 *

Groszen | Bzwah |

Menndurchrmesser 10 *|
Werk staff/Festigkeitzklasse 45H *|
Mennlangs 16 *|

Elazierungl Kopien |

Eauteil I addieren +|
V¥ testweise plazieren [ relational verbinden
[ inKarper einfiigen = i z

¢ relativ zurFlache e I 0 I 0 I 0

update ‘plazieren I

18.3 3D - Rund- und n-kant-Muttern

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-7.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle 3D — Rund- und n-kant-Muttern erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen.

normCAD 3D-Mutter |
Sechzkantrutter EM 24032 Einstellungen |
Mutter-om  [EN 24032 *|

Griszen | Buzwahl |

Henndurchmesser 16 ﬁ
"Werkstoff/Festigk sitzklasse 2 ﬁ

Elazierungl FK.opien |

Bautei I addieren ﬁ

: i [ relational verbinden
[ inKorper einfligen = Y zZ
v relativ zur Flache Eergatzll:l ||:| ||:|

update plazieren I
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18.4 3D - Planparallele und ballige Scheiben

Source:

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-3-1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen alle verfligbaren 3D - planparallele und ballige Scheiben erzeugt werden.
Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-5cheiben EHE |

Scheibe DM 125

Einztellungen |

Scheiber-Nam | DIN 125 #
Grozsen | Auswiahl |

fiir Gewindedurchrmesser |12 *|
Plazienng! | Kopien |

B autei I addieren +|
v testweize plazieren [ relational verbinden

[T inKorper einfiigen " ¥ z

v relativ zur Flache Eergatzln ||:| ||:|

update

plazieran I

18.5 3D - Bolzen und Stifte

Source:

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-9-1.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren 3D - Bolzen und Stifte erzeugt werden. Die einzelnen Fel-
der dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-5tifte und Bolzen E |

Fegelstift EM 22333

Stift-Marm

Grizzen | Auswahl |
Auzfiibrung

Menndurchmesser

Werkstoff/Festigkeitzklasse

Mennlange

Einzchlaghiefe

|EM 22339

Einztellungen I
*|
I gedreht +|
10 +
St +
50 *|

| biindig Oberk. Platte (= 0] &

Bautei
¥ testweize plazieren
[T inKidrper einfligen

v relativ zur Flache

| addieren #
[T relational verbinden
bt Ny z
Werzatz I 0 | 0 | 1]

update

plazieren I
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18.6 3D — Druckfedern aus zylindrischen Dréahten

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-11-1.DLG
Mit diesem Dialog kénnen 3D - Druckfedern erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Druckfeder E3 |
Druckfeder DIM 2033 Einstellungen I

Druckfeder-Norm [DIN 2098 ¥

Grozsen | gugwahll Info | Info 1 |
[T Auswahl nach ‘Federkraft bei Fedenweg'

Drahtdurchmesser I 3.2 ¥
mittlerer Windungsdurchmesser | 25 ﬁ
Lange der unbelasteten Feder IEB,E =55 ¥
Einbaulinge (26,3 <=L <=E35)  |[<=] 635 ¥

Feder izt knicksicher: ja

Arbeitshub [ < 37.2) |25

B auteil | addieret ﬁ
¥ lestweise plazieren [ relational verbinden
[ in Kirper einfligen

bt ' z
[# relativ eurFlache e I 0 I 0 IU

update I plazieren I

Besonderheit:

Der im Eingabefeld 'Arbeitshub’ eingegebene Wert hat keinen Einfluss auf die Darstellung der
Feder selbst. Dieser Wert dient lediglich zur Berechnung des im Kapitel 'Info' angezeigten Wer-
tes 'Kraft bei Arbeitshub’. Dieser Wert entspricht der Federkraft, die aufgebracht wird, wenn die
Feder bis zum angegebenen Arbeitshub zusammengedriickt wird.
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18.7 3D - Tellerfedern

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-11-2.DLG

Mit diesem Dialog kénnen 3D - Tellerfedern erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Tellerfeder HE |
Tellerfeder DIN 2033 Einztellungen |
Tellerfeder-Mam IDIN 2093 +|
Grossen | Auizvuahl | Infa |
Reihe & +
Dax Dix 5-0.75/Federkraft [M] |l41 £ 2910[N] ¥
&nzahl der Federn in einern Paket |5 ﬁ
Arizahl der Pakete 2 +|
Einbaulange [15.28 <=L <=16.15] |[<=]1E.15 ﬁ
Eauteil I addieren ﬁ
¥ testweize plazieren [ relational verbinden
[ inKarper einfligen b4 'y zZ
v relativ zur Flache Eergatzlﬂ IEI IEI
update plazieren I
18.8 3D - Radiallager
Source:

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-12-1.DLG

Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren 3D - Radiallager erzeugt werden. Die einzelnen Felder
dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Radiallager E |

Rillenkugelager DIN 525

Gridssen | Auzwahl | thiu:unenl Infao |

[~ Objekt zpiegeln
[+ Objekt draggen
[~ Dbjekt driehen

Grozsenauswah——

IS
p

Einztellungen |

alle Angaben

hur Kurzzeichen

Avsfiihrng einreihig Grundausfubrung ﬁ
Bohrungzdurchmesser I 35 ¥
Auszen-D x Breite-Kurzzeichen |?2:-:'I 76207 ¥
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Besonderheit:

Bei Radiallagern kann die Grossenauswahl iiber die Lagerabmessungen oder iiber die Lager-
kurzzeichen erfolgen. Da bei der Suche nach Kurzzeichen ALLE Lager aufgelistet werden, kann
der Aufbau der Auswabhlliste — abhangig von der Anzahl der in der jeweiligen Tabelle enthalte-
nen Anzahl der Lagergroéssen - recht lange dauern. Aus diesem Grund wird bei der Aktivierung
dieser Option ein entsprechender Hinweis eingeblendet.

18.9 3D - Axiallager

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-12-2.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen alle verfligbaren 3D - Axiallager erzeugt werden. Die einzelnen Felder die-
nen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD Hadiallager EHE3 |
Rillenkugelager DIN 625 Einztellungen |

Grozzen | Auzwahl | thiu:unenl Infa |
[~ Obijekt spiegeln Grozsenauswah—

[ Obiskt draggen ¥ alle Angaben

™ Obiekt dihen ¢ nur Kurzzeichen

Auzfiihrung einrethig Grundausfubung ﬁ
Bohrungsdurchmesser | 35 +
Auszen-D = Brette-Kurzzeichen I?E:-c'l ¥-5207 ﬁ

Besonderheit:

Bei Axiallagern kann die Gréssenauswabhl iiber die Lagerabmessungen oder liber die Lager-
kurzzeichen erfolgen. Da bei der Suche nach Kurzzeichen ALLE Lager aufgelistet werden, kann
der Aufbau der Auswabhlliste — abhédngig von der Anzahl der in der jeweiligen Tabelle enthalte-
nen Anzahl der Lagergrossen - recht lange dauern. Aus diesem Grund wird bei der Aktivierung
dieser Option ein entsprechender Hinweis eingeblendet.
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18.10 3D — Dichtringe fiir Wellen

Source

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-12-W1.DLG

Mit diesem Dialog kénnen 3D — Dichtringe fir Wellen erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur
Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Dichtringe EHE |

Wellendichtring DIN 3760

Einstellungen |

Ham [DIN 3760 #
Grossen | Auzwahl | Anzicht |
Suzfuhrung Iu:uhne Schutzlippe ﬁ
Wherkstaff I Mitril-B utadien-K autschuk, ﬁ
Wellendurchmesser 40 ﬁ
Auzzendurchmesser 55 |
EI | F.opien |
B auteil I addieren ﬁ
[V ltestweise plazieren [ relational verbinden
[ inKiamper einfligen b e z
WV relativzurFlache  esaiz 0 |00 |0
update plazieren I
18.11 3D - Verschluss-Schrauben
Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-11.DLG

Mit diesem Dialog kénnen 3D — Verschluss-Schrauben erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen
zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Yerzschluszs-5chrauben ﬂ |

Yerschluzszchraube DIM 910

Einstellungen |

Menndurchmesser

Werkstoff/Festigkeitsklasse

Ausfiibring

Schrauben-arm [DIN 910

2441 5
St

¥
¥

3

Imit Permanentrmagnet

#|

Plaziernng | F.opien |
Bauteil

[V testweize plazieren

[ in Korper einfligen

¥ relativ zur Flache

Iaddieren

[ relational verbinden

bt s

3

z

Werzatz I 1] I 1] I 1]

update

plazieren I
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18.12 3D — Nutmuttern

Source:

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-7A.DLG

Mit diesem Dialog kénnen 3D — Nutmuttern erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Nutmutter |
Hutmutter DIM 1804

Einstellungen |

Hutmutter-Merm | DIM 1604 *
Grassen | Ausiahl |

Ausfiihrung Igehérlet, geschliffen ﬁ
Merndurchmesser 42415 &
Wherkstoff/Festigheitsklasse ]
Plazenng | Kopien |

BEauteil | addieren ﬁ
V¥ lestweize plaziersn [ relational verbinden

[ inKidrper einfiigen b4 b z
v 1elativ zur Flache Ee[gatzlﬂ_ IEI_ IEI_

update I

plazieran I

18.13 3D — Muttern, Sonderformen

Source:

ENORMSYS\ENDLG\3D\4-2-8.DLG

Mit diesem Dialog kénnen 3D — Muttern mit Sonderformen — z.B. Ringmutter DIN 582 oder Fligel-
mutter DIN 315 - erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der

Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D -Muttern EE
Ringrautter DM 522 Einstellungen I
Mutter-Hom | DIN 582 #
Grassen | Auzwahl |
Menndurchmesszer 24%2 ﬁ
Werkstaff/Festigkeitsklasse C15 ¥

| F.opien |

Eauteil I addieren #]
W testweizse plazieren [T relational werbinden
[ inKiorper einfligen " Y z
v relativ zur Flache Yerzatz Iu Iu ||j

update

plazieren I
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18.14 3D — Sicherungsscheiben und -ringe

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-3-4.DLG
Mit diesem Dialog kénnen 3D — Sicherungsscheiben und Sicherungsringe erzeugt werden. Die einzel-
nen Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-5icherungsnnge EE |
Sichemngsring DIM 471 Einstellungen I

Narm [DIN 471 *

Grizzen | Ausvahl I

Auszfubrung I Regelausfuhnng ﬁ
Menndurchmesser 32 #

{Plazierung; K.opien |

B autei I addieren ﬁ

W testweize plazieren [T ielational verbinden

[T inKarper einfligen * by z

I 1elativ zur Flache HEfsatZID_ ID_ ID
update plazieren I

18.15 3D — Passfedern, Scheibenfedern und Keile

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\4-9-5.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen 3D — Passfedern, Scheibenfedern und Keile erzeugt werden. Die einzelnen
Felder dienen zur Eingabe bzw. zur Auswahl der Nenngrdssen und Abmessungen:

normCAD 3D-Passfeder EE3 |
Passfeder DIM 285 T1 Einstellungen I

Pazsfeder-Morm |DIN 6235 T1 ﬁ
Twp INuten fuir Passfedem ¥
Grassen | Sauizwwah | Optionen |

Wellendurchmesser (6 < D <= 500) IEEI

Forrmn IE - tundshirnig, 1 Halteschraube ﬁ
Lange der Passfeder 70 |
Formn der Wellennut Irund ﬁ
Plazierung

Ahstand (] |2EI

Eauteil I subtrahieren ]

*

iLe i \s £
[™ inKdrper sinfligen Hersatzlﬂ IEI IU

v relativ zur Flache

update plazieren I
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Besonderheit:

Bei Passfedern nach DIN 6885 miissen die Passfeder und die Passfedernut separat platziert
werden, da es die Logocad 3D Featuretechnik derzeit leider nicht erlaubt, mit einem einzigen
Feature Dialog mehrere einzelne Feature-Objekte zu erzeugen, von denen ein Objekt von einem
bestehenden Koérper subtrahiert (Nut der Passfeder), und das andere Objekt (Passfeder selbst)
ohne Zugehorigkeit zu einem Korper erzeugt werden soll.

Das Programm startet zunachst in der Einstellung 'Nuten fiir Passfedern’'. Platzieren Sie zu-
nachst die Nut fiir die gewahlte Passfeder, wahlen Sie im Feld 'Typ' dann den Eintrag 'Passfe-
der' und platzieren Sie dann die Passfeder im gleichen Punkt.

Als Platzierpunkt wird der Durchdringungspunkt der Wellenachse in der Stirnfliche der Welle
benotigt.

Platzierpunkt

18.16 3D — T-Nuten

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\650.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen 3D — T-Nuten erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

normCAD 3D-T-Huten HE
T-MHut DIM 50 Einstellungen |
T-HutHerm | DIN 650 ¥

Groszen | Auzwahl |

Hutbreite |22 ¥
Muttiefe gezamt [38 <= H <= 45] |[<=] 45 ﬁ
Lange | 500

Bavtei | subtrahieren |
¥ lestweize plazieren [~ relational verbinden

¥ in Kdrper einfligen e Y i

¥ relativ zur Flache  verears I 0 I 0 IEI

update plazieren I
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18.17 3D — Stellringe

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\705.DLG
Mit diesem Dialog kénnen 3D — Stellringe erzeugt werden. Die einzelnen Felder dienen zur Eingabe
bzw. zur Auswahl der Nenngréssen und Abmessungen:

=" nomCAD 3-Stellinge _______HIK|
Stelling DIM 705 Einstellungen I
StellingMorm [ DIN 705 *|
Griszen | Auswahl |
Innendurchmeszer 22 |
Farm & |
Plazenng
Bavtei | addieren ]
¥ lestweise plazieren [ relational verbinden
[ inKarper einfligen 5 Y zZ
¥ relativ zur Flche Hergatzll:l IEI |EI

update | plazieren |

Folgende Formen der Stellringe sind verfligbar:

Form A FormB Form C

his D =70 mit 1 Gewindestift nur bisD = 150
fher O =70 mit 2 Gewindestiften

bis D= 70 mit 1 Gewindestift
ther D =70 mit 2 Gewindestiften

1t
[N

18.18 Platzieroptionen bei 3D Normteilen

Zusatzlich zu den Ublichen Eingabefeldern enthalten 3D Objektdialoge weitere Register, mit denen
das Verhalten beim Platzieren festgelegt werden kann:

Platzierung:

Elazierungl Fopien |

Bautei I addieren ﬁ
¥ testweize plazieren [ 1elational werbinden
[ inKiorper einfligen * e £

W relativ zur Flache oo I i I 0 I ]

iupdate; Elazieren I
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Kopieren:

Plazierung  kapien |

Kopierat = Anzahl Abztand

9 Eektﬂr nx [T @
. Ere?s | | in: ID— |2IZI—
= Kreiz mit Rotation inZ. IU_ IEEI—

testweise platzieren

Mit der Option 'testweise platzieren' wird festgelegt, ob das Objekt testweise in die Zeichnung platziert
werden soll (testweise platzieren EIN). In diesem Fall wird das Objekt nach dem Platzieren zunachst
in weisser Farbe dargestellt. Jetzt kénnen noch verschiedene Funktionen auf das Objekt ausgefiihrt
werden, z.B. kann das Objekt in den einzelnen Ebenen gedreht werden, oder ein Versatz in den ver-
schiedenen Richtungen des Koordinatensystems angegeben werden.

Nach einer Anderung kann der aktuelle Zustand des Objektes mit der Schaltfliche [UPDATE] tber-
pruft werden.

Erst nach Betatigung der [RETURN] Taste oder nach Antippen der Schaltflache [PLATZIEREN]
wird das Objekt in der nun aktuellen Lage in die Zeichnung Ubernommen.

Standardeinstellung: EIN
in Korper einfiigen

Mit der Option 'in Kérper einfligen' kann festgelegt werden, wie sich das Objekt zu bereits in der
Zeichnung befindlichen Kérpern verhalten soll. Wird diese Option aktiviert, so wird das Auswahlfeld
'Bauteil’ aktiv.

Standardeinstellung fiir Normteile: AUS
Standardeinstellung fiir Zeichnungsnormen: EIN
Bauteil

Mit der Option 'Bauteil' kann festgelegt werden, ob ein Objekt zu einem bereits in der Zeichnung be-
findlichen Koérper 'addiert’, 'subtrahiert' oder eine 'Verschneidung' bilden soll:

addieren: Die Geometrie des Objekts wird zu einem bestehenden aktiven Korper addiert.
Das Normteil selbst bildet dabei keinen eigenen Korper (z.B. bei Wellenenden und
Gewindeauslaufen).

subtrahieren: Die Geometrie des Objekts wird von einem bestehenden aktiven Korper subtra-
hiert. Das Normteil selbst bildet dabei keinen eigenen Korper. Auf diese Weise ent-
stehen z.B. Bohrungen in einem Korper (z.B. bei Gewindebohrungen).

verschneiden:  Die Geometrie des Objekts und ein bestehender aktiver Kérper bilden eine
Schnittmenge. Es verbleibt nur das Volumen der Schnittmenge in der Zeichnung.

Standardeinstellung fiir Normteile: addieren
Standardeinstellung fiir Zeichnungsnormen: subtrahieren
relativ zu Flache

Ist die Option 'relativ zu Flache' aktiviert, wird die identifizierte Flache des bestehenden Korpers in die Ob-
jektplatzierung mit einbezogen. Wird diese Flache durch eine spatere Verlangerung oder Verkiirzung des Korpers
verschoben, dann verschiebt sich auch das platzierte Objekt.

Standardeinstellung: EIN
relational verbinden

Wenn die Option 'relational verbinden' aktiviert ist, dann kann der Platzierpunkt des Objekts mit einer Korperecke
eines vorhandenen Kdorpers relational verbunden werden. Dazu kann der Versatz des Platzierpunktes zu der
Kérperecke in X, Y und Z-Richtung angegeben werden.
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Wurde das Objekt mit einer relationalen Verbindung zu einer Kérperecke platziert, dann passt sich das Objekt
jeder nachtraglichen Anderung dieser Kérperecke an. Wird die Lage der Kérperecke z.B. durch Verschieben
oder Editieren der Featureparameter verandert, so wird auch die Lage des relational platzierten Objektes nach
Ausfuhren der Funktion 'Feature Update' (z.B. Uber die Menileiste [3D — Funktionen] — [aktualisieren] — [alle
Features]) verandert.

Standardeinstellung: EIN
Kopierart

Im Bereich 'Kopierart' kann eingestellt werden, ob und wie viele Kopien des zu platzierenden Objektes erstellt
werden sollen.

Vektor Fur jede Vektorrichtung (X, Y, Z) lasst sich getrennt die Anzahl der Kopien und der
Abstand eingeben. Anzahl und Abstand kénnen nachtraglich geéndert und als Para-
meter relational verbunden werden.

Kreis Einzustellen sind Anzahl der Kopien und Radius. Beide Werte sind nachtréaglich an-
derbar und kénnen als Parameter relational verbunden werden.

Kreis mit Rotation Einzustellen sind Anzahl der Kopien und Radius. Hier wird auch das zu kopierende
Objekt mitgedreht.
19. Messen

Source: ENORMSYS\ENDLG\ENMESSEN.DLG
Dieser Dialog dient zum Messen eines Abstandes oder einer Linienlange. Wird dieser Dialog von ei-
nem Normteil — Dialog aufgerufen, so wird der gemessene Abstand sofort nach der Messung an den
Normteil — Dialog Gbergeben und der Dialog 'Messen' beendet:

FMessen |

W automatizche Punktzuche

™ % - Abstand
{# L-Lange
" Element [Linig]

[T Messungen addieren

v automatizche [bergabe

Meszzwert IEI

£ I Eesetl Ok | Ebhrechenl

Folgende Einstellungen kénnen getroffen werden:

Messen:

X - Abstand es wird der X — Abstand (waagerecht) zwischen zwei anzu-
gebenden Punkten in der Zeichnung gemessen

Y - Abstand es wird der Y — Abstand (senkrecht) zwischen zwei anzuge-
benden Punkten in der Zeichnung gemessen

L - Léange es wird der direkte (kiirzeste) Abstand zwischen zwei anzu-
gebenden Punkten in der Zeichnung gemessen

Element (Linie) es wird die Lange einer zu identifizierenden Linie gemessen

automatische Punktsuche ist diese Option aktiviert, so wird beim Tippen in die Zeich-

nung automatisch der ndchstliegende Konstruktionspunkt
gesucht (vergl. 'Bemassung’)

Messungen addieren ist diese Option aktiviert, so kbnnen nacheinander mehrere
Messungen durchgefiihrt werden. Die einzelnen Messwerte
werden dann zu einer Summe addiert

automatische Ubergabe ist diese Option aktiviert, so wird der Messwert automatisch
an den Dialog tibergeben, aus dem diese Messfunktion auf-
gerufen wurde

Das Feld 'Messwert' enthalt den gemessenen Wert bzw. die Summe der Messwerte.

Seite 101



normCAD Normteile V 8

Mit der Schaltflache [<=] kénnen bereits durchgefiihrte Messungen (‘Messungen addieren' EIN) zu-
rickgenommen werden. Der Messwert wird dann korrigiert.

Mit der Schaltflache [RESET] kénnen alle Messungen auf 0 gesetzt werden.

Mit der Schaltflache [OK] wird die Messung beendet und der Messwert wird an den aufrufenden Dia-
log tibergeben (bei 'automatische Ubergabe' EIN)

Mit der Schaltflaiche [JABBRECHEN] kann der Messen Dialog abgebrochen werden, ohne dass
eine Aktion erfolgt.

Im Kapitel 'Optionen’ kdnnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Erzeugung
der Verschraubung beeinflussen:
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20. normCAD Stucklistenattribute

Jedes Normteil enthalt Stucklisteninformationen in Form von erweiterten Attributen. Diese Stiicklis-

teninformationen werden direkt mit dem Objekt in der Zeichnung gespeichert. Wird dem Normteil eine
Positionsnummer zugeteilt, werden diese Informationen automatisch aus dem Objekt ausgelesen und
in das Positionsnummern — Objekt Ubertragen. Dort kann dann z.B. noch die Anzahl angegeben wer-

den.

Stlicklistenattribute am Beispiel einer Sechskantschraube nach EN 24017, M12 x 80-8.8:

Bezeichner:

FLAG

IDNR

INFO

INFO1
INFO2
INFO3
NAME

NAME1
NAME2
NAME3
PARTNR
QUANTITY
UNIT
WEIGHT

Attribute

= TIT

=- 5L : Attributzatz - I

- FLAG : sl [text]
- |DMR : b12880-8.8 [bewt]
-~ \MFD 150 4017 [test]

- IMFOT 0 [rest]
-~ IMFOZ2 0 [test]
- IMFO3 0 [test]

- MAME : Sechzkantzchraube [text]

- MAMET : Hexagon screw [hest]

- MAMEZ Wiz & téte hexagonale [text]
- MAMED : Vite a testa esagonale [text]
- PARTHRA : [text]

-~ QUAMTITY : 1 [zah]

< MIT - St [temt]

~WEIGHT : 0 [zahl]

LE : niormCaD Yerschraubung [test] LI

Erklarung:

Markierung fiir die Teileklasse. Normteile tragen die Bezeich-
nung 'sIN'. Bei Bedarf kénnen alle in einer Zeichnung ver-
wendeten Normteile separat ausgewertet werden, um z.B.
eine Liste aller verwendeten Normteile zu erhalten

Identnummer; in diesem Feld steht entweder die Artikelnum-
mer des Normteils oder — wie im Auslieferungszustand von
normCAD - die Abmessungen nach Norm

zusétzliche Information (iber das Normteil;, im Auslieferungs-
zustand enthélt dieses Feld die Angabe der Norm

Freifeld fiir anwenderspezifische Eintrdage
Freifeld fiir anwenderspezifische Eintrége
Freifeld fiir anwenderspezifische Eintrdge

Bezeichnung des Normteils nach Norm; Das Feld NAME
enthélt immer den Bezeichnungstext flir das Normteil in der
Landessprache, die zum Zeitpunkt der Normteilerzeugung
eingestellt war

Bezeichnung des Normteils in englischer Sprache
Bezeichnung des Normiteils in franzésischer Sprache
Bezeichnung des Normteils in italienischer Sprache
Artikelnummer des Normteils

Anzahl

Einheit

Gewicht

Die Felder IDNR und PARTNR kdnnen unterschiedliche Eintrége aufweisen. Je nach Einstellung in
den normCAD Normteil Parametern normCAD Normteil Parameter: Ablaufsteuerung / Stuckliste
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»Seite 35 werden diese Felder mit anderen Informationen belegt. Ist die Option 'Anwenderspezifi-
sche SL - Erweiterung benutzen' aktiviert, und ist der Stlicklistenmodus »Seite 52 (SL - Modus) auf
'Artikelnummern aus USER - Datenbank' gesetzt, werden folgende Zuordnungen getroffen:

Attribute Block Mr. 10

- SL : Attributsatz ‘I

FLAG : =lM [test]
~|DMR - 08233 M-4717 [text]

2150 4017 - M12¢80-8.8 [text]
o [text]

< IMFOZ o [text]

o IMFO3 o [text]

=

Das Feld IDNR enthalt nun die Artikelnummer, das Feld INFO die komplette Beschreibung des
Normteils nach der jeweiligen Norm.

21.

normCAD Normteile mit Positionsnummern versehen

Zur Vergabe von Positionsnummern wird die Logocad Stucklistenfunktion aufgerufen (Mendleiste:

1
[Extras] — [Stiickliste]). Mit dem Symbol LI wird die Funktion 'Stiickliste: Positionsnummern
setzen' gestartet. Tippen Sie jetzt das Normteil in der Zeichnung an und legen Sie die den Platzier-
punkt fur die Positionsnummer fest. Folgender Dialog erscheint:

Stuckliste: Positionsdaten editieren

Standard | enneitert I
Positions-Mr I 1| *
Anzahl 1 *|
Einheit fSt. *
Artikelbi  [M12480-8.8
Eezeichnung ISe:hSkantxchrauhe
Eezeichrungl IHEHagon TR
Zusatzinfo  [150 4017

Abbrechen I 0Ok, I Piagition _Iijschenl Atk elstiche I

Die Daten des Normteils stehen bereits in den zugeordneten Feldern. Jetzt kénnen noch Anderungen
vorgenommen werden. Wird der Dialog mit [OK] bestatigt, wird die angegebene Positionsnummer an

das Normteil gesetzt.

Das Normteil kann jetzt mit der Logocad Sticklistenfunktion ausgewertet werden.
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22. Form und Lagetoleranzen (ISO 1101)

Source: ENORMSYS\ENDLG\1101.DLG

Mit diesem Dialog kénnen Symbole zur Angabe von Form- und Lagetoleranzen nach ISO 1101 er-

zeugt werden:

normCAD Form-/Lagetoleranz 150 1101 E E |

Allgemein | Parameter |

= ohne Knick

& nur Kasten

¥ Pieil zeichnen

Suchmodus fur Pfeilspitze
= Konstiuktionspunkt geametrisch [5)

= Elementpunkt geometrizch (3]
" Elementpunkt grafiseh (1)

Eigenschaft

Toleranizwert

B asiz [trennen mit "'

I Geradheit ﬁ

0.05 ¥ 8| Edt |
| keine ¥ Edt |

zurlick setzen |

Einsteliméglichkeiten:

Typ:
mit Knick

ohne Knick

nur Kasten

Suchmodus fiir Pfeilspitze:
Konstruktionspunkt geometrisch (5)

Elementpunkt geometrisch (3)

Elementpunkt grafisch (1)

Pfeil zeichnen:
Ein
Aus

es wird ein Toleranzkasten mit senkrecht abgeknickter Pfeilli-
nie gezeichnet

es wird ein Toleranzkasten mit waagerechter Pfeillinie ge-
zeichnet

es wird ein Toleranzkasten ohne Pfeillinie gezeichnet

es kénnen nur Konstruktionspunkte gesucht werden
- End- und Schnittpunkte von Elementen
- Pfeilpunkte bestehender Bemassungen

es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden Konstruktions-
element gesucht
- ‘normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden grafischen Ele-
ment gesucht

- 'normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

- Hilfslinien von Bemassungen

Der Pfeil am Ende der Pfeillinie wird gezeichnet
Der Pfeil am Ende der Pfeillinie wird nicht gezeichnet
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Eigenschaft:

Geradheit

Ebenheit

Rundheit (Kreisform)

Zylindrizitat

Profil einer beliebigen Linie

Profil einer heliebigen Flache

Parallelitit

Rechtwinkligkeit

Meigung

Position

Konzentrizitiat un d Koaxialitit

Sym metrie

Lauf

Gesamtlauf

RNOSNFXD DO

Toleranzwert:
bestimmt die Toleranzangabe im Symbol

Basis (trennen mit '['):

Eingabefeld fiir die Basisangaben. Wenn mehrere Basisan-
gaben jeweils in separaten Boxen erzeugt werden sollen, so
muss die Eingabe z.B. 'A|B|C' lauten.

Als Trennzeichen wird der senkrechte Strich (pipe) verwendet

([AltGr] + [<]).

Beispiel fiir die Basisangabe:

| [ |as]

AB ergibt
\FI | [AalB
A|B ergibt
Wird keine Basis ausgewéhlt, so wird keine Box fiir die Basis
erzeugt.

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fiir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:
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normCAD Form-/Lagetoleranz 150 1101 EE |

Allgermein  Parameter |

Trennzeichen fur getrennte B asisangaben

1&

Ebene fur Spmbal [2 ... 255)
Texthche 35

|1

Textrneigung gerade +
Linienbreite fur:  Pfeil-Linien ID,25 *| Rahmen ID,35 *
Fakkbar fuir: Textbreite I n.7e Tertabstand I 1

v ‘“forschau anzeigen

iEinztellungen sicherr{él Standard setzen I

Hier kann das Trennsymbol fiir die Basisangaben geandert werden. Falls Sie ein anderes Zeichen
einstellen, achten Sie darauf, dass kein Zeichen als Trennzeichen verwendet wird, das in den Basis-
angaben verwendet werden kann.

Die Angaben fiir Ebene, Texthohe, Textneigung, Strichstarken fir Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedurfnisse angepasst werden.

Besonderheiten:

Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die nétige Breiten der einzelnen Boxen des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text enthalt,
welcher in die Boxen gesetzt werden soll. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthdhe und diesem
Faktor wird dann die Breite der Box berechnet. Grossere Werte ergeben breitere Boxen, kleinere
Werte ergeben schmalere Boxen.

Der 'Textabstand' beeinflusst den Abstand, den der Text zu den Grenzlinien der Boxen haben soll.
Auch der Textabstand wird zur Ermittlung der benétigten Boxenbreite verwendet.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlick, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

23. Form und Lagetoleranzen — Basisangabe (ISO 1101)

Source: ENORMSYS\ENDLG\1101B.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen Symbole zur Angabe der Basis von Form- und Lagetoleranzen nach ISO
1101 erzeugt werden:

normCAD Basigssymbol IS0 1101 [ 7] x|

; | Parameter I

Suchmaodus fur Peilzpitze
¥ Konstruktiohspunkt geometizch (5]

" Elementpunkt geometrizch [3)
™ Elementpunkt grafizch [1]

[¥ Basisdreieck zeichnen

Baszisangabe & * Edit |
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Einstellméglichkeiten:

Suchmodus fiir Pfeilspitze:

Konstruktionspunkt geometrisch (5) es kénnen nur Konstruktionspunkte gesucht werden
- End- und Schnittpunkte von Elementen
- Pfeilpunkte bestehender Bemassungen

Elementpunkt geometrisch (3) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden Konstruktions-
element gesucht
- ‘normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

Elemntpunkt grafisch (1) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden grafischen Ele-
ment gesucht
- 'normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen
- Hilfslinien von Bemassungen

Basisdreieck zeichnen:

Ein Am Beginn der diinnen Linie wird ein geschwérztes Dreieck
gezeichnet
Aus Das geschwérzte Dreieck wird nicht gezeichnet

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:
normCAD Basissymbol 150 1101 K E3

&llgemein  Parameter |

Ebere fiir Symbol [2 ... 265] I 3

Texthohe 35

Textneigung gerade

le|le

Linierbreite fiir:  PfeilLinien [0.25 #| Rahmen IEI,35 |

Faktor fiir: Textbreite IEI.?B Textabstand |1

W “arschau anzeigen

Einstellungen sichers | Standard setzen |

Die Angaben fiir Ebene, Texthohe, Textneigung, Strichstarken fir Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedirfnisse angepasst werden.

Besonderheiten:

Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die notige Breiten der einzelnen Boxen des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text enthalt,
welcher in die Boxen gesetzt werden soll. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthéhe und diesem
Faktor wird dann die Breite der Box berechnet. Grossere Werte ergeben breitere Boxen, kleinere
Werte ergeben schmalere Boxen.

Der 'Textabstand' beeinflusst den Abstand, den der Text zu den Grenzlinien der Boxen haben soll.
Auch der Textabstand wird zur Ermittlung der bendtigten Boxenbreite verwendet.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.
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24. Oberflachenzeichen (ISO 1302)

Source: ENORMSYS\ENDLG\1302.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Oberflachenzeichen nach ISO 1302 erzeugt werden:

normCAD Oberflachenzeichen 150 1302 |

Abtrennen von Material ist—  Suchmodus
9 Jegediell |grafischerEIementpunkt 1] ﬁ
™ gefordert

o | +180° |

" unauldssig

Angaben | Parameter |

Rauheitswert Ra 25 iEdit:
Bearbeitungszugabe 02 ¥ Edit |
Fertigungsverfahren Igeschliﬂen ﬁ Edit

Bezugsstrecke [Rauheitsmessgrosse] I 1 ﬁ Edit |

Billerrichtung | | keine Angabe ﬁ

2uricksetzen |

Einstellméglichkeiten:

Abtrennen von Material ist:

freigestelit es wird ein nach oben offenes /
Dreieck gezeichnet

gefordert es wird ein oben geschlossenes /
gezeichnet

unzuldssig es wird ein Dreieck mit inliegen- /
dem Kreis gezeichnet

Suchmodus:

geometr. Konstr.Punkt (5) es kénnen nur Konstruktionspunkte gesucht werden

- End- und Schnittpunkte von Elementen

- Pfeilpunkte bestehender Bemassungen
geometr. Elementpunkt (3) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden Konstruktions-
element gesucht

- ‘normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen
grafischer Elementpunkt (1) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden grafischen Ele-
ment gesucht

- 'normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

- Hilfslinien von Bemassungen

Da Oberflaichenzeichen in der Regel auf Korperkanten oder auf Masshilfslinien platziert werden, ist der Suchmodus
‘grafischer Elementpunkt (1)' standardméssig voreingestelit.

Angaben am Oberflachenzeichen:

b
a/c/f

(€)

Rauheitswert Ra

d

a = Rauheitswert(e), Ra in um oder anderes Kurz-
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zeichen zusammen mit dem entsprechenden
Wert in um
Fertigungsverfahren b= Fertigungsverfahren, Behandlung, Uberzug
0.a.
Bezugsstrecke (Rauheitsmessgros- ¢ = \Welligkeit in um hinter dem entsprechenden
se) Kurzzeichen oder die Bezugsstrecke in mm
(fir Ra, Ry oder Rz wird dieser Wert wegge-
lassen, wenn er dem in ISO 4288 entspricht)
Rillenrichtung d= Rillenrichtung (fiir Rillenrichtung 'senkrecht zur
Projektionsebene der Ansicht, in der das
Symbol angewendet wird' die Option 'T' ver-
wenden.
Bearbeitungszugabe
Rauheitswert(e) anders als Ra in um hinter
dem Kurzzeichen (z.B. Ry 0,4)

Bearbeitungszugabe e
f

Bezugsstrecke (Rauheitsmessgros-
se)

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:

Angaben Parameter |

Ebene (2. 255) E]

Texthishe |35 ¥

Testneigung | gerade ﬁ

Faktor fiir Testbreite {285

Linienbreite |0.25 ¥
Einstellungen sichern I atandard setzen |

Die Angaben fur Ebene, Texthdhe, Textneigung, Strichstarken fur Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedurfnisse angepasst werden.

Besonderheiten:

Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die notige Breite der Text-Grundlinie des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text enthalt,
welcher als Fertigungsverfahren angegeben wurde. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthéhe und
diesem Faktor wird dann die Breite der Linie berechnet. Grossere Werte ergeben eine langere Linie,
kleinere Werte ergeben kirzere Linie.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlick, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.
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25. Oberflachenzeichen (DIN 3141)

Source: ENORMSYS\ENDLG\3141.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Oberflachenzeichen nach DIN 3141 (alt) erzeugt werden:

Achtung:
Diese Oberflachenzeichen entsprechen nicht mehr der Norm und wurden gegen Oberflachen-
angaben nach ISO 1302 ersetzt!

normCAD Dberflachenzeichen DIN 3141 [alt]
Suchmodus

" spanlose Feitigung IgrafischEI Elementpunkt (1] ﬁ

@ schiuppen

schlichten o | +180° |

feinschiichten

i lia e

wier Dreiecke

&ngaben | Earameterl

Fertigungsverfahren I geschliffen ﬁ

Einstellméglichkeiten:

spanlose Fertigung es wird eine Wellenlinie gezeichnet — {™\_J
schruppen es wird ein oben geschlossenes Vv
gezeichnet
schlichten es werden zwei oben geschlossene NN/
Dreiecke gezeichnet
feinschlichten es werden drei oben geschiossene  N\/N/N\J
Dreiecke gezeichnet
vier Dreiecke es werden vier oben geschiossene  NJ/N/N/ N
Dreiecke gezeichnet
Suchmodus:
geometr. Konstr.Punkt (5) es kénnen nur Konstruktionspunkte gesucht werden
- End- und Schnittpunkte von Elementen
- Pfeilpunkte bestehender Bemassungen
geometr. Elementpunkt (3) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden Konstruktions-
element gesucht
- ‘normale’ Linien, Kreise, Kreisbbgen
grafischer Elementpunkt (1) es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden grafischen Ele-

ment gesucht
- 'normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen
- Hilfslinien von Bemassungen

Da Oberflaichenzeichen in der Regel auf Korperkanten oder auf Masshilfslinien platziert werden, ist der Suchmodus
‘grafischer Elementpunkt (1)' standardméssig voreingestelit.

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fiir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:
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Angaben Paramneter |

Ebere [2 ... 255] |3 Linienbreite 025 ¥
Texththe |3,5 ﬁ Textneigung gerade ﬁ

Faktor fuir Textbreite I 2.85

Einstellungen sichem I {Standard setzen: I

Die Angaben fiir Ebene, Texthohe, Textneigung, Strichstarken fir Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedirfnisse angepasst werden.
Besonderheiten:

Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die nétige Breite der Text-Grundlinie des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text enthalt,
welcher als Fertigungsverfahren angegeben wurde. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthéhe und
diesem Faktor wird dann die Breite der Linie berechnet. Grossere Werte ergeben eine langere Linie,
kleinere Werte ergeben kirzere Linie.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

26. Zentrierbohrungen (DIN 332)

Source: ENORMSYS\ENDLG\332.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen Zentrierbohrungen nach DIN 332 erzeugt werden:

normCAD Zentnierbohrung E |
Einstellungen I

Grossen | Optionen | Earameterl Infa |

[ ivereinfachte Darstellungi

Drarstellung Idarf am Fertigtel nicht verbleiben ﬁ

¥ bevorzugte Richtung der Pfeillinie 45°

Form

IDH - Innengewinde, gewdlbt, ohne Schutzzenkung ﬁ
Menngrozse k20 #|

empfohlener Durchmeszserbereich: 50...85

Wird die Option 'vereinfachte Darstellung' aktiviert, so wird das Feld 'Darstellung’ und — je nach
Wahl der Darstellung — auch das Feld 'bevorzugte Richtung der Pfeillinie 45°' zur Dateneingabe
freigegeben:
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normCAD Zentnerbohrung E E |
Einstellungen |

| Optionen | Earameterl Infa |

v wereinfachte Darstelung

Darstelung Idarf am Fertigteil vorhanden zein ﬁ
¥ bevorzugte Richtung der Preillinie 45°

Farm

|DH - lnnengewinde, gewalbt, ohne Schutzzenkung ﬁ
Menngrosse M 20 *

empfohlener Durchmeszertbergich: 5085

Nach dem Platzieren erscheint dann eine vereinfachte Darstellung in der Zeichnung:

Darstellung
am Fertigteil er- es wird das Symbol fiir die Anforde-
forderlich rung 'am Fertigteil erforerlich’ ge- DIN 332 - DR |V|20>

zeichnet

darf am Fertigteil es wird das Symbol fiir die Anforde-
vorhanden sein  rung ‘darf am Fertigteil vorhanden ~ DIN 332 - DR |V|20>|

sein' gezeichnet

darf nicht am Fer- es wird das Symbol fiir die Anforde-
tigteil verbleiben  rung 'darf nich am Fertigteil verblei- DIN 332 - DR M20

ben' gezeichnet \

Im letzen Fall 'darf nicht am Fertigteil verbleiben kann durch die Option 'bevorzugte Richtung der
Pfeillinie 45°' festgelegt werden, ob die zu zeichnende Pfeillinie immer einen 45°-Winkel im Zeich-
nungsblatt aufweisen soll. Wird diese Option deaktiviert, so kdnnen beliebige Winkel gezeichnet wer-
den.

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fiir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:

normCAD Zentrierbohrung E3 |
Einstellungesn |

Grigszen | Optioren  Parameter | Infa |
Ehbene fiir Symbal 2 ... 255) I
Texthihe 35 #
Textneigung gerade ﬁ
Linienbreite 0.25 ﬁ

Faktor fur Textbreite ID.F"B

v Waorschau anzeigen

iEinstellungen sicherr‘fél Standard setzen I

Die Angaben fiir Ebene, Texthohe, Textneigung, Strichstarken fiir Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedirfnisse angepasst werden.

Besonderheiten:
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Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die notige Breite der Text-Grundlinie des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text enthalt,
welcher als Fertigungsverfahren angegeben wurde. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthéhe und
diesem Faktor wird dann die Breite der Linie berechnet. Grossere Werte ergeben eine langere Linie,
kleinere Werte ergeben kirzere Linie.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlick, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

27. Bohrungen (EN 20273)

Source: ENORMSYS\ENDLG\20273.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Durchgangsbohrungen oder Sacklécher nach EN 20273 erzeugt werden.
Die Norm EN 20273 regelt die Bohrungsdurchmesser von Durchgangsbohrungen fir Verschraubun-
gen.

Durchgangsbohrungen:

normCAD Durchgangsbohrung |
Einstellungen |

Grazzen |gptiunen| Irfa |

¥ Bohiungzdurchmeszser nach EM 20273

Bohrungstoleranz I mittel ﬁ
Bohrungart I Durchgangzbohrung ﬁ
fiir Gewinde 10 ﬁ
Winkel 1 Woinkel 2

1 Jo id. Lirie | 2

Oft werden diese Bohrungen als Durchgangsbohrungen fir Schrauben verwendet. Fir diesen Fall
sollten Sie sicherstellen, dass die Option 'Bohrungsdurchmesser nach EN 20273" aktiviert ist. Als
Durchmesserangabe fiir die Bohrung wird dann der Gewindenenndurchmesser verlangt (fiir Gewin-
de). Abhangig von der eingestellten 'Bohrungstoleranz' wird der nach Norm empfohlene Bohrungs-
durchmesser ausgefiihrt.

Ist die Option 'Bohrungsdurchmesser nach EN 20273' deaktiviert, so kann der 'echte' Bohrungs-
durchmesser angegeben werden.

In der Regel werden Bohrungen senkrecht zum Bauteil ausgefihrt. In diesem Fall belassen Sie die
Werte flr 'Winkel 1" und 'Winkel 2' jeweils auf '0'. Sollte doch einmal eine Bohrung nétig sein, die
schrag in eine Flache eindringt und/oder schrag zu einer Flache austritt, so kbnnen die entsprechen-
den Bauteilkanten vor dem Platzieren der Bohrung identifiziert werden. Dazu muss vorher in die
Schaltflache [id. Linie] fir "Winkel 1' und/oder fiir 'Winkel 2' getippt werden und jeweils danach die
betreffende Bauteilkante in der Zeichnung identifiziert (nach unten anstreichen) werden. In diesem Fall
wird der Winkel der Kanten lbernommen und als Schrage der Bohrungseintritts- oder —austrittsflache
verwendet. Die Winkelangaben entsprechen der Winkelabweichung der Senkrechten der Bauteilflache
zur Bohrungsachse.

Beispiel:

Sie méchten eine waagerechte Durchgangsbohrung fiir eine Schraube M10 an einem Bauteil erzeu-

gen, dessen linke Kante eine 15° Schrége und dessen rechte Kante eine Schrége unter —5° aufweist.
Wéhlen Sie zuerst ‘fiir Gewinde' den Wert '"10°. Klicken Sie dann in die Schaltflache [id. Linie] unter
'Winkel 1' und identifizieren Sie dann die linke Kante des Bauteils. Klicken Sie dann in die Schaltfla-
che [id. Linie] unter 'Winkel 2' und identifizieren Sie dann die rechte Kante des Bauteils. Der Dialog
enthélt dann die folgenden Werte:
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normCAD Durchgangsbohrung EHE |

Einstellungen |

Grdsgen |gptiunen| Infa |

v Bohiungzdurchresser nach EM 20273

Bohrungstoleranz | mrithel ﬁ
Bohrungart | Diurchganazbohrung ﬁ
fir Gewinde 10 |

Winkel 1 Winkel 2
: 2 I-E id. Lirie |

Platzieren Sie dann die Bohrung zuerst an der linken und dann an der rechten Bauteilkante. Fol-
gende Darstellung der Bohrung entsteht:

\

Sacklocher:

Wird die Einstellung 'Bohrungsart' auf 'Sackloch' gestellt, oder wird die Bohrung mit dieser Vorgabe
aufgerufen (aus dem Grafikmenu), wird die Option 'Bohrungsdurchmesser nach EN 20273' auto-
matisch deaktiviert, da der Bohrungsdurchmesser in diesem Fall nicht von einem Gewindedurchmes-

ser abhangig sein kann. Diese Bohrungen sind nicht als Kernlochbohrungen fiir Gewinde ge-
dacht. In diesem Modus erwartet normCAD den echten Bohrungsdurchmesser:

normCAD Durchgangsbohrung E E |
;E e

Grdzzen |gptiunen| I |

[T Bohrungsdurchmesser nach EM 20273

Eohrungstoleranz I rnittel ﬁ
Bohrungart ISackIu:uc:h ﬁ

Bohrungsdurchrmesser I 10
Bohnngstiefe I 30

Spitzenwinkel Bohrer 1207 standard ﬁ

In diesem Modus kann zudem der Spitzenwinkel des Bohrers angegeben werden.
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28. Freistiche (DIN 509)

Source: ENORMSYS\ENDLG\509.DLG

Mit diesem Dialog kédnnen Freistiche nach DIN 509 erzeugt werden:

normCAD Freistich |

Groszen |gar3tellung| Opticnen I Iribar |

fur Werkstucke mit = Auzsfubung =
|VII'" 1 Bearbeitungsflache [Form E] |Vﬁ' aussen

& 2 Bearbeitungsflachen [Form F)

Einstellungen |

" innen

empfohlens £uordnung zum Durchmesszer

fiir Werkstlicke Imit iiblicher Beanspruchung
Wellendurchmesser |5|:|— i
R adius e
Tiefe 03

In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen
und/oder die Form des Freistiches beeinflussen:

fiir Werkstiicke mit
1 Bearbeitungsflache (Form E)

2 Bearbeitungsflachen (Form F)

Ausfiihrung
aussen

innen

empfohlene Zuordnung zum
Durchmesser

mit liblicher Beanspruchung

mit erhéhter Wechselfestigkeit

ohne Angabe

es wird ein Freistich ohne 'Hinter-
schnitt' erzeugt (Form E)

es wird ein Freistich mit 'Hinter-

schnitt' erzeugt (Form F) ¢_/_
es wird ein Aussenfreistich fiir Wellen erzeugt

es wird ein Innenfreistich fiir Bohrungen erzeugt

die Abmessungen fiir Radius und Tiefe des Freistiches wer-
den abhéngig vom angegebenen Wellen- oder Bohrungs-
durchmesser fiir diese Vorgabe automatisch gewéhit

die Abmessungen fiir Radius und Tiefe des Freistiches wer-
den abhéngig vom angegebenen Wellen- oder Bohrungs-
durchmesser fiir diese Vorgabe automatisch gewéhit

die Abmessungen fiir den Radius kénnen frei gewéhit wer-
den. Die Angaben fiir die Tiefe kbnnen abhéngig vom ange-
gebenen Radius ausgewé&hlt werden, falls die Norm fiir die-
sen Radius mehrere Tiefen zuldsst

Im Kapitel [Darstellung] kénnen verschiedene Darstellungsoptionen eingestellt werden:
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Freistich erzeugen als

normale Darstellung

normCAD Freistich E E3 |

Groszen QBTStE"UHQ| Optionen | Infa |

Freistich erzeugen alz

Einstellungen I

g
= wereinfachte Darstellung
" Einzelhei

Einztellungen sicherm

Standard setzen

vereinfachte Darstellung

Einzelheit

29.

es wird die genaue (normale) Darstellung eines Freustiches
erzeugt, wie er am Bauteil mit allen Details sichtbar ist

es wird eine vereinfachte Darstellung eines Freistiches er-
zeugt, die nur aus einer diinnen Linie (umlaufende Kante,
welche die Breite des Freistiches darstellt) besteht, zusétz-
lich zum Platzierpunkt des Freistiches wird der Platzierpunkt
flir den Textpunkt der Beschriftung verlangt

es wird eine vergrésserte Darstellung des Freistiches mit
allen nétigen Bemassungen platziert. In dieser Einstellung
kdnnen der Beschriftungstext und die Kennzeichnung fiir die
Einzelheit angegeben werden. Diese Darstellung wird in
einem sinnvollen Masstab ausgefiihrt.

Hinweis:

Diese Darstellung darf NICHT in einen 2D-View platziert
werden. Sie sollte immer in einen freien Bereich der
Zeichnung platziert werden. Erst danach kann ein 2D-
View dariiber gelegt werden, um sicherzustellen, dass
nachtrédglich angebrachte Bemassungen die richtigen
Masswerte aufweisen!

Schweiss- und Lotsymbole (EN 22553)

Source: ENORMSYS\ENDLG\22553.DLG

Die Funktion zur Erzeugung von Schweiss- und Létsymbolen nach EN 22553 wird grundsétzlich Gber

ein GrafikmenU bedient:

In diesem Grafikmenu wird das Schweiss- oder Létsymbol durch die Wahl von Grund- und Zusatz-
symbolen zusammengesetzt. Im Vorschaufenster erscheint die Darstellung der gewahlten Kompo-
nenten. Viele Schaltflachen enthalten einen waagerechten Trennstrich. Wird hier in die obere Halfte
getippt, so wird das gewahlte Symbol oberhalb der Grundlinie dargestellt (Hauptseite), wird in die un-
tere Halfte getippt, wird das Symbol unterhalb der Grundlinie dargestellt (Gegenseite). Dabei wird das
Symbol automatisch in die richtige Lage gedreht.
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Zum Entfernen eines einzelnen bereits gewahlten Symbols tippen Sie nochmals in die Schaltflache,
mit der das Symbol aufgerufen wurde.

Mit der Schaltflache [Reset] werden alle Symbole im Vorschaufenster geldscht.

%
Mit der Schaltflache A

den.

kénnen die Symbole fiir die Haupt- und Gegenseite getauscht wer-

Wenn das Vorschaufenster die gewlinschte Darstellung enthalt, wird die Platzierung durch Antippen
der Box [PLAZIEREN] gestartet. Es erscheint folgender Dialog:

normCAD Schweissnahte [EN 22553) I

Angaben | Ealameterl Opticren

Angaben fiir die 'Hauptzeite' [oben]
Angabe der Nahtdicke [Kehlinaht) I

Mahtdicke |5 ﬁ M ahtlange 0o

Anzahl Einzelnahte keine ﬁ M ahtabstand keiner

;‘&

[

Angaben fur die 'Gegenzeite’ (unten)
Angabe der Nahtdicke [Kehlinaht) |

;L

MNahtdicke [ & Nahtlnge oo

Anzahl Einzelnahte keine ﬁ M ahtabstand keingr ﬁ
Angabe des "Schweiszprozeszes’ [Gabelzymbol]

Werfahrenskennhzahl ||:uhne Angabe ﬁ
Bewertungzanippe |nhne Angabe ﬁ
Schweissposition |nhne Angabe ﬁ
Zuzatzwerkstoft |nhne Angabe ﬁ

Symbale tauschen |

In diesem Dialog werden die Angaben fur die Schweissnahte auf der Haupt- und Gegenseite einge-
tragen. Es sind immer nur die Eingabefelder aktiv, die fur die zuvor gewahlten Komponenten bendtigt
werden.

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fiir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:

normCAD Schweissnihte (EN 22553) |

Angaben  Parameter | DOpticnen

Ebene fur Syrmbal [2 ... 255] |3

Texthiohe 35 |
Textneigung gerade ﬁ
Linienbreite fur Pfei-Linien 0.25 |

Faktar fir Textbreite ID.?B

Einstellungen sichern I Standard setzen |

Die Angaben fiir Ebene, Texthohe, Textneigung, Strichstarken fir Pfeillinie und Rahmenlinien usw.
kénnen auf die eigenen Bedirfnisse angepasst werden.

Besonderheiten:

Der 'Faktor fiir Textbreite' hangt von der eingestellten Schriftart fir die Texte ab. normCAD ermittelt
fur die nétige Breite der Grundlinie des Symbols die Anzahl der Zeichen, die der Text fir die Nahtan-

gaben enthalt. Aus der Anzahl der Zeichen, der Texthéhe und diesem Faktor wird dann die Lange der
Linie berechnet. Grossere Werte ergeben eine langere Linie, kleinere Werte ergeben kirzere Linie.

Seite 118



normCAD Normteile V 8

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

Im Kapitel 'Optionen’ konnen die verschiedenen Optionslisten (Anzeigelisten zur Auswahl von Wer-
ten) an di eigenen Bedurfnisse angepasst werden:

normCAD Schweizznahte [EN 22553) EE

Angaben | Parameter  Optionen |

Hier konnen die Optionzlisten editiert werden. Die gednderte D atei wind unter
folgendem Mamen im AKTUELLEM STARTYERZEICHMIS gespeichert:

Dateiname: .. AENOBJAVIFTLISTSZ225634SZTHICKN LS T

Lizte editieren
fiir | Nahtdicks] £y

Edit |

Dazu wird im Auswabhlfeld 'Liste editieren fiir:' die zu Andernde Liste ausgewahlt und anschliessend
in die Schaltflache [Edit] getippt. Es wird ein Editor geéffnet, in dem Sie die Listen anpassen kénnen:

Datei Bearbeiten Suchen ¢

$ [@:ENOBJAOPTLISTY2255314S2ZPOSITI.LST] ;I
$ In diese Liste kinnen hdufig verwendete Angaben fiir die Schweiss-

% position von Schweissnihten nach EM 22553 eingetragen werden.

$ In der Auswahlliste erscheinen die Werte in der hier eingetragenen

% Reihenfolge.

"~af333 ohne Angabe’

*~a@579 Wannenpositon®

"~aB57a Horizontalposition"

"~a@57b Steigposition”

"~a@57c Fallposition™

"~3@857d Querposition™

*~a@57e liberkopfposition” I

== = Ry L I I =

Tragen Sie lhre Erweiterungen hier (analog zu den bereits vorhandenen Eintragen) hier ein. Die linke
Spalte der Liste enthalt immer die Werte, die tatsachlich vom Programm verwendet werden, die rechte
Spalte enthalt die Texte, die in den Auswahlfenstern angezeigt werden.

Beispiel:
Wird die Schweissposition 'Wannenposition' in der Auswabhlliste des Dialoges gewéhlt, so wird der
Buchstabe 'w'an das Symbol gesetzt.

Hinweis:
Zeilen, die mit einem '$' (Dollar)-Zeichen beginnen, werden als Kommentare betrachtet und
nicht in den Auswabhllisten angezeigt.

Viele Texteintrage enthalten am Beginn der Textzeilen einen Identifizierungsschliissel wie z.B.
'~ a0333'. Dieser Schlussel wird programmintern fiir die Textersetzung bei anderssprachigen
normCAD Versionen benétigt. Diesen Schliissel diirfen Sie nicht fiir eigene Erweiterungen in
den Listen benutzen. Wenn Sie also eine Zeile im Editor kopieren und dann abandern, miissen
Sie diesen Schliissel entfernen.

30. Senkungen (DIN 74 und DIN 974)

Source: ENORMSYS\ENDLG\74.DLG
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Die Funktion zur Erzeugung von Senkungen nach DIN 74:

normCAD Senkung/Bohrung EE
Einztellungen |

Grazsen | gptinnenl Infa |

Plazieren IF'Iatte oben ﬁ v Objekt draggen

[~ Dbjekt drehen um |0

Senkung If'u'r Sechskantschrauben - DIN 74 T3 4|

fiir Gewinde 12 *|
Senkungsform 541 ¥
Senklisfe nachMom | %]

Plattendicke I 30

[T Mittelinien bei Draufzicht einzeichnen

In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen
und/oder die Form der Senkung beeinflussen:

Senkung

fiir Senkschrauben — DIN 74 T1 es wird eine Senkung nach DIN 74 Teil 1 fiir Senk-
schrauben erzeugt

fiir Zylinderschrauben — DIN 74 T2 es wird eine Senkung nach DIN 74 Teil 2 fiir Zylinder-
schrauben erzeugt

fiir Sechskantschrauben — DIN 74 T3 es wird eine Senkung nach DIN 74 Teil 3 fiir Sechs-
kantschrauben erzeugt

fiir Zylinderschrauben — DIN 974 T1 es wird eine Senkung nach DIN 974 Teil 1 fiir Zylinder-

schrauben erzeugt
fiir Sechskantschrauben — DIN 974 T2 es wird eine Senkung nach DIN 974 Teil 2 fiir Sechs-
kantschrauben erzeugt

Durchgangsloch - ISO 273 es wird eine Durchgangsbohrung nach ISO 273 fiir
Schrauben erzeugt

In allen Fallen ist der gewlinschte Gewindedurchmesser anzugeben. Der Durchmesser der Bohrung
wird dann automatisch anhand der im Kapitel [Optionen] aktuell eingestellten Toleranz fur Durch-
gangsbohrungen (‘Durchgangsbohrungen Toleranz') ermittelt.

Erlauterungen zu den Senkungsformen nach DIN 74 Teil 1 bis Teil 3:

Die Senkungsformen werden als Buchstaben und Buchstaben — Ziffernkombinationen zusammenge-
setzt.

Der erste Buchstabe beschreibt hierbei die Schrauben- bzw. Mutternart, fir welche die Senkung ver-
wendet werden soll.

Der zweite Buchstabe — sofern vorhanden — gibt an, ob die Senkung fir einen Steckschliissel oder
einen Ringschlussel ausgefuhrt werden soll.

Die Ziffer am Ende gibt den Typ der Scheibe an, der zusammen mit der Schraube oder Mutter zum
Einsatz kommt.
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Beispiel:

Eine Senkung fiir eine Sechskantschraube nach DIN 931 und einer Federscheibe nach DIN 137 fiir
den Einsatz eines Steckschliissel hat die Form SA2.

S - Sechskantschraube mit normaler Kopfhéhe
A - Senkung flr Steckschlissel
2 - mit Federscheibe nach DIN 137

Verwendung der Senkungsformen A bis E nach DIN 74 Teil 1:

(Senkschrauben)

Form A fiir

Form B fiir
Form C fiir
Form E fiir

Senkschrauben nach DIN 963 und DIN 965
Linsensenkschrauben nach DIN 964 und DIN 966

Gewinde-Schneidschrauben Form F u. G nach DIN 7513 u. Form D und E nach DIN 7516
Gewindefurchende Schrauben Form K, L, M und N nach DIN 7500

Senk-Holzschrauben nach DIN 95 und DIN 7995
Senkschrauben mit Innensechskant nach DIN 7991
Senk-Blechschrauben nach DIN 7969 und DIN 7982

Senkschrauben nach DIN 7969 (fiir Stahlkonstruktionen)

Verwendung der Senkungsformen H bis K3 nach DIN 74 Teil 2:

(Zylinderschrauben)

Form H fiir

Form J fiir
Form K fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912
Zylinderschrauben nach DIN 912

Form H 1 fiir

Form J 1 fiir

Form K 1 fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912

Zylinderschrauben nach DIN 912

mit Federring nach DIN 127, 128
oder 6905 oder Federscheibe A

nach DIN 137 oder Scheibe nach
DIN 433 oder Zahnscheibe nach

DIN 6797 oder 6906 oder Facher-
scheibe nach DIN 6798 oder 6907

Form H 2 fiir

Form J 2 fiir
Form K 2 fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912
Zylinderschrauben nach DIN 912

mit Scheibe nach DIN 125 oder
Scheibe A nach DIN 6902 oder
Federscheibe B nach DIN 137
oder DIN 6907

Form H 3 fiir

Form J 3 fiir
Form K 3 fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912
Zylinderschrauben nach DIN 912

mit Federring nach DIN 7980

Verwendung der Senkungsformen SA bis TB2 nach DIN 74 Teil 3:

(Sechskantschrauben)

Form SA fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schliissel-
weiten und Kopfhoéhen, z.B. nach DIN 931

fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsitze DIN 3124

Form TA fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterhdhen, z.B. nach DIN 934
Form SB fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931 Steckschliisseleinsatze DIN 3129
Form TB fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-

weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934

Form SA1 fir

Form TA1 fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schliissel-
weiten und Kopfhoéhen, z.B. nach DIN 931

Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934

mit Scheibe DIN 125 0. 6902 Form A o.
Federscheibe DIN 127, 128 o. 6905

fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsitze DIN 3124

Form SB1 fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schliissel-
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931

mit Scheibe DIN 125 0. 6902 Form A o.
Federscheibe DIN 127, 128 0. 6905
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Form TB1 fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel- fiir Ringschlussel DIN 838, 897 oder
weiten und Mutterhéhen, z.B. nach DIN 934 Steckschliisseleinsatze DIN 3129
Form SA2 fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- mit Federscheibe B DIN 137 o. 6904 o.
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931 Zahnscheibe DIN 6797 o. 6906 o.
Facherscheibe DIN 6798 o. 6907
Form TA2 fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel- fiir Steckschliissel DIN 659, 896,
weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934 0. Steckschliisseleinsidtze DIN 3124
Form SB2 fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- mit Federscheibe B DIN 137 o. 6904 o.
weiten und Kopfhoéhen, z.B. nach DIN 931 Zahnscheibe DIN 6797 o. 6906 o.
Facherscheibe DIN 6798 o. 6907
Form TB2 fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel- fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934 Steckschliisseleinsatze DIN 3129

Erlauterungen zu den Senkungsformen nach DIN 974 Teil 1 und Teil 2:

Die Senkungsformen werden als Reihe - z.B. R1, R2 oder R3 - angegeben.

Die Reihe bestimmt dabei die Art der Schraube und die Art des Unterlegteils, daraus ergibt sich der
notige Senkungsdurchmesser.

Die Senktiefe ist in DIN 974 nicht als Zahlenwert genormt. Diese wird vielmehr berechnet zu
Senktiefe = Kopfhohe der Schraube + Dicke des Unterlegteils + Zugabe

Der berechnete Wert fur die Senktiefe ist in geeigneter Weise zu runden. Bei der Erzeugung einer
Senkung mit einer normCAD Verschraubung wird die Senktiefe automatisch ermittelt und auf halbe
Millimeter aufgerundet.

Verwendung der Senkungsformen R1 bis R6 nach DIN 974 Teil 1:
(Zylinderschrauben)

Form R1 fiir Zylinderschrauben nach DIN 84, DIN 912 und DIN 7984 ohne Unterlegteile
Form R 2 fur Zylinderschrauben nach DIN 85, DIN ISO 1580 ohne Unterlegteile
und DIN 7985
Form R3 fiir Zylinderschrauben nach DIN 84, DIN 912, DIN 6912 mit Federringen nach DIN 7980
und DIN 7984
Form R4 fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Scheiben nach DIN 433 und DIN 6905

Federscheiben nach DIN 137 Form A
Federringe nach DIN 127, DIN 128 und
DIN 6905

Zahnscheiben nach DIN 6797
Facherscheiben nach DIN 6798 und
DIN 6907

Form RS fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Scheiben nach DIN 125 und
DIN 6902 Form A
Federscheiben nach DIN 137 Form B
und DIN 6904

Form R fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Spannscheiben nach DIN 6796 und
DIN 6908

Verwendung der Senkungsformen R1 bis R3 nach DIN 974 Teil 2:

(Sechskantschrauben)
Anmerkung: Die Auswahl der Senkungen erfolgt nach der Schliisselweite und nicht nach dem Gewindenenndurch-
messer der Schraube

Form R1 fiir Sechskantschrauben fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsatze DIN 3124
Form R2 fiir Sechskantschrauben- fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
Steckschliisseleinsitze DIN 3129
Form R3 fiir Sechskantschrauben fiir Ansenkungen bei beengten

Platzverhéltnissen *)

*) Bei zu grosser Senktiefe besteht die Gefahr, dass der Schliisselangriff beeintrachtigt wird.
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31. Gewindegrundlocher (DIN 76)

Source: ENORMSYS\ENDLG\76.DLG
Die Funktion zur Erzeugung von Gewindegrundléchern nach DIN 76:

normCAD Gewindegrundloch E3

Einztellungen |
Grozsen | thinnenl Infa |
¥ DObjekt draggen [ DObjekt spiegeln
[~ Objekt diehen wn [0 ] +80] 40 |
Gewindeart IGewindesacklach [DIM ¥E] ﬁ
fuir Gewinde |
Gewindeticfe I—
Kemlochuberhang reqel ﬁ
Gewindeiiberstand bei Draufsicht [0°.307)] i ﬁ
[ Hittellinien bei Draufzsicht einzeichnen

In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen
und/oder die Form der Gewindegrundlécher beeinflussen:

Gewindeart
Gewindesackloch (DIN 76) es wird ein Gewindesackloch nach DIN 76 erzeugt
Gewindefreistich (DIN 76) es wird einen Gewindefreistich nach DIN 76 erzeugt

Durchgangsgewinde (EN 20273) es wird ein Durchgangsgewinde nach EN 20273 (entspricht
ISO 273) erzeugt

In allen Fallen ist der gewlinschte Gewindedurchmesser und die gewlinschte Gewindelange an-
zugeben. Beim Gewindesackloch und Gewindefreistich ist zudem der KernlochlUberhang »Seite 45
einzustellen. Es stehen folgende Optionen zur Verfiigung:

Kernlochiiberhang bei

Gewindesackloch (DIN 76) rege, kurz, lang

Gewindefreistich (DIN 76) regel, kurz

32. Gewindefreistiche (DIN 76)

Source: ENORMSYS\ENDLG\76-1.DLG
Die Funktion zur Erzeugung von Gewindefreistichen nach DIN 76:

normCAD Gewindefreistich EE
Einstellungen I

Grassen | Dptianem | I rifier |

W {Objekt draggen: I~ Objekt spiegeln
[~ DObijgkt drehen  um IEI | 1E|DI 90 I
Ausfubrung IStandard (DM 78] ﬁ
fiir Gewinde 12 ¥

Schaftdurchmesser I'I2
Gewindelange I 30

Gewindeauszlauf reqgel *|

[T Mittelinien bei Draufzicht einzeichnen
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In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen
und/oder die Form der Gewindefreistiche beeinflussen:

Ausfiihrung

Standard (DIN 76) es wird ein Gewindeauslauf nach
DIN 76 erzeugt

Schaft < Gewinde (DIN 76) es wird einen Gewindeauslauf
nach DIN 76 mit 'Schaftdurch-
messer = Flanken-durchmesser'
erzeugt

Schaft = Gewinde (DIN 76) es wird einen Gewindeauslauf
nach DIN 76 mit 'Schaftdurch-
messer = Flanken-durchmesser’
erzeugt

Anlageflache mit Radius (DIN 76) es wird einen Gewindeauslauf
nach DIN 76 mit Radius fiir Teile
mit Gewinde bis anndhernd Kopf
erzeugt

Anlageflache mit Freistich (DIN 76  es wird einen Gewindeauslauf
nach DIN 76 fiir Teile mit Gewin-
de bis annéhernd Kopf erzeugt I

Gewindefreistich (DIN 76) es wird einen Gewindfreistich
nach DIN 76 fiir Teile mit Gewin-
de bis annéhernd Kopf erzeugt |

In allen Fallen ist der gewlinschte Gewindedurchmesser und die gewlinschte Gewindelange an-
zugeben. Zudem ist die Ldnge des Gewindeauslaufes einzustellen. Es stehen folgende Optionen zur
Verfugung:

Gewindeauslauf bei

Standard (DIN 76) regel
kurz
Schaft < Gewinde (DIN 76) regel
Schaft = Gewinde (DIN 76) regel
Anlageflache mit Radius (DIN 76) regel
kurz
lang
Anlageflache mit Freistich (DIN 76 regel
kurz
lang
Gewindefreistich (DIN 76) regel
kurz
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33. Werkstuckkanten (DIN 6784)

Werkstluckkanten:

Source: ENORMSYS\ENDLG\6784.DLG
Die Funktion zur Erzeugung von Symbolen nach DIN 6784 zur Angabe der Kantenzustande von

Werkstiickkanten DIN 6784 HE|

Allgemein | Parameter |

9
¢ horizontal
€ wertikal

srichtung = Kantenmass max. |+EI,DS ﬁ g

Kantenmazs mir.

Dptionsliste bearbeiten I

0.1 #

¥ bevorzugte Richtung der Pfeillinis 45°

zuriicksetzen |

In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche normgerechte Ausfiih-

rung der Symbole beeinflussen:

Abtraqungsrichtung

die Gratrichtung kann beliebig

beliebig ausgefiihrt werden

horizontal es wird eine horizontale Grat-
richtung gefordert

vertikal es wird eine vertikale Gratrich-
tung gefordert

Bedeutung  Beispiel

+0 3

7

Wird das 'Kantenmass max.' mit einer + - Toleranz angegeben, so wird das Feld 'Kantenmass min."

automatisch deaktiviert.

Die Schaltflache [*] erzeugt automatisch ein + - Zeichen am Beginn des Feldeintrages.
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Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:

Werkstiickkanten DIN 6784 El!:!

Allgemein  Parameter |

Ebene fir Symbol (2 ... 255] I 3

Texthihe 35 +
Textneigung gerade ﬁ
Linignbreite 0.25 ﬁ

W ‘Worschau anzeigen

{Einstelungen sichernél Standard setzen I

Die Angaben fur Ebene, Texthdhe, Textneigung, Strichstarken der Symbollinien usw. kénnen auf die
eigenen Bedurfnisse angepasst werden.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

34. Gewindebohrungen

Source: ENORMSYS\ENDLG\IS0228.DLG
Mit diesem Dialog kénnen durchgehende oder abgesetzte Gewindebohrungen erzeugt werden:

normCAD Gewinde [ 7] |
Einzstellungen |

Groszen | Optioren | Infa I
Gewinde 12 ﬁ
mittlere Gewindelange I durchoehend ﬁ

Winkelangaben [zur Senkrechten]

2 [o id. Linie |

In der Regel werden Gewindebohrungen senkrecht zum Bauteil ausgefiihrt. In diesem Fall belassen
Sie die Werte fur "Winkel 1' und 'Winkel 2' jeweils auf '0". Sollte doch einmal eine Gewindebohrung
notig sein, die schrag in eine Flache eindringt und/oder schréag zu einer Flache austritt, so kénnen die
entsprechenden Bauteilkanten vor dem Platzieren der Bohrung identifiziert werden. Dazu muss vorher
in die Schaltflache [id. Linie] fir "Winkel 1" und/oder flir "Winkel 2' getippt werden und jeweils danach
die betreffende Bauteilkante in der Zeichnung identifiziert (nach unten anstreichen) werden. In diesem
Fall wird der Winkel der Kanten ibernommen und als Schrage der Bohrungseintritts- oder —austritts-
flache verwendet. Die Winkelangaben entsprechen der Winkelabweichung der Senkrechten der Bau-
teilflache zur Achse der Gewindebohrung.

Achtung:

Sowohl schréag eindringende als auch schrag austretende Gewindebohrungen sind méglichst
zu vermeiden, da der Gewindebohrer in solchen Fillen erheblich kiirzere Standzeiten aufweist,
als bei senkrecht zu Flachen angeordneten Bohrungen.

Beispiel 1:
Sie méchten eine waagerechte Gewindebohrung mit dem Nenndurchmesser M10 an einem Bauteil

erzeugen, dessen linke Kante eine 15° Schrége und dessen rechte Kante eine Schrage unter —5°
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aufweist.
Wéhlen Sie zuerst 'Gewinde' den Wert '12". Klicken Sie dann in die Schaltflache [id. Linie] unter
'Winkel 1' und identifizieren Sie dann die linke Kante des Bauteils. Klicken Sie dann in die Schaltfla-

che [id. Linie] unter 'Winkel 2' und identifizieren Sie dann die rechte Kante des Bauteils. Der Dialog
enthélt dann die folgenden Werte:

normCAD Gewinde EE
Einstellungen |

Grassen | Opticnen | Irfa I
Gewinde 12 |
mittlere Gewindelange durchgehend ﬁ

Winkelangaben [zur Senkrechten)

1 ]S id Linie: | 2 [

Platzieren Sie dann die Gewindebohrung zuerst an der linken und dann an der rechten Bauteil-
kante. Folgende Darstellung der Gewindebohrung entsteht:

Beispiel 2:

Die Gewindebohrung aus Beispiel 1 soll als abgesetzte (nicht durchgehende) Gewindebohrung aus-
gefiihrt werden. Die Gewindetiefe soll 25 mm betragen.

Wéhlen Sie zuerst 'Gewinde' den Wert '12' und geben Sie als 'mittlere Gewindetiefe' den Wert ‘25"
ein. Klicken Sie dann in die Schaltfldche [id. Linie] unter 'Winkel 1' und identifizieren Sie dann die
linke Kante des Bauteils. Klicken Sie dann in die Schaltflache [id. Linie] unter 'Winkel 2" und identifi-
zieren Sie dann die rechte Kante des Bauteils. Der Dialog enthélt dann die folgenden Werte:

normCAD Gewinde HE
Einstellungen |

Grazsen | DOptictet | Infa |
Gewinde 12 ﬁ
mittlere Gewindelange 28 ﬁ

Winkelangaben [zur Senkrechten)

1 ]S id. Lirie | 2 [s

Platzieren Sie dann die Gewindebohrung zuerst an der linken und dann an der rechten Bauteil-
kante. Folgende Darstellung der Gewindebohrung entsteht:
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mitt lere Gewindelange

i o

35. Schnittangaben

Source: ENORMSYS\ENDLG\SCHNITT.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen Schnittangaben erzeugt werden:

normCAD Schnittangaben [ 7] %] |

Allgerneir | Parameter I

Twp ———————— Andern der Pfeirichtung ist auch mit
™ Einzelsymbale Anztreichen <1d. Elm.» moglich.
% gerader Schnit Preilichtung snderm I

Sehritt [~ % = |2 ¥ Edt_|

v “orschau anzeigen

[T 'winkel in 5 chritten Schrittweite I'IE

Folgende Einstellungen konnen getroffen werden:

Typ
Einzelsymbole erzeugt einzelne Schnittpfeile
gerader Schnitt erzeugt einen geraden Schnittverlauf aus zwei Schnitt-

pfeilen

Zum Andern der Pfeilrichtung kann die Schaltflaiche [Pfeilrichtung dndern] angetippt, die RETURN-
Taste betéatigt oder die Funktion 'ld. Element’ (nach unten streichen) ausgefihrt werden.

In den Feldern 'Schnitt’ kdnnen die Bezeichnungen fiir den Schnittverlauf angegeben werden.

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Ist die Option 'Winkel in Schritten' aktiv, so kann im Feld 'Schrittweite’ der Wert fir die Winkelin-
kremente angegeben werden. Ist dieser Wert z.B. auf '30' gesetzt, so kann der Schnittverlauf nur un-
ter 0°, 30°, 60°, 90°, 120° etc. platziert werden.

Im Kapitel 'Parameter' kann die Geometrie fir die Symbole den Anforderungen angepasst werden:
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normCAD Schnittangaben HE |

Allgemein  Parameter

=
.

Ebene[2... 255] 3 Grogsenfaktor |1

Texthohe 7 ﬁ Testneigung | gerade ﬁ
Ereite Schnittlinien 07 *| Ffeie 05 +
Lange Schrittliniem 15 *| Oberstand 3 +
Schrittpfeil |3EI° ffrung; gefuill +

W Testangaben an Schrittpfeilen immer waagerecht

{Einstelungen sichernél Standard setzen I

Die Angaben fur Ebene, Texthdhe, Textneigung, Breite Schnittlinien und Breite Pfeillinien kdnnen auf
die eigenen Bedlrfnisse angepasst werden. Zudem kann die Art der Schnittpfeile ausgewahlt werden.

Liange und Uberstand der Schnittlinien:

. :l Uberstand

I rLange Schnittlinie
|

Hinweis:
Die Einheiten fiir die Ladnge und den Uberstand der Schnittlinien werden immer in mm (Millime-
ter) angegeben, gleichgiiltig, welche Einheiten in der Zeichnung verwendet werden!

Besonderheiten:

Die Option 'Textangaben an Schnittpfeilen immer waagerecht' steuert, ob die Texte (z.B. A) immer
waagerecht in der Zeichnung stehen sollen (normgerecht) oder ob die Schnittangaben mit den
Schnittpfeilen gedreht werden sollen. In jedem Fall entstehen nach Norm lesbare Texte.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

36. Allgemeine Zeichnungssymbole

Source: ENORMSYS\ENDLG\ENSYMBOL.DLG
Mit diesem Dialog kdnnen allgemeine Symbole erzeugt werden:

normCAD Symbole EE |

Aligemein, | Parameter |

Suchrnodus |geu:|metr. K.onztr Punkt [5] ﬁ
[T al: Venwsizzpmbal [v Draggen
W Masstab zeichnerisch Grogzenfakbar 1 ﬁ
[~ Objekt drehen um [0 #| <90 30| +180]
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Folgende Einstellungen konnen getroffen werden:

Suchmodus:
geometr. Konstr.Punkt (5)

geometr. Elementpunkt (3)

grafischer Elementpunkt (1)

als Verweissymbol

Masstab zeichnerisch

Grossenfaktor

es kénnen nur Konstruktionspunkte gesucht werden
- End- und Schnittpunkte von Elementen
- Pfeilpunkte bestehender Bemassungen

es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden Konstruktions-
element gesucht
- ‘normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

es wird ein Punkte auf dem néchstliegenden grafischen Ele-
ment gesucht

- 'normale’ Linien, Kreise, Kreisbégen

- Hilfslinien von Bemassungen

ist diese Option aktiviert, so wird das Symbol als Verweis-
symbol in der Zeichnung gespeichert. Bei jedem Offnen der
Zeichnung wird das Symbol aus der urspriinglichen Symbol-
zeichnung zugeladen. Wird das Originalsymbol gedndert, so
enthélt die Zeichnung automatisch das geénderte Symbol
ist diese Option aktiviert, so wird das Symbol immer in der
Originalgrésse platziert, gleichgliltig, wie der Zeichnungs-
massstab eingestellt ist

hier kann ein Groéssenfaktor fiir das Symbol eingestellt wer-
den

Bei Faktor 1 wird das Symbol in Originalgrésse platziert, bei
Faktor 2 wird das Symbol in doppelter Grésse gezeichnet, bei
Faktor 0,5 wird das Symbol in halber Grésse gezeichnet

Im Kapitel 'Parameter’ kann die Geometrie fur die Symbole den Anforderungen angepasst werden:

normCAD Symbole

Allgemein  Parameter |

Ebene fur Syrmbal [2 ... 258] |2F"

Lirienbreite

0.3 |

Einstellungen sichern I Standard setzen |

Die Angaben fur Ebene und Linienbreite kénnen auf die eigenen Bedurfnisse angepasst werden.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert

werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlck, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.
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37. Wellenbruchlinie

Source:

Mit diesem Dialog kdnnen Bruchlinien fir Wellen erzeugt werden:

ENORMSYS\ENDLG\WELBRUCH.DLG

Wellbruchlinie K E |

boduz <|d. ELM> —  Einstellungen fiir

Linie:

¥ gben - unten Brete ||125

¥

" unter - ohen
= Twp

l— 3

WV “orschau  Auszbeulung I normal

|

Einztellungen sichern I

Standard setzen I

Folgende Einstellungen konnen getroffen werden:

Modus <Id. ELM>: Beispiel
oben - unten bestimmt die Ausprégung 1 2
der Ausbeulung bei der e e
angegebenen Reihenfol- i P
ge der Punkteingabe ; b
y \_'f”'#
< “
2 1
unten - oben bestimmt die Ausprédgung 1 2
der Ausbeulung bei der e e
angegebenen Reihenfol- i e K
ge der Punkteingabe : oot
S [
e ~
.'r \_ i
1 L '|
\_ _.f K
. .
2 1
Ausbeulung: normal breit schmal
bestimmt die Ausprégung der ., - 1
Ausbeulung bei der angegebe- ‘.’l "\_ [
nen Reihenfolge der Punkteinga- ; ! !
be 5 . ;
4 s A
P R A
f‘ “ i \. o
\ p 1 1 11
\ 4 % F 1

Einstellung fur Linie:

Mit der Option 'Breite' kann die Linienbreite der Wellenbruchlinie eingestellt werden
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Mit der Option 'Typ' kann die Linienart der Wellenbruchlinie eingestellt werden

Mit der Option 'Vorschau anzeigen' kann eingestellt werden, ob die Geometrie Symbols wahren der
Platzierung angezeigt werden soll.

Mit der Schaltflache [Einstellungen sichern] kénnen die eingestellten Werte dauerhaft gesichert
werden.

Die Schaltflache [Standard setzen] stellt die Einstellungen wieder auf die Werte zurlick, die dem Aus-
lieferungszustand von normCAD entsprechen.

38. 3D - Zentrierbohrungen (DIN 332)

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\332.DLG
Mit diesem Dialog kénnen 3D - Zentrierbohrungen nach DIN 332 erzeugt werden:

normCAD 3D-Zentnierbohrung EE |

Einstellungen I
Grozzen | thinnenl Infa |

Form
ID - Innengewinde, gerade, ohne Schutzzenkung ﬁ
Mernngrosse M 16 #
empfohlensr Durchmeszerbereich: 28,50
Elazierungl Kapien |
B autei I subtrahieren ﬁ
W testweize plazieren [T ielational verbinden
W in Karper einfligen * by z
I 1elativ zur Flache HEfsatZID_ ID_ ID_

update I plazieren I

Die Auswahl der Nenngrdssen geschieht analog zu den 2D — Zentrierbohrungen »Seite 112.
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39.

3D - Freistiche (DIN 509)

Source:

Mit diesem Dialog kénnen 3D - Freistiche nach DIN 509 erzeugt werden:

normCAD 3D-Freistich EHE |

Erﬁssenl Irfa |

fuir Woerkstlcke mit

" 1 Bearbeitungsflache [Form E]
¥ 2 Bearbeitungsflachen [Farm F)

Einztellungen |

auzfiihrung —
(¥ auszen

= innen

empfohlens Zuordnung zurm Durchmeszer

fuir Wherkstiicke |mit Liblicher Beanzpruchung

Whellendurchmesser

e

|

Radius £
Tisfe 3
FST.D : gesetzt
Plazierung
Bauteil g
v lestweise plazieren [~ relational verbinden
¥ in Kdiper einfiigen z

[V relativzur Flache  ercals ID ID ID

update plazieren I

ENORMSYS\ENDLG\3D\509.DLG

Die Auswahl der Nenngrossen geschieht analog zu den 2D — Freistichen »Seite 116.

40.

3D - Senkungen (DIN 74 und DIN 974)

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\74.DLG
Die Funktion zur Erzeugung von 3D - Senkungen nach DIN 74
normCAD 3D-5enkung/Bohrung HE

Einstellungen I

Grioszen |gptinnen| Infa |

Senkung If'u'r Sechzkantzchrauben - DIM 74 T3 g

fuir Gewinde 10 |
Senkungsform 541 ﬁ
Plattendicke ISEI—
Senkliefe niach Marm ﬁ

Eelationl SEM.PL1 : gesetzt

Elaziemngl Kot |

B auteil | subtrahieren ﬁ
¥ lestweise plazieren [ relational werbinden

v in Kirper einfligen

b i Z
[# relativ zur Flache  yesa: I 0 I 0 I 0

update plazieren I
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Die Auswahl der Nenngréssen geschieht analog zu den 2D — Senkungen »Seite 119.

Besonderheit:

Fur schrag an Flachen angebrachte Senkungen kann die Option 'Ausgleich fiir Senktiefe be-
nutzen (schrage Senkungen)' aktiviert werden. Im Feld 'Verldngerung' kann dann ein Wert fest-
gelegt werden, um den die Senkung 'nach oben’' verlangert wird, um die dann nétige Senktiefe
zu erreichen.

¥ Ausgleich fur Senkliefe benutzen [schrdge Senkungen)

Yerlangemng: |1 # Senktiefe

Im Feld 'Verlangerung' kann dann ein Wert festgelegt werden, um den die Senkung 'nach oben' ver-
langert wird, um die dann nétige Senktiefe zu erreichen:

‘normale’ Senkung 'schrage’ Senkung
Ausgleichtiefe ‘

Erlauterungen zu den Senkungsformen nach DIN 74 Teil 1 bis Teil 3:

Die Senkungsformen werden als Buchstaben und Buchstaben — Ziffernkombinationen zusammenge-
setzt.

Der erste Buchstabe beschreibt hierbei die Schrauben- bzw. Mutternart, fir welche die Senkung ver-
wendet werden soll.

Der zweite Buchstabe — sofern vorhanden — gibt an, ob die Senkung fur einen Steckschlissel oder
einen Ringschlissel ausgefiihrt werden soll.

Die Ziffer am Ende gibt den Typ der Scheibe an, der zusammen mit der Schraube oder Mutter zum
Einsatz kommt.

Beispiel:
Eine Senkung fiir eine Sechskantschraube nach DIN 931 und einer Federscheibe nach DIN 137 fiir
den Einsatz eines Steckschliissel hat die Form SA2.

S - Sechskantschraube mit normaler Kopfhdhe

A - Senkung flr Steckschlissel

2 - mit Federscheibe nach DIN 137

Verwendung der Senkungsformen A bis E nach DIN 74 Teil 1:
(Senkschrauben)

Form A fiir Senkschrauben nach DIN 963 und DIN 965
Linsensenkschrauben nach DIN 964 und DIN 966
Gewinde-Schneidschrauben Form F u. G nach DIN 7513 u. Form D und E nach DIN 7516
Gewindefurchende Schrauben Form K, L, M und N nach DIN 7500
Senk-Holzschrauben nach DIN 95 und DIN 7995

Form B fiir Senkschrauben mit Innensechskant nach DIN 7991
Form C fiir Senk-Blechschrauben nach DIN 7969 und DIN 7982
Form E fiir Senkschrauben nach DIN 7969 (fiir Stahlkonstruktionen)
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Verwendung der Senkungsformen H bis K3 nach DIN 74 Teil 2:

(Zylinderschrauben)

Form H fiir

Form J fiir
Form K fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912
Zylinderschrauben nach DIN 912

Form H 1 fiir

Form J 1 fiir

Form K 1 fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912

Zylinderschrauben nach DIN 912

mit Federring nach DIN 127, 128
oder 6905 oder Federscheibe A

nach DIN 137 oder Scheibe nach
DIN 433 oder Zahnscheibe nach

DIN 6797 oder 6906 oder Facher-
scheibe nach DIN 6798 oder 6907

Form H 2 fiir

Form J 2 fiir

Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Zylinderschrauben nach DIN 6912

mit Scheibe nach DIN 125 oder
Scheibe A nach DIN 6902 oder
Federscheibe B nach DIN 137
oder DIN 6907

Form K 2 fur Zylinderschrauben nach DIN 912

Form H 3 fiir Zylinderschrauben nach DIN 84 und 7984 mit Federring nach DIN 7980
Gewinde-Schneidschrauben Form B nach DIN 7513
Gewindefurchende Schrauben Form A nach DIN 7500

Form J 3 fiir Zylinderschrauben nach DIN 6912

Form K 3 fiir Zylinderschrauben nach DIN 912

Verwendung der Senkungsformen SA bis TB2 nach DIN 74 Teil 3:

(Sechskantschrauben)

Form SA fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schliissel-
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931

fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsitze DIN 3124

Form TA fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterhdhen, z.B. nach DIN 934
Form SB fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931 Steckschliisseleinsatze DIN 3129
Form TB fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-

weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934

Form SA1 fir

Form TA1 fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schiliissel-
weiten und Kopfhoéhen, z.B. nach DIN 931

Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterh6hen, z.B. nach DIN 934

mit Scheibe DIN 125 0. 6902 Form A o.
Federscheibe DIN 127, 128 o. 6905

fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsitze DIN 3124

Form SB1 fiir

Form TB1 fiir

Sechskantschrauben mit normalen Schliissel-
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931

Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterhohen, z.B. nach DIN 934

mit Scheibe DIN 125 o. 6902 Form A o.
Federscheibe DIN 127, 128 0. 6905

fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
Steckschliisseleinsatze DIN 3129

Form SA2 fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- mit Federscheibe B DIN 137 o. 6904 o.
weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931 Zahnscheibe DIN 6797 o. 6906 o.
Facherscheibe DIN 6798 o. 6907
Form TA2 fiir Sechskantmuttern mit normalen Schliissel- fiir Steckschliissel DIN 659, 896,
weiten und Mutterh6hen, z.B. nach DIN 934 o. Steckschliisseleinsitze DIN 3124
Form SB2 fiir Sechskantschrauben mit normalen Schliissel- mit Federscheibe B DIN 137 o. 6904 o.

Form TB2 fiir

weiten und Kopfhohen, z.B. nach DIN 931

Sechskantmuttern mit normalen Schliissel-
weiten und Mutterhdhen, z.B. nach DIN 934

Zahnscheibe DIN 6797 o. 6906 o.
Facherscheibe DIN 6798 o. 6907

fiir Ringschlussel DIN 838, 897 oder
Steckschliisseleinsitze DIN 3129
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Erlauterungen zu den Senkungsformen nach DIN 974 Teil 1 und Teil 2:

Die Senkungsformen werden als Reihe - z.B. R1, R2 oder R3 - angegeben.

Die Reihe bestimmt dabei die Art der Schraube und die Art des Unterlegteils, daraus ergibt sich der
notige Senkungsdurchmesser.

Die Senktiefe ist in DIN 974 nicht als Zahlenwert genormt. Diese wird vielmehr berechnet zu
Senktiefe = Kopfhohe der Schraube + Dicke des Unterlegteils + Zugabe

Der berechnete Wert fur die Senktiefe ist in geeigneter Weise zu runden. Bei der Erzeugung einer
Senkung mit einer normCAD Verschraubung wird die Senktiefe automatisch ermittelt und auf halbe
Millimeter aufgerundet.

Verwendung der Senkungsformen R1 bis R6 nach DIN 974 Teil 1:
(Zylinderschrauben)

Form R1 fiir Zylinderschrauben nach DIN 84, DIN 912 und DIN 7984 ohne Unterlegteile
Form R 2 fiir Zylinderschrauben nach DIN 85, DIN ISO 1580 ohne Unterlegteile
und DIN 7985
Form R3 fiir Zylinderschrauben nach DIN 84, DIN 912, DIN 6912 mit Federringen nach DIN 7980
und DIN 7984
Form R4 fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Scheiben nach DIN 433 und DIN 6905

Federscheiben nach DIN 137 Form A
Federringe nach DIN 127, DIN 128 und
DIN 6905

Zahnscheiben nach DIN 6797
Facherscheiben nach DIN 6798 und
DIN 6907

Form RS fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Scheiben nach DIN 125 und
DIN 6902 Form A
Federscheiben nach DIN 137 Form B
und DIN 6904

Form R fiir Schrauben mit Zylinderkopf mit Spannscheiben nach DIN 6796 und
DIN 6908

Verwendung der Senkungsformen R1 bis R3 nach DIN 974 Teil 2:

(Sechskantschrauben)
Anmerkung: Die Auswahl der Senkungen erfolgt nach der Schliisselweite und nicht nach dem Gewindenenndurch-
messer der Schraube

Form R1 fiir Sechskantschrauben fiir Steckschliissel DIN 659, 896, 3112
o. Steckschliisseleinsatze DIN 3124
Form R2 fiir Sechskantschrauben- fiir Ringschliissel DIN 838, 897 oder
Steckschliisseleinsitze DIN 3129
Form R3 fiir Sechskantschrauben fiir Ansenkungen bei beengten

Platzverhéltnissen *)

*) Bei zu grosser Senktiefe besteht die Gefahr, dass der Schliisselangriff beeintrachtigt wird.
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41.

3D - Gewindegrundlocher (DIN 76)

Source: ENORMSYS\ENDLG\3D\76.DLG
Die Funktion zur Erzeugung von 3D - Gewindegrundléchern nach DIN 76:

normCAD 3D-Gewindegrundloch [ 7] |

Einstellungen |

Grassen | Opticnen |

Gewindeart IGewindegrundIDch -DIM 76 ﬁ
Gewinde 12 ﬁ
Gewindeticfe I 20
Eemlochiiberhang reqgel ﬁ
Eelatinnl GEW.T : gesetzt

| K.opien |
Bauteil I subtrahieren ﬁ
[V testweise plazieren [ relational verbinden
¥ inKorper einfligen b Y zZ

[V relativ zurFlache  ersarz00 |0 |0

update I plazieren I

In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen

Die Auswahl der Nenngrdéssen geschieht analog zu den 2D — Gewindegrundléchern »Seite 123.

42,

3D - Gewindefreistiche (DIN 76)

Source:

Die Funktion zur Erzeugung von 3D - Gewindefreistichen nach DIN 76:

Einstellungen I

Grossen | gptignenl

Ausfiihrung ISu:haft = Gewinde DM 7E] ﬁ
fuir Gewinde 12 |

Schaftdurchmesser I
Gewindelange I 35

Gewindeauslauf regel ﬁ

ri| GEW.T : gesetzt

Elazierungl Kapien |

Bauteil I addieren #
v leshweize plazieren [ 1elational verbinden

W in Karper einfligen s e z

v relativ zur Flache Yersatz IEI I o ID

update plazieren I

ENORMSYS\ENDLG\3D\76-1.DLG

normCAD 3D-Gewindefreistich K |
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In diesem Dialog kénnen verschiedene Einstellungen getroffen werden, welche die Abmessungen
und/oder die Form der Gewindefreistiche beeinflussen:

Die Auswahl der Nenngréssen geschieht analog zu den 2D — Gewindefreistichen »Seite 123.

43. Nuten fiur Passfedern

Source: ENORMSYS\ENDLG\PSF-WEL.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Nuten von platzierten Passfedern geandert werden.

Hinweis:

Dieser Dialog wird nur aufgerufen, wenn eine Anderung an einem kopierten Objekt durchge-
fiihrt wird!

normCAD Muten fir Paszfedern |
mut fur Pagsfeder DIN 6285 T1 Einstellungen I

Grossen | Augmahl | thiunenl Info |

Welendurchmesser (6 < D <= 500] IEEI

fiir Pazsfeder Form |F - geradstirnig, 2 Halteschr: ﬁ

fidr L&nge: 110 |
Form der Welleninut |eckig, abgerundet ﬁ
Rundungzradius I 7

44. Nuten fur Sicherungsringe

Source: ENORMSYS\ENDLG\SSB_NUT.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Nuten von platzierten Sicherungsringen geandert werden.
Hinweis:

Dieser Dialog wird nur aufgerufen, wenn eine Anderung an einem kopierten Objekt durchge-
fiihrt wird!

FomCADNwen G
Mut fiir Sicherungsninge Einstellungen I
Grassen | Buzwahl | Dptiarem | Iz I
Mut fiir [DIN 472 ¥
Auszfubrung I R egelausfubring ﬁ
fur Menndurchmesser 34 |

Bundbreite [minimal = ] |2.E

[Ereite des Bohrungsendes|

Fazenbreite an Bund Ikeine Fase #
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45. Wellenenden fiir Nutmuttern

Source: ENORMSYS\ENDLG\SSB_WEL.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Wellenenden von platzierten Nutmuttern geandert werden.

Hinweis:

Dieser Dialog wird nur aufgerufen, wenn eine Anderung an einem kopierten Objekt durchge-
fiihrt wird!

normCAD Wellenende EE |
Wellenenden fiir Mutmuttern Einstellungen I

Grzsen | Awizahl | thiunenl I |

fiir Nutmutter | DIN 1804
Gewinde | 36415
Mut fiir Scheibe [ DIN 462

Durchmesser Wellenabsatz 45

“ILI:I:

Elemnmlange: |23 MEsFen I
Lange Wellenabzatz |45

Fasenbreite an ‘Wellenende 1 ﬁ x45a

46. Bohrungen fur Stifte (Einschlagseite)

Source: ENORMSYS\ENDLG\STF_PLI.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Bohrungen von platzierten Kegel- Zylinder- oder Spannstiften geandert
werden.

Hinweis:

Dieser Dialog wird nur aufgerufen, wenn eine Anderung an einem kopierten Objekt durchge-
fiihrt wird!

normCAD Bohrung EHE3
Einstellungen |
Gridssen | Opticnen | Infa I
Plazieren IF'Iatte oben ﬁ [~ Dhbijekt spiegeln
[v Dbjekt draggen [~ Dbiekt drehen
fiir Stiftark IKegeIstift [1:50) ﬁ
fiir Menndurchresser IB
Plattendicke
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47. Bohrungen fur Stifte

Source: ENORMSYS\ENDLG\STF_ PL2.DLG
Mit diesem Dialog kénnen Bohrungen von platzierten Kegel- Zylinder- oder Spannstiften geandert
werden.

Hinweis:

Dieser Dialog wird nur aufgerufen, wenn eine Anderung an einem kopierten Objekt durchge-
fiihrt wird!

normCAD Bohrung E |
Grazsen | DOptictet | Infa |
Plazieren IF'Iatte oben ﬁ [~ Objekt spiegeln
v Obijekt draggen [~ Obijekt drehen
fur Stiftart |Kegelslift [1:60] ﬁ
fur Nenndurchmesser I 8
Plattendicke I 20

48. Beispiel 1: Erzeugen einer Verschraubung

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie mit den normCAD Normteilen gearbeitet werden soll.

Dazu soll eine Komplettverschraubung bestehend aus einer Sechskantschraube nach EN 24014 mit
dem Nenndurchmesser M12, einer Scheibe unter dem Schraubenkopf nach DIN 125 und einem Ge-
windesackloch erzeugt werden.

Folgende Geometrie soll sich in der Zeichnung befinden:

30 30

100

Die linke Platte soll mit der Schraube an die rechte Platte angeschraubt werden. Als Platzierpunkt

Seite 140



normCAD Normteile V 8

dient der Schnittpunkt der linken Plattenkante mit der waagerechten Mittellinie.
Hinweis:
normCAD Normteile enthalten in der Regel keine Mittellinien, die ohnehin zur Platzierung des

Normteiles in der Zeichnung als Platzierhilfe vorhanden sein sollen. Dadurch wird vermieden,
dass libereinanderliegende Mittellinien in den Zeichnungen entstehen.

Vorgehensweise:
1. Aufrufen der Sechskantschraube EN 24014:

Die Sechskantschraube nach EN 24014 wird entweder Uber das Mentifeld aufgerufen, oder tber
die normCAD Menlileiste »Seite 17, oder die normCAD Symbolleiste »Seite 17. Beim Aufruf Gber
die MenU- oder Symbolleiste erscheint die Auswahlliste normCAD Normteilbibliothek »Seite 11.

Wurde die Normteileauswahl Uber die normCAD Men(- oder Symbolleiste aufgerufen, wird in der
Auswabhlliste der 'normCAD Normteilbibliothek' der Eintrag

— Befestigungs- und Sicherungzelemente. . -

' Sechzkantzchrauben...
DIM 552 Gewinde biz Kopf - Regelgewindes

EN 24014 mit Schalt - Regelgew. [Ers. . DIN 931)

gewahlt. In allen Fallen erscheint dann das Grafikment 'EN 24014' »Seite 13.Klicken Sie dort auf

die gewlnschte Darstellung:
=

Folgender Dialog wird aufgerufen:

= nomCAD Versohraubung A
Sechskantschraube EN 24004 Einztellungen I
Grossen | Opticren | Buzwah] | Pararneter | Irifix
MNenndurchmesser | *
Wierkstaff/Festigkeitsklasse g.8 ﬁ
Hennlange Im
Senkung | keine |
Dicke Platte 1 I— MNEFSER |
Gewindeliberstand | rririrnal ﬁ
Scheibe unter Fopf I ﬁ

2. Eingabe der benotigten Daten:

Wabhlen Sie darin den Nenndurchmesser "12'. Werkstoff/Festigkeitsklasse kann auf dem Wert '8.8'
belassen werden, die Nennlange belassen Sie auf der Einstellung "optimieren’. Fir die Dicke
Patte 1 ist die Dicke des Bauteiles anzugeben, das mit der Schraube angeschraubt werden soll.
Falls mehrere Bauteile befestigt werden sollen, ist die Summe aller Dicken anzugeben.

Falls dieses Mass nicht bekannt ist, klicken Sie in die Schaltfliche [MESSEN] neben dem Feld
'Dicke Platte 1'. Es Offnet sich der Dialog 'Messen' »Seite 101.
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Z:NDRMCAD VERSCHRAUBUNG O[]
il B3

Meszen———— [ automatische Punktsuche
" X -dbstand

" - Abstand

[ Messungen addieren
=5 V¥ automatische bergabe
& L-
" Element [Linig]

= Messwert ]

| Abbrechen |

und der Benutzer wird aufgefordert, den 1. Punkt fiir die Messung einzugeben 1. Messpunkt'. Ist
der erste Messpunkt gesetzt, wir der 2. Messpunkt erwartet. Sobald dieser angegeben wurde, wird
der Messwert an den Normteil Dialog Ubergeben:

normCAD Yerschraubung
Sechskantzchraube EMN 24014 Einstellungen

Grizsen l Optioken l Auzwahl l Parameter ] Infa
Merndurchmesser 12 i|
Werk stoff/Festigkeitsklazse a8 i|
Merinlange m
Senkung | keine ﬂ
Dicke Platte 1 ’307 MNEFSEHN
Gewndeuberstand | rniriirnal i|
Scheibe unter Kopf | i|

Jetzt muss nur noch die Scheibe gewahlt werden. Dazu wird auf den Pfeil rechts am Rand des
Eingabefeldes fir die 'Scheibe unter Kopf' geklickt und der gewlnschte Eintrag aus der Liste
ausgewahlt:

A Scheiben

DIM 433 - Scheibe fr Zylinderschrauben
DIM 9027 - Scheibe

Federringe

Federscheiben

Zahnzcheiben

Sicherungszcheben

Nun sind alle Daten verflgbar, um die Schraube zu platzieren. Je nach Einstellung der Option
'Objekt draggen’ (im Kapitel [OPTIONEN] des Dialoges) wird die Schraube jetzt am Cursor
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dargestellt:

Z:MORMCAD YERSCHRAUBUNG Mi=] E3

3. Platzieren des Objektes:

Jetzt kann die Schraube am gewlinschten Platzierpunkt in der Zeichnung abgesetzt werden. Falls
die Option 'Objekt drehen' (im Kapitel [OPTIONEN] des Dialoges) aktiv ist, wird anschliessend

ein Richtungspunkt angefordert. Hier ist ein Punkt anzugeben, der in die Richtung zeigt, unter wel-
cher die Achse der Schraube in die Zeichnung eingebracht werden soll (meist ein Punkt auf der be-

reits vorhandenen Mittellinie).
Ist auch der Richtungspunkt angegeben, erscheint die Schraube in der Zeichnung:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG _ O] x|
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Nun ist deutlich zu erkennen, dass das Gewindesackloch fir eine Platte mit der Dicke 30mm zu
lang ist. Dies kann man bereits vor dem Platzieren erkennen, wenn die Option 'Objekt draggen'
aktiviert ist. Es ist jetzt nicht nétig, die Verschraubung zu I6schen und eine andere Darstellungs-
form zu platzierten. Statt dessen werden die Parameter des Objektes editiert. Um diese Funktion
aufzurufen gibt es verschiedene Mdglichkeiten:

1. Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren' aus der Logocad Symbolleiste: ﬂ

2. Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren’ aus der Logocad Menlleiste tiber [Bearbeiten] —
[Parameter editieren]

3. Anklicken des Objektes in der Zeichnung mit der rechten Maustaste (oder der entsprechenden
Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Parameter Edit' im Kontextmenu

4. Markieren des Objektes im Logocad Navigator und anklicken mit der rechten Maustaste (oder
der entsprechenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Parameter editie-
ren' im Kontextmena:

" Mavigator] Z-MORMCAD VER.. [E

-5 ZMORMCAD VERSCHRALBUNG
ey Views
H<r Arbeitsebensn
[#-<=> Blickpunkte
@ Relation
-8y Elemente
@ niormCAD Verschraubung

Parameter editieren

Attribute anzeigen
Wialeg editerern
Zeichturg Gearbeter

LltalisEen

Altialiserem alle
O|%|® # B
Al
o= R R

4. Andern von Einstellungen:

In allen Fallen &ffnet sich wieder der Dialog fiir die Sechskantschraube EN 24014 mit allen fir die-
se Schraube aktuell gultigen Einstellungen:
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normCAD Yerzchraubung EHE
Sechskantschraube EMN 24074 Einstellungen |

Grdszsen | Opticren I Auswah I Parameter | Infa

Menndurchmesser 12 |
Wwerkstoff/Festigkeitsklasse g8 |
Mennlange Im
Senkung | keine |
Dicke Platte 1 |3|:I— MESEEn |
Gewindeliberstand | mniriirnal |
Scheibe unter Kopf [DIN 125 ¥

Zusétzlich zum Platzierdialog hat dieser Dialog eine Schaltflache [OK] am unteren Rand. Wech-
seln Sie in das Kapitel [AUSWAHL] und stellen sie dort die "Ausfiihrung' auf 'Mit Durch-

gangsgewinde':

normCAD Yerschraubung EH |

Sechskantzchraube EN 24014 Einztellungen |

Grossen | Dptionen  Auswahl | Parameter | Infa
Schraubentam [EN 24014 ¥
¥ Ausgabe nach Worzugsgroszen sortieren

Gewinde sortieren |F|ege| - Fein £
Suche nach Ial:n Standardarossen |
Darstellung I'V'Dlderansicht |
Ausfiibung Mit Durchgangsgewinde ﬁ

Jetzt miissen Sie wieder das Kapitel [GROSSEN] 6ffnen, da fiir diesen Verschraubungstyp auch
die 'Dicke Platte 2' bendétigt wird, diese aber bei der Erzeugung einer Verschraubung mit Gewin-
desackloch nicht angegeben wurde. Geben Sie im Feld 'Dicke Platte 2' den Wert '30" ein (oder
fuhren Sie eine Messung wie oben beschrieben durch). Der Dialog sollte jetzt folgende Werte ent-

halten:
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normCAD Yerschraubung E
Sechzkantzchraube EM 24074 Einstellungen

Grossen l O pticren l Auzwahl l Pararneter l Infa

MNenndurchmesser 12 i|
Wwerkstoff/Festigheitsklasse a8 i|
Mennlange Im
Senkung | keine i|
Dicke Platte 1 l?ﬂi MESSEN
Dicke Platte 2 an H

Scheibe unter Fopf | DM 125 +|

Ok

Bestéatigen Sie diese Werte mit der Schaltflache [OK]. Die Schraube wird jetzt komplett ausge-

tauscht und gegen eine Verschraubung mit Durchgangsgewinde ersetzt:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG M=] &3

Auf diese Weise lasst sich natirlich nicht nur die Art des verwendeten Gewindes andern, sondern
beliebige Einstellungen fir die Verschraubung, z.B.:

¢
¢
¢
¢

die Ansicht (Vorderansicht, Seitenansicht, Draufsicht)

die Nenngrosse

die zu verwendenden Scheiben und/oder Muttern

die Schraubennorm selbst
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49. Beispiel 2: Andern einer Verschraubung

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie normCAD Normteile nachtraglich geandert werden
kénnen.

Dazu soll der Gewindenenndurchmesser der Verschraubung aus Beispiel 1 von M12 in M10 geandert
werden.

Folgende Geometrie soll sich in der Zeichnung befinden:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUMNG [_ (O] x|

Vorgehensweise:

1. Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren’:

aus der Logocad Symbolleiste: ﬂ

oder Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren' aus der Logocad Menuleiste Uber [Bearbei-
ten] — [Parameter editieren]

oder Anklicken des Objektes in der Zeichnung mit der rechten Maustaste (oder der entspre-
chenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wéhlen der Funktion 'Parameter Edit' im
Kontextmenu

oder Markieren des Objektes im Logocad Navigator und anklicken mit der rechten Maustaste
(oder der entsprechenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Para-
meter editieren’ im Kontextmenu:
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#a Mavigator] Z:-NORMCAD YER___[E

---CE: Blickpunkte
- : @ Relation
=1-80n Elemente
@ narmCAD Yerschraubung

Parameter editieren

Attribute anzeigen
Walagedieen
Zeichntgbearbeter

SltiEEEEn
SltiaEEemale

o|e/w & B

sl %]
g2l te]1]3]

2. Identifizieren der Verschraubung durch Anklicken der Schraube

3. Andern der Einstellungen:

In allen Fallen 6ffnet sich wieder der Dialog fiir die Sechskantschraube EN 24014 mit allen fir die-
se Schraube aktuell giltigen Einstellungen:

normCAD Yerschraubung K E3 |

Sechskantschraube EW 24014 Einstellungen |
Graszen | Dptionet | Auswahl | Parameter I Into
Menndurchmesser 12 ¥
Werkstoft/Festigkeitsklasse 8.8 ¥
Mennlange Im
Senkung | keine ¥
Dicke Platte 1 I?nEI— METFEn |
Dicke Platte 2 |3EI imessen: |
Scheibe unter Kopf [DIN 125 #
ak

Zusétzlich zum Platzierdialog hat dieser Dialog eine Schaltflache [OK] am unteren Rand. Andern
Sie den Nenndurchmesser von 12 auf 10 und bestétigen Sie Ihre Anderung mit der Schaltflache
[OK]. Nun wird die Verschraubung mit den neuen Daten vollstandig neu berechnet und in der
Zeichnung dargestellt. Dabei werden auch alle zugehérigen Subobjekte mitgeandert:
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Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG

Auch die als erweiterte Attribute am Objekt gespeicherten Stlcklisteninformationen sind jetzt aktu-
alisiert worden.

Hinweis:

Die Funktion 'Parameter editieren' kann nur auf das Hauptobjekt angewendet werden. Wird
ein Subobjekt — z.B. die Scheibe - identifiziert, so wird eine zusatzliche Auswahl angezeigt:

05R-5truktur [ 7]

normCAD Werzchraubung

Selbst wenn hier das Subobjekt gewahlt wird, wird zur Dateneingabe der Dialog des Haupt-
objektes angezeigt.

Wird ein Subobijekt allerdings kopiert, so kdnnen dessen Parameter unabhangig vom urspringli-
chen Hauptobjekt geandert werden.

50. Beispiel 2.1.: Ersetzen einer Schraube

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie mit normCAD ein Normteile nachtraglich gegen ein
anderes Teil ersetzt werden kann.

Dazu soll die Sechskantschraube EN 24017 aus Beispiel 2 gegen eine Senkschraube mit Innen-
sechskant nach DIN 7991 ersetzt werden.

Folgende Geometrie befindet sich in der Zeichnung befinden:
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Vorgehensweise:
1.

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG

Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren':

oder

oder

oder

aus der Logocad Symbolleiste: ﬂ

Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren' aus der Logocad Menuleiste Uber [Bearbei-
ten] — [Parameter editieren]

o Navigator[ Z:NORMCAD VER___JE E4

----- &8 ZNORMCAD VERSCHRALUBUNG

g WiEwE

F-<7 Arbeitsebenen
<= Blickpunkte
- @ R elation

EI--II;|| Elemente
(0 nomCAD Verschiaubung

Parameter editieren

Attribute anzeigen
Wralem editierern
ZeGhrung iearieten

Lltaliseren
Skiualseren ale

0|72 4 B
Al ]
g2l lelr]T]

Anklicken des Objektes in der Zeichnung mit der rechten Maustaste (oder der entspre-
chenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Parameter Edit' im
Kontextmenu

Markieren des Objektes im Logocad Navigator und anklicken mit der rechten Maustaste
(oder der entsprechenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Para-
meter editieren’ im Kontextmenu:
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2. Identifizieren der Verschraubung durch Anklicken der Schraube

3. Andern der Einstellungen:

In allen Fallen 6ffnet sich wieder der Dialog fiir die Sechskantschraube EN 24014 mit allen fir die-
se Schraube aktuell giltigen Einstellungen:

normCAD Yerschraubung EE |
Sechzkantschraube EN 24017 Einstellungen I

Gridszen | Optionet | Augwahl | Paramneter | Info

Menndurchrmesser 10 ¥
Werkstoff/Festigkeitsklasze 8.8 ﬁ
Mennlange Im
Senkung | keine ﬁ

Dicke Platte 1 |3EI Mes3Eh I
Dicke Platte 2 |3EI MEsFen I

Scheibe unter Kopf {DIN 125 ¥

Offnen Sie das Kapitel '‘Auswahl' und wahlen Sie im Feld *Schrauben-Norm' den Eintrag 'DIN
7991 — Senkschraube mit Innensechskant'.

normCAD Yerschraubung 7]
Sechzkantzchraube EN 24077 Einstellungen |

Grossen | Optionen  Auswahl | Pararmeter I Irifo

Schrauben-Marm |EM 24017 #

1 Sechskantschrauben -
v Ausgabe nac| 7 Zulinderzchrauben
Gewinde sortieren 1 Flachkopfzchiauben

Suche nach

—EM 150 2003 - Senkschraube mit Schiitz
y —EM 150 FO048-1 [H] - Senkachraube mit Kreuzschlitz Form H
Ausfibrung - EN I50 70461 [7] - Senkschraube mit Kreuzschiitz Form 2
—EM IS0 ¥046-2 [H] - Senkzchraube mit Kreuzzchlitz Form H
—EM 150 ¥04E6-2 [£] - Senkzchraube mit Kreuzechlitz Form £
=DM 983 - Senkschraube mit Schiitz]=*
=DM 965 [H] - Senkschraube mit kreuzschlitz Form H= -
| o

Darstellung

<]

Offnen Sie das Kapitel 'Grdssen' und kontrollieren Sie die Daten:
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normCAD Yerschraubung EHE |

Senkschraube DIM 7331 Einstellungen I
Grozzen | Optioren | Auizwahl | Parameter | Infa
Menndurchmesser 10 ﬁ
Werkstaff/Festigkeitsklasse 8.8 ¥
Mennlange I optimieren E
Senkung ISenkung auztuhren ﬁ
Dicke Platte 1 |3EI MEs3En I

Dicke Platte 2 |3EI MEZFEN I
Scheibe unter Kopf | ﬁ

Das Feld 'Senkung' ist jetzt deaktiviert und enthalt den Eintrag 'Senkung ausfiihren’, da eine
Senkschraube natirlich immer mit einer Senkung ausgefuhrt werden muss, und die Norm fur Sen-
kungen — die DIN 74 — fir diesen Schraubentyp keine weitere Auswahl zulasst.

Das Feld 'Scheibe unter Kopf' ist jetzt ebenfalls deaktiviert und leer. Die zuvor eingestellte Schei-
be nach DIN 125 kann nicht fir eine Senkschraube verwendet werden. Deshalb wird diese Schei-
be aus der Auswahl entfernt, und das Feld fiir eine Auswahl deaktiviert.

Durch Anklicken der Schaltflaiche [OK] wird die Schraube ersetzt:

Z:NORMCAD VERSCHRAUBUNG [Hi[=] E3

Auch die als erweiterte Attribute am Objekt gespeicherten Stlcklisteninformationen sind jetzt aktu-

alisiert worden.

Seite 152



normCAD Normteile V 8

51. Beispiel 2.2.: Schraubenlange selbst bestimmen

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie die Lange einer Schraube bei einer mit normCAD Ver-
schraubung selbst bestimmt werden kann.

Dazu soll die Sechskantschraube EN 24017 aus Beispiel 2 mit einer durch den Anwender angegebe-
nen Nennlange erzeugt werden. Das kann manchmal sinnvoll sein, um z.B. an dieser Schraube noch
zusatzliche Teile zu befestigen.

Folgende Geometrie befindet sich in der Zeichnung befinden:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG

Vorgehensweise:

1. Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren':

aus der Logocad Symbolleiste: ﬂ

oder Aufrufen der Funktion 'Parameter editieren' aus der Logocad Menlileiste Gber [Bearbei-
ten] — [Parameter editieren]

oder Anklicken des Objektes in der Zeichnung mit der rechten Maustaste (oder der entspre-
chenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Parameter Edit' im
Kontextmenu

oder Markieren des Objektes im Logocad Navigator und anklicken mit der rechten Maustaste
(oder der entsprechenden Taste auf dem Stift des Tabletts). Wahlen der Funktion 'Para-
meter editieren' im Kontextmenu:
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#e” Mavigator] Z:NORMCAD VER...[EH

@ ZMNORMCAD VERSCHRAUBUMG
50/‘ Wiews
---Q? Arbeitsebenen
--CEb Blickpunkte
@ Relation
El-9[n Elemente
@ normCAD Yerschraubung

Barameter editiersn

Attribute anzeigen
Liyalog editieren
zechnung bearbeter

Sltualiseren
sktualiseren alle

D|®|el & B o
A5l
g2l rle[r]3]

2. Identifizieren der Verschraubung durch Anklicken der Schraube

3. Andern der Einstellungen:

In allen Fallen 6ffnet sich wieder der Dialog fiir die Sechskantschraube EN 24014 mit allen fir die-
se Schraube aktuell giltigen Einstellungen:

normCAD Verschraubung | 7| |
Sechzkantschraube EN 24017 Einstellungen |

Gridszen | Opticrien | Buzvah] | Paramneter | Infa

Merndurchmesser 12 ¥
“Werkstoff/Festigkeitzklasse 8.8 ﬁ
Mennlange Im
Senkung I keine ﬁ

Dicke Platte 1 |3EI MESSEN |
Dicke Platte 2 IEEI MESZEN |

Scheibe unter Kapf {DIN 125 ¥

Offnen Sie das Kapitel 'Optionen’ und klicken Sie auf das Hakchen im Feld 'Nennlinge optimie-
ren'. Damit haben Sie das Hakchen entfernt und diese Option deaktiviert:
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normCAD Verschraubung EH |
Sechzkantzchraube EN 24017 Einstellungen I

Grossen  Optionen | Auzwahl | Earameterl Info

[T Mennldnge optimieren

Zwizchenraumn an Trennfuge Ikein ﬁ MESSEn |

Plazieren an |F'Iatlenkante [K.opf) ﬁ
Cut-Prioritat [aktugl=1] +2 |
Cut-Inkrement [Subobjekte] 1 ﬁ

v Objekt diaggen

[T DObjektdiehen um IEI # :EIEII :EIDl

Jetzt erscheint ein Hinweis der besagt, dass Sie nun selbst auf eine ausreichende Schraubenlange
achten missen, da jetzt alle Berechnungen zur Ermittlung der nétigen Lange ausgeschaltet wur-
den:

Mennlangenoptimierung AUS |

Sie haben die Option 'Mennlange optimieren’ deaktiviert.

[Dradurch kann die optimale Schraubenlange nicht mebr auto-
matizch ermitteln werden.

Achten Sie jetzt bitte zelbst auf eine auzreichende Schraubenlange.

Offnen Sie wieder das Kapitel 'Gréssen'. Im Feld 'Nennlange' kann jetzt die gewiinschte Schrau-
benlange angegeben werden, z.B. der Wert '90":

normCAD Yerschraubung EE |
Sechzkantzchraube EM 24017 Eirstellungen |

Grazsen | Optioremn | Sugzwahl | Parameter | Irfia

Menndurchmesser 12 *|
“Werkstoff/Festigheitsklasse 8.8 +
Mennlange ﬁ
Senkung | keine +

Dicke Platte 1 ISEI Messen |
Dicke Platte 2 ISEI Messen |

Scheibe unter Kapf {DIN 125 *

Durch Anklicken der Schaltflaiche [OK] wird die Schraube ersetzt:
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Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG M=) E3

Die Schraube ragt jetzt Uber die zweite Platte hinaus und kann fur die Befestigung zuséatzlicher
Teile benutzt werden.

Auch die als erweiterte Attribute am Objekt gespeicherten Sticklisteninformationen sind jetzt aktu-
alisiert worden.
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52. Beispiel 2.3.: Verschraubung mit Zwischenraum an Trennfuge
(Flanschverschraubung)

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie eine Verschraubung mit Zwischenraum an der Trenn-
fuge erzeugt werden kann. Diese Verschraubungsart wird haufig bei Flanschen benétigt.

Dazu soll eine Durchgangsverschraubung bestehend aus einer Sechskantschraube mit Gewinde bis
Kopf nach EN 24017, einer Mutter nach EN 24032, einer Scheibe nach DIN 125 unter dem Schrau-
benkopf und einem Federring nach DIN 128 unter der Mutter verwendet werden.

Folgende Geometrie befindet sich in der Zeichnung befinden:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG | (O] x]

1. Aufrufen der Sechskantschraube EN 24017:

Die Sechskantschraube nach EN 24017 wird entweder Uiber das Meniifeld aufgerufen, oder tber
die normCAD Menlileiste »Seite 17, oder die normCAD Symbolleiste »Seite 17. Beim Aufruf Gber
die MenU- oder Symbolleiste erscheint die Auswahlliste normCAD Normteilbibliothek »Seite 11.

Wurde die Normteileauswahl Uber die normCAD Meni- oder Symbolleiste aufgerufen, wird in der
Auswahlliste der 'normCAD Normteilbibliothek® der Eintrag

= Befestigungs- und Sicherungzelemente. .. -

'y Sechskantzchrauben. ..
DM 558 Gewinde biz Kopf - Regelgewinde
M 24014 mit Schaft - Begelgew. [Erz. £ DIM 937)

gewabhlt. In allen Fallen erscheint dann das Grafikmenl 'EN 24017' »Seite 13.Klicken Sie dort auf
die gewinschte Darstellung:
HE
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2. Eingabe der bendétigten Daten:

Folgender Dialog wird aufgerufen:

normCAD Yerschraubung EHE |

Sechzkantzchraube EM 240717

Grassen | Optioremn | Sugzwahl | Parameter | Irfia

Menndurchmesser 10 ﬁ
Werkstoff/Festigheitzklasse 8.3 *|
Mennlange Im
Senkung I keine *|

Dicke Platte 1 I'IE Messen |
Dicke Platte 2 I'IE Messen |

Scheibe unter Kapf |DIN 125 #
Scheibe unter Mutter — [DIN 128 ¥
Mutter |EN 24032 *

Wahlen Sie darin die angegebenen Werte. Offnen Sie dann das Kapitel 'Optionen’ und geben Sie

im Feld 'Zwischenraum

normCAD Yerschraubung EE |

an Trennfuge' den Wert '4' an.

Sechzkantschraube EM 240717 Einztellungen |

Graszen  Optionen | Szt | Earameterl Irifa

v Menrlange optimieren

Swischenraum an Trennfuge |4 ¥| messen I
Plazieran an |F'Iattenkante [F.opf] ﬁ
Cut-Pricritat [akbuel=1) +2 +
Cutlnkrement [Subobjekte] 1 ﬁ

v DOhbjekt draggen

[ Objekt drehen  um IEI +*| 1E|EI| ;ElEIl

3. Platzieren des Objektes:

Jetzt kann die Schraube am gewtinschten Platzierpunkt in der Zeichnung abgesetzt werden, da-
nach erscheint die Schraube in der Zeichnung:
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Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG

Hier ist deutlich zu erkennen, dass die Durchgangsbohrungen nicht in den Zwischenraum hineinra-
gen. Statt dessen ist hier nur die Schraube sichtbar. Die Nennlange der Schraube wird in diesem
Fall korrekt ermittelt.

53. Beispiel 3: Parameter Editieren an kopiertem Subobjekt
An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie sich normCAD beim Parameter Editieren an kopierten
Subobjekten verhalt.

Dazu soll die Gewindebohrung der Verschraubung aus Beispiel 2 zusammen mit der rechten Platte in
der Zeichnung kopiert werden. Nach dem Verschieben mit einer Kopie soll sich folgende Geometrie in
der Zeichnung befinden:

Z:HORMCAD YERSCHRAUBUNG M=l &3

Wird jetzt die Funktion 'Parameter editieren' auf die Gewindebohrung ausgefiihrt, erscheint folgender
Dialog:
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normCAD Gewindegrundloch [ 7] x|

Einztellungen |

Grozsen |gptiunen| Info I

W Okt draggen: I~ Obiekt spiegeln
[ Objekt drehen um |n | isu| ;90|

Gewindeart | Durchgangsgewinde [EN 20273) ﬁ

fiir Gewinde 10 *
Gewindetiefe I 30
Kemlochuberhang regel ﬁ

[~ Mittellinien bei Draufsicht einzeichnen

Ok

Hier kdnnen die Parameter der Gewindebohrung unabhangig von der Schraube verandert werden.

54. Beispiel 4: Andern von normCAD Objekten durch Stretchen

An diesem Beispiel soll aufgezeigt werden, wie sich normCAD Normteile verhalten, wenn eine Ver-
schiebung im Modus 'Stretch' auf Bauteile angewendet wird, die normCAD Objekte enthalten.

Dazu soll die linke Platte aus Beispiel 1 auf eine Dicke von 45 mm gebracht werden. Im Dialog '"Ver-
schieben’ wird 'Stretchen’ auf 'Ein’ gestellt und als Verschiebeweg fiir X der Wert '15" und fir Y der
Wert '0' angegeben. Dann wird das Polygon um die rechte Platte gelegt, so dass alle vier Kanten der
Platte im Polygon liegen. Schliesslich wird der Vorgang gestartet. Es erscheint folgender Zustand in
der Zeichnung (linke Darstellung: vor dem Stretchen, rechte Darstellung: nach dem Stretchen):

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG

Da die Verschraubung mit der Einstellung '"Nennlédnge optimieren' erzeugt wurde, berechnet norm-
CAD die bendétigte Nennlange der Schraube fir die neue Einbausituation automatisch. Dabei werden
die zum Zeitpunkt der Platzierung aktuellen Rahmenbedingungen berucksichtigt:
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normCAD Yerzchraubung EHE |
Sechskantschraube EM 24017 Einztellungen |

Grioszen | Dptignen | Augwahl  Parameter | Infio

Mindesteinschraubtiefe I'I,EI w b [Stahl] ﬁ
Gewindeliberhang Mutker |2 w P [ztandard) ﬁ
Gewindeliberhang Bohrungen |2,5 w P [ztandard) ﬁ
Gewinde Grundlochiiberhang Iregel ﬁ
Durchgangsbohrungen Toleranz Imiltel ﬁ

¥ Schraube bestimmt Muttenwerkstoff

v Mindesteinzchiaubtiefe anpaszen

Gewindetiefe aufrunden auf ganzzahlige ‘werh ﬁ

Von Bedeutung fiir diese Verschraubung sind die Parameter 'Mindesteinschraubtiefe' »Seite 48, 'Ge-
windeuberhang Bohrungen' »Seite 45 und 'Gewinde Grundlochiiberhang' »Seite 45.

Die 'Mindesteinschraubtiefe' fliesst hierbei in die Ermittlung der Nennldnge der Schraube ein. Es
wird grundsatzlich die kiirzest mogliche verfiigbare Schraube verwendet, die den Anforderungen ge-
nagt.

Jedes Objekt 'merkt' sich die individuellen Einstellungen dieser Parameter, die wahrend der Platzie-
rung eingestellt waren. Wird die 'Mindesteinschraubtiefe' im normCAD Normteile Parameter — Dialog
z.B. auf den Wert '1,4 x M (Leichtmetalle)' gestellt und anschliessend an der Verschraubung die
Funktion 'Parameter editieren' ausgefiihrt, so erhalt man folgende Meldung:

Mindesteinschraubtiefe geandert! K E |

Dlie beim Plazieren der Yerschraubung eingestellte Mindesteinschraubtiefe
von <1 ® Menndurchmesser: hat zsich geandert.

Aktuell izt <1.4 % Nenndurchmezzer: eingestelt. Soll die der Yerzchraubung
zugeordnete Einschraubtiefe an die aktuell eingestellte Einschraubtiefe ange-
paszzt werden’?

Diez wiirde einer Anderung des YWerkstoffes der Platte gleichkommen, in die
die Schraube eingeschraubt ist.

ianpagzen: I nicht anpasaenl

Hier wird darauf hingewiesen, dass der am Objekt gespeicherte Wert fur die '"Mindesteinschraubtie-
fe' (1,0 x M (Stahl)) nicht mit dem aktuell eingestellten Wert (1,4 x M (Leichtmetalle)) Gbereinstimmit.

Wird diese Meldung mit der Schaltfliche [ANPASSEN)] bestétigt, so wird die Verschraubung mit
dem aktuell eingestellten Wert fir die Mindesteinschraubtiefe ausgefiihrt, die Schraube wird also ge-
gebenenfalls verlangert. Dies kommt einer Werkstoffanderung des Bauteiles gleich, in welches
die Schraube eingeschraubt ist.

Wird diese Meldung mit der Schaltfliche [NICHT ANPASSEN] bestatigt, so bleibt der am Objekt
gespeicherte Wert erhalten.

55. Beispiel 5: Gleiche Gewindetiefen fur verschiedene Ver-
schraubungen

In manchen Fallen ist es aus fertigungstechnischen Grinden wirtschaftlicher, verschiedene in einem
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Bauteil befindliche Gewindesackldcher alle gleich tief auszufiihren, obwohl geringere Gewindetiefen
ausreichen wuirden.

In diesem Fall kann fir den Wert 'Gewindeiiberstand' im Dialog 'Verschraubung' ein negativer Wert
angegeben werden. Dieser wird dann als 'Gesamtgewindetiefe' interpretiert. Beide Verschraubungen
im folgenden Beispiel wurden mit dem Wert '-25' fir den Gewindelberstand erzeugt:

Z:NORMCAD YERSCHRAUBUNG Mi=] E

Falls eine zu geringe Gewindetiefe angegeben wurde, wird der Wert automatisch auf den mindestens
erforderlichen Wert korrigiert. In diesem Fall erscheint ein entsprechender Hinweis:

Angegebene Gewindetiefe izt zu kurz: 18
Gewindetiefe wird kormigiert auf minimal zulazzige Tiefe: 191
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56. Beispiel 6: 3D Normteile - Walzlager

3D Walzlager enthalten eine Besonderheit bezliglich der méglichen Darstellungen. Standardmassig

wird nur jeweils ein (1) Walzkérper dargestellt. Dies bewirkt eine hdhere Verarbeitungsgeschwindigkeit
des 3D Modells:

normCAD 3D-Radiallager EHE
Rillenkugelager DIM B25 Einztellungen |

Lager-Marm I DIM B25 Rillenkugellager ﬁ

Qrijssenlguswahl EnSiChll Infa |

Darstellung |a|s Wollkidrper ﬁ

Darstellung 'w alzkarper
™ keing "W Elzkorper

(Ol

" allewilzkarper

Darstellung zusatzlicher Walzkamper | keine ﬁ

Elazierungl K.opien |

B auteil | addiersn ﬁ
¥ testweise plazieren [~ 1elational werbinden

[T inKidrper einfligen Y il

bd
¥ relativ zur Flache Werzatz ID IEI IU

update plazieren I

Demzufolge wird folgende Darstellung erzeugt:

3D-Modell: Z:NORMCAD 3D WalZLAGER:1

Wird die Einstellung fur 'Darstellung Walzkorper' auf "alle Walzkorper' geandert,
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Groszen | Auswahl EnSiChtl Info I

Darstellung Ial& Wallkarper ﬁ

[rarztellung ' alzkorper
" keine W 3lzkorper

= ein [1] W Elzkirper
& alle Wwalzkirper

Darstellung zuzatzlicher Walzkorper | keine ﬁ

so erscheint zunachst folgender Hinweis:

WARNUMNG: Darstellung ALLE Walzkorper [ 7] x|

Bei der Darstellung der Lager mit allen W alzkorpemn kann die Erzeugung der Dbjekts
ie nach gewahltern Lager recht lange dauern.

Daruber hinauz wird die 3D-2eichnung bei Wernwendung mehrerer Lager sehr komples.

Sie zolten nur salche Lager mit allen W alzkorpern erzeugen, die Sie auch tatzachlich
diezer Darzstellungsform bendtigen.

I iDiese Meldung kunthia nicht mehr anzeigen:

Ok

Es werden dann alle Walzkorper des Lagers in der Zeichnung dargestellt:

3D-Modell: Z:NORMCAD 3D WalZLAGER:1 =] B3

Zusatzlich kann hier eingestellt werden, ob das Lager im Halb- oder %4-Schnitt erzeugt werden soll,
und wie die Darstellung der Walzkérper in diesem Fall zu erfolgen hat:
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= nomCAD 30 Radialiager IS
Rillenkugellager DM 625 Einztellungen |
Lager-Marm I DIM 525 Rillenkugellager ﬁ
Grassen | Auswahl  Ansicht | Infa |
Darstellung Iim 344 Schritt +

Drarztelung ' alzkorper
= keine ‘Walzkorper

= ein [1] Wwalzkirper
i alle Walzkomper

Darstellung zusatzlicher Walzkarper | mas. moglich ﬁ

Elazierungl K.opien |

Eauteil I addieren =
W testweize plazieren [ relational werbinden

[ in Kdrper einfiigen = N z

I relativ zur Flache e I 0 I 0 I 0

update I plazieren I

Folgendes Bild zeigt ein Lager im %-Schnitt mit der maximalen Anzahl von Walzkérpern:

3D-Modell: Z:HNORMCAD 3D Wal 7l AGER:1 =] E3

Auf diese Weise lassen sich Darstellungen fiir Montageanleitungen, Katalogbilder u.a. aus den norm-
CAD Normteilen ableiten, ohne dass die Objekte manuell nachgearbeitet werden missen.
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